ROD STAR : ROD WELD

Saldatrici ad elettrodo
Manuval Metal Arc welding machines
SchweiBgleichrichter
Postes a souder a I'électrode
Soldadoras de electrodo
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Specialisti in macchine e sistemi di saldatura dal 1954
Specialists in welding machinery and systems since 1954
Der Spezialist fiir SchweiBigerdte und SchweiBsysteme seit 1954
Spécialistes en machines et systémes de soudage depuis 1954
Especialistas en maquinas y sistemas de soldadura desde 1954




Generatori trifase elettroni-
¢i con convertitori a tiristo-
ri del tipo total controllato
progettati per la saldatura
di tutti i tipi di elettrodi rive-
stiti, per la saldatura TIG
con innesco a striscio e
nella versione 400 A per la
scriccatura.
Caratteristiche generali:

- Accensione dell'arco
mediante la funzione di
"HOT START".

- Regolazione della caratte-
ristica dinamica mediante il
controllo "ARC FORCE"
particolarmente curata per
rispondere alle esigenze di
elettrodi molto differenti fra
loro quali gli acidi, i basici e
i cellulosici.

- Dispositivo “ANTI STICK'
per eliminare il problema
dei sovraccarichi di corren-
te dovuti ad incollature del-
I'elettrodo.

- Regolazione della corren-
te mediante la manopola
posta sul pannello della
macchina o mediante gli
accessori di comando a
distanza.

- Protezione termica con-
tro il sovraccarico.

- Ventilazione forzata.

- Costruiti in conformita
alle norme EN 60974.1 e
EN 50199.

ROD STAR 250-400

Three phase, solid state,
fully controlled thyristor
rectifiers that are specifi-
cally designed to weld all
types of coated electrodes
and to perform scratch
start TIG welds. The 400 A
models also offers gou-
ging capability.

Generai features:

- Arc starting with a “HOT
START”, function.

- Adjustment of dynamic
arc characteristics using
the specially designed
"ARC  FORCE" control
which responds to the uni-
que characteristics of all
the different types of coa-
ted electrodes.

- "ANTI STICK" device to
eliminate the problem of
overloads caused by elec-
trodes sticking to the
workpiece.

- Infinite current adjust-
ment by means of a poten-
tiometer on the machine's
front panel or by means of
an optional remote control
unit.

- Thermal overload protec-
tion.

- Fan cooled.
Manufactured in accordan-
ce with the following stan-
dards: EN 609741 and
EN 50199.

Eiektronische
Drehstromerzeuger mit voll
gesteuertem  Thyristor-
Umformer, die fiir das
SchweiBen mit allen umhiil-
lten Elektroden, fir WIG-
SchweiBen mit Schleifziin-
dung und bei der 400 A
Ausfiihrung flir Ausfugear-
beiten entwickelt wurden.
Aligemeine Eigenschaften:
- Lichtbogenziindung iber
"HOT START"- Funktion.

- Regulierung der dynami-
schen Kennlinie iiber die
Steuerung “ARC FORCE",
auf die besondere Sorgfalt
verwendet wurde, um den
Erfordernissen von unterei-
nander sehr verschiedenen
Elektroden wie Saure-,
Base- und Zelluloseele-
kiroden zu entsprechen. -
“ANTI STICK'- Vorrichtung
zur  Verhinderung von
Stromiiberlastungen auf-
grund verklebter Elektro-
den.

- Stromeinstellung Gber
den Drehknopf an der
Bedientafel der Maschine
oder uber das Fernsteue-
rungszubehor.

- Warmeschutz gegen Ube-
rlastung.

- Zwangsbeliiftung.

- In Ubereinstimmung mit
den Normen EN 60974.1,
EN 50199 hergestellt.

Générateurs électroniques
triphasés avec convertis-
seur a thyristors du type a
contrdle total congus pour
la soudure de tout type d'é-
lectrodes revétues, pour la
soudure TIG avec amorca-
ge par effleurement et dans
la version 400 A pour le
gougeage.
Caractéristiques génerales:
- Amorgage de l'arc au
moyen de la fonction "HOT
START".

- Réglage de la caractéri-
sque dynamique a l'aide du
contrdle "ARC FORCE’,
particulierement soignée
pour répondre aux exigen-
ces d'électrodes tres diffe-
rentes entre elles telles que
celles acides, basiques et
cellulosiques.
- Dispositif "ANTI STICK"
pour éliminer le probleme
des surcharges de courant
dues aux collages de |'élec-
trode.
- Réglage du courant par le
bouton situé sur le pan-
neau de la machine ou bien
au moyen des accessoires
de commande a distance.
Protection thermique
contre la surcharge.
- Ventilation forcée.
- Construits en conformite
aux normes EN 60974.1 et
EN 50199.

Generadores  trifasicos
electronicos con converti-
dor a tiristores del tipo total
controlado  proyectados
para la soldadura de todos
los tipos de electrodos
revestidos, para la soldadu-
ra TIG con encendido por
rozamiento y en la version
400 A para el gubiado.
Caracteristicas generales:
- Encendido del arco
mediante la funcion de
"HOT START".

- Regulacion de la carac-
teristica dinamica mediante
el control "‘ARC FORCE’,
particularmente cuidada
para responder a las exi-
gencias de electrodos muy
diferentes entre ellos corno
los dcidos, las bases vy los
celulosicos.

- Dispositivo "ANTI STICK'
para eliminar el problema
de sobrecargas de corrien-
te debidos a encolados del
electrodo.

- Regulacion de la corriente
mediante la manecilla
situada en el panel de la
maquina o mediante los
accesorios de mando a
distancia.

- Proteccion térmica contra
la sobrecarga.

- Ventilacion forzada.

- Construidos de conformi-
dad con las normas EN
609741 y EN 50199.
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ROD STAR 250-400

777

690
T80 an.1

1016 jart 1774
1130 (ant. 1777)

DATI TECNICI TECHNICAL TECHNISCHE DONNEES DATOS
SPECS. DATEN TECHNIQUES TECNICOS
I 220/380V 220/380V 3 i .
| e 415/440V 415/440V Alimentazione trifase Three phase input Dreiphasige Netzspan. Alimentation triphasée Alimentacion trifasica
L 50/60 Hz 50/60 Hz
_ﬂ_ 14 KW 23,2 KW Potenza di install. max. Max, installed power Max. Anschlusswert Puissance d'intallation Potencia instalada
| 177 KVA40% |29 KVA 40%
145 KVA60% (24 KVA 60% Potenza assorbita Input power Leistungsaufnahme Puissance absorbée Potencia absorbida
E__ 11 KVAT00% |18.7 KVA100%
Al ol 417 Campo di regolazione ; ; Plage de réglage Campo de regulacion
ﬂv 8 = 250A | 8 - 400A clljella > urgrent . Current settings Stromeinstellbereich N ot de I corriente
250A 40% | 400A 40% ; i
0/ 205A 60% | 335A 60% Fattore di servizio Y Pt . ¢ : Facteur de marche Factor de servicio
120!& 1%%% S (10 min) Duty Cycle(10 min.) Einschaltdauer (10 min.) (10 min.) (10 min.)
m, 67 VDC 77VDC Tensione a vuoto Open circuit voltage Leerlaufspannung Tension & vide Tensidn en vacio
‘ ELECTRONIC | ELECTRONIC | Regolazione continua Stepless regulation Stufenlose Regulierung Réglage continu Regulacién continua
B 046 =5 (016 = 63 Elettrodi utilizzabili Elec. that can be used Elektrodenstarke Electrodes a employer Electrodos utilizables
m 21 21 Grado di protezione Protection class Schutzart Classe de protection Clase de proteccidn
Idonea a lavorare in ambienti | Authorized for use in areas Verwendung der Autorisée & 'utilisation dans | Autorizada para trabajar en
S . con rischio accresciuto di of increased hazard Schweiligerdte bei erhdhter | des locaux ol les risques de | ambientes con un gran riesgo
scosse eletiriche of electric shock elektrischer Gefahrdung Secousses lectriques de descargas eléctricas
.i.i.i. 97 Kg. Peso Weight Gewicht Poids " Peso

109 Kg.




ROD WELD 307-407-507 Cell

1016 {art. 1753

[ 1130 (an. 1758, 1759) >
A
\J
694 (art. 1753)
B 806 (art. 1756. 1759)
TECHNICAL TECHNISCHE DONNEES DATOS
DATI TECNICI SPECS. DATEN TECHNIQUES TECNICOS

Alimentacion trifasica

230/400v 230/400V 230/400V i ; i ; " 4
-E! 50 Hz 50 Hz 50 Hz Alimentazione trifase Three phase input | Dreiphasige Netzspan. | Alimentation triphasée
_ﬂ_ 13.9 KW 19 KW 25 KW Potenza di install. max. | Max. installed power Max. Anschlusswert Puissance d'intallation Potencia instalada
T=m |18 KVA35% (249 KVA35% [32.9 KVA 35% _ ;
m 13.5 KVA 60% | 19.4 KVAB0% [24.3 KVA60% |  Potenza assorbita Input power Leistungsaufnahme Puissance absorbée Potencia absorbida
10.7 KVA100% | 15.2 KVA100% |19 KVA100%
A " " ; Campo di regolazione i ; ; Plage de réglage du Campo de regulacién
m v 45 + 250A| 55 + 350A | 65 + 450A cllaeila cor?ente Current settings Stromeinstellbereich courant de la corriente
250A 35% | 350A 35% | 450A 35% .
xo/ 175A 60% | 250A 60% | 325A 60% Fattore di servizio Duty Cycle(10 min.)  |Einschaltdauer (10 min.) Facle%de_marche Factor de servicio
0 135A 100% | 195A 100% | 250A 100% (10 min.) (10 min.) (10 min.)
MANUAL MANUAL Regolazione continua Stepless regulation | Stufenlose Regulierung Réglage continu Regulacion continua
71+-80VDC|71 80 VDC|  Tensione a vuoto Open circuit voltage Leerlaufspannung Tension @ vide Tensidn en vacio
02 + 8 g2 -:-8 Elettrodi utilizzabili Elec. that can be used Elektrodenstirke Electrodes a employer | Electrodos utilizables
21 21 Grado di protezione Protection class Schutzart Classe de protection Clase de proteccitn
Idonea a lavorare in | Authorized for use in areas Verwendung der Autorisée 4 I'utilisation dans | Autorizada para trabajar en
D B ambienti con rischio accre-|  of increased hazard | SchweiBigerate bei erhohter | des locaux ol les risques |ambientes con un gran rie-
sciuto di scosse elettriche of electric shock elektrischer Gefahrdung de secousses électriques  |sgo de descargas eléctricas
.i.i.i. 95 Kg. 109Kg. | 130Kg. Peso Weight Gewicht Poids Péss




ROD WELD 307-407-507 Cell

Una costruzione particolarmente robusta ed affidabile ed il rispetto delle norme internazionali (IEC 974.1/ EN 60974.1) rendono le saldatrici della gamma
ROD WELD adatte all'impiego professionale anche in cantieri ed ambienti dove si possono presentare condizioni di rischio elettrico accresciuto: E

Un attento e approfondito studio della impedenza generale della macchina conferisce alle saldatrici ROD WELD una eccezionale attitudine alla saldatu-
ra con un arco stabile ed un bagno praticamente senza spruzzi con tutti i tipi di elettrodi rivestiti, inclusi quelli con rivestimento cellulosico.

An especially sturdy and
reliable construction and
full compliance with inter-
national standards (IEC
974.1/EN 60974.1) make
these welding machines in
the ROD WELD range sui-
table for professional use
even on sites and in envi-
ronments that may present
increased electrical risk
S|

A careful in-depth study of
the overall machine impe-
dance gives ROD WELD
welding machines an
exceptional aptitude for
welding with a stable arc
and a pratically spray-free
bath with all types of cove-
red electrodes, including
those with cellulosic cove-
rings.

Dank ihrer besonders robu-
sten und zuverldssigen
Bauform und der vollstan-
digen Entsprechung mit
den internationalen Normen
(IEC 974.1 / EN 60974.1)
eignen sich diese SchweiB-
maschinen der Baureihe
ROD WELD zum professio-
nellen Einsatz auf Baustel-
len und in allen Umgebun-
gen, in denen sich Bedin-
gungen mit erhohter elektri-
scher Gefahrdung ergeben

konnen @

Die hervorragenden
SchweiBeigenschaften der
SchweiBmaschinen ROD
WELD griinden auf einem
eingehenden Studium des
allgemeinen Scheinwider-
stands. Der Lichtbogen ist
stabil und der ProzeB

verlduft mit allen Arten von |

umhiiliten Elektroden, ein-
schlieBlich der Elektroden
mit  Zelluloseumhiillung,
praktisch spritzerfrei.

Une construction particu-
lierement robuste et fiable
et le plein respect des nor-
mes internationales (IEC
974.1/ EN 60974.1) ren-
dent ces postes a souder
de la gamme ROD WELD
particulierement aptes a
I'emploi  professionnel
meéme dans les chantiers
ou les milieux ot il est pos-
sible de rencontrer des
conditions de risque élec-
trique accru @

Une étude attentive et
approfondie de I'impédan-
ce générale de la machine
confére aux postes a sou-
der ROD WELD une excep-
tionnelle aptitude a la sou-
dure avec un arc stable et
un bain pratiquement sans
jets avec tous les types d'é-
lectrodes revétues, y com-
pris celles avec revétement
cellulosique.

Una construccion particu-
larmente solida y fiable con
la plena aplicacién de las
normas internacionales
(IEC 974.1/ EN 60974.1)
hacen que los equipos de
soldadura de la gama ROD
WELD sean adecuados
para el trabajo profesional,
incluso en obras y ambien-
tes con alto riesgo de
descarga eléctrica @

Un profondo y delicado
estudio de la impedancia
general de la maquina, dota
a los equipos de soldadura
ROD WELD de una excep-
cional capacidad a la solda-
dura con un arco estable y
un bano practicamente sin
proyecciones con todos los
tipos de electrodos revesti-
dos, incluidos con los de
revestimiento celuldsico.




ACCESSORI - ACCESSORIES - ZUBEHORE - ACCESSOIRES - ACCESORIOS

ART. 1283.05
ART. 1284.05 ART. 186.02 ART. 1188
ART. 1286.05 ART. 188.02 ART. 1188.01
ROD STAR ROD WELD
ART. DESCRIZIONE DESCRIPTION BESCHREIBUNG DESCRIPTION DESCRIPCION 250 | 400 |307 cell| 407 Cell|507 Cell
1283.05| Pinza portaelettrodo | Electrode holder with | Pinza portaelettrodo | Pinza portaelettrodo | Pinza portaelettrodo
con 5 mt. di cavo di [ 5 mt. cable of 25| con 5 mt. di cavo di | con 5 mt. di cavo di | con 5 mt. di cavo di
25 mm= e pinza di [ mm=and work return | 25 mm= e pinza di | 25 mm= e pinza di | 25 mm= e pinza di ®
massa con 3,5 mt. di | lead (3,5 mt. - 25 | massa con 3,5 mt. di | massa con 3,5 mt. di | massa con 3,5 mt, di
cavo di 25 mm=. mm=) with clamp. cavo di 25 mm=, cavo di 25 mm=. cavo di 25 mm-=.
1284.05 Pinza portaelettrodo- | Electrode holder with | Pinza portaelettrodo- | Pinza portaelettrodo- | Pinza portaelettrodo-
con 5 mt. di cavo di | 5 mt. cable of 32 | con 5 mt. di cavo di | con 5 mt. di cavo di | con 5 mt. di cavo di
32 mm~ e pinza di | mm~and work return | 32 mm= e pinza di [ 32 mm= e pinza di | 32 mm= e pinza di @ L]
massa con 3,5 mt. di | lead (3,5 mt. - 32 | massa con 3,5 mt. di | massa con 3,5 mt. di | massa con 3,5 mt. di
cavo di 32 mm=. mm=) with clamp. cavo di 32 mm-=. cavo di 32 mm=. cavo di 32 mms=,
1286.05| Pinza portaelettrodo- | Electrode holder with | Pinza portaelettrodo- | Pinza portaelettrodo- | Pinza portaelettrodo-
con 5 mt dicavodi | 5 mt. cable of 50 | con 5 mt. di cavo di | con 5 mt. di cavo di | con 5 mt. di cavo di
50 mm= e pinza di | mm= and work return | 50 mm= e pinza di | 50 mm= e pinza di | 50 mm= e pinza di . L]
massa con 3,5 mt. di | lead (3,5 mt. - 50 | massa con 3,5 mt. di | massa con 3,5 mt. di | massa con 3,5 mt. di
cavo di 50 mms=, mms=) with clamp. cavo di 50 mms=, cavo di 50 mm=. cavo di 50 mms=.
186.02 | Comando a distanza | Remote control unit | Comando a distanza | Comando a distanza | Comando a distanza
per la regolazione | for the infinite adjust- | per la regolazione | per la regolazione | per la regolazione
della corrente di sal- | ment of the welding | della corrente di sal- | della corrente di sal- | della corrente di sal- .
datura e dell”ARC | current and the “ARC | datura e dell""ARC | datura e dell"ARC | datura e dell"ARC
FORCE"; con ampero- | FORCE". Comes com- | FORCE"; con ampero- | FORCE"; con ampero- | FORCE”; con ampe-
metro digitale. plete digital ammeter. | metro digitale. metro digitale. rometro digitale.
188.02 | Comando a distanza | Remote control unit | Comando a distanza | Comando a distanza | Comando a distanza
per la regolazione | for the infinite adjust- | per la regolazione | per la regolazione | per la regolazione
della corrente di sal- | ment of the welding | della corrente di sal- | della corrente di sal- | della corrente di sal- *
datura e dell™ARC | current and the "ARC | datura e dell"ARC | datura e dell™ARC | datura e delARC
FORCE"; con ampero- | FORCE". Comes com- | FORCE"; con ampero- | FORCE"; con ampero- | FORCE"; con ampe-
metro digitale. plete digital ammeter. | metro digitale. metro digitale. rometro digitale.
1188 | Cavetto di prolunga di | 10 mt. long extension | Cavetto di prolunga di | Cavetto di prolunga di | Cavetto di prolunga
10 mt. per comando a | cable for remote con- | 10 mt. per comando a | 10 mt. per comando a | di 10 mt. per coman- ° °
distanza art. 186.02 e | trol unit art. 186.02 - | distanza art. 186.02 e | distanza art. 186.02 e | do a distanza art.
188.02 188.02 188.02. 188.02. 186.02 e 188.02.
1188.01 | Cavetto di prolunga di | 50 mt. long extension | Cavetto di prolunga di | Cavetto di prolunga di | Cavetto di prolunga
50 mt. per comando a | cable for remote con- | 50 mt. per comandoa | 50 mt. per comando a | di 50 mt. per coman- | '
distanza art. 186.02 e | trol unit art. 186.02 - | distanza art. 186.02 e | distanza art. 186.02 e | do a distanza art.
1 188, 188.02. 186.02 e 188.02.
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