
SYNSTAR 330 TC - 330 TS
inverter MIG/MAG - TIG - MMA



Torche TIG électrovanne connexion
Anschluss Magnetventil  WIG-Brenner

Connexion torche PUSH-PULL
Anschluss für Push-Pull-Brenner 

Pulsé et Double pulsé 
Puls- und Doppel-Puls

5” LCD touch screen

Compartiment unité de refroidissement
Raum für das Kühlaggregat 

Écran de protection en polycarbonate
Schutzabdeckung aus Polycarbonat

SYNSTAR 330 TC

Port USB e série RS 232 RS 232
USB-Anschluss Serielle Schnittstelle RS-232

SYNSTAR 330 TS
Art. 388

Groupe dévidoir à 4 galets (Ø 30 mm)
4-Rollen-Drahtvorschubgerät (Ø 30 mm)

Sorties pour MMA
Ausgänge für MMA

Art. 386

5” LCD touch screen

Écran de protection en polycarbonate
Schutzabdeckung aus Polycarbonat

Port USB e série RS 232 RS 232
USB-Anschluss Serielle Schnittstelle RS-232

Compartiment unité de refroidissement
Raum für das Kühlaggregat 

Torche TIG électrovanne connexion
 Anschluss Magnetventil  WIG-Brenner

Pulsé et Double pulsé 
Puls- und Doppel-Puls



MIG-TIG MMA

Alimentation triphasée
Dreiphasiger Netzanschluss

400 V +15% / -20%
50/60 Hz 

Fusible temporisé 
Träge Sicherung 16 A

Puissance absorbée
Leistungsaufnahme

12,4 kVA 40%
10,8 kVA 60%
9,2 kVA 100%

11,6 kVA 40%
10,2 kVA 60%
9,3 kVA 100%

Courant min.-max. pouvant être obtenu en soudage
Min. - Max. Schweißstrom 10 ÷ 330 A

Facteur de marche (10 min. 40 °C)
Selon les normes CEI 60974-1
Einschaltdauer (10 min, 40°C)
Gemäß Norm IEC 60974-1

330 A   40%
300 A   60%
270 A 100%

300 A   40%
270 A   60%
250 A 100%

Réglage continu
Stufenlose Einstellung Electronic  

Courbes synergiques standard fournies
Synergiekurven inklusive

0,8/0,9/1,0/1,2           Fe 
0,8/0,9/1,0/1,2                    Al 
0,8/0,9/1,0/1,2                Inox
0,8/0,9/1,0/1,2          CuSi3%
0,8/1,0            CuAI8 (AIBz8)

Enrouleur transportable max 
Max. Größe der Drahtspule Ø 300 mm/15 kg

Degré de protection
Schutzart IP 23 S

Poids 
Gewicht

72 kg  (Art. 386) 
82 kg (Art. 388)  

Dimensioni (LxPxH)
Abmessungen (BxLxH)

510 x 1020 x 960 mm (Art. 386)
510x1022x1330 mm (Art. 388)

Art. 386 - 388

* Également disponibles sur demande avec autotransformateur triphasé  
(200)-220-440-480 V 50/60 Hz

* Auf Anfrage sind die Geräte auch mit dreiphasigem  
(200)-220-440-480 V 50/60 Hz Spartrafo lieferbar

Les nouveaus SYNSTAR 330 TC et 330 TS sont des un générateurs 
onduleurs multiprocédés triphasés pour soudage MMA-TIG-MIG avec 
dévidoir Cebora à 4 rouleaux (Ø 30 mm)
Avec la fonction double niveau de courant (procédé MIG Short), pulsé et 
double pulsé, les SYNSTAR 330 TC et 330 TS disposent de plus de 70 
programmes de soudage pour des fils d’un diamètre de Ø 0,8/0,9/1,0/1,2 
mm, ainsi que des programmes synergiques pulsés inox optimisés pour 
des soudages sur petites épaisseurs.
Avec ces générateurs, vous pouvez utiliser 3 types de torches :
› Torche PUSH-PULL refroidie par air Rèf. 2003 de 4 m le courant 
fourni par le générateur est automatiquement limité à 200 A.
› Torche CEBORA refroidie par air Réf. 1239 (380 A 60%)  de 3,5 m
› Torche CEBORA refroidie par eau Réf. 1241 (380 A 60%) de 3,5 m
› Torche CEBORA UP/DOWN refroidie par eau 500 A de 3,5 m  
Réf. 1245 à combiner obligatoirement avec le KIT adaptateur 
analogique – numérique pour torche UP / DOWN (Réf. 2053)
› Torche TIG BINZEL ‘ABITIG 450 W’ refroidie par eau 450 A de 4 m (Réf. 
1256) à combiner obligatoirement avec la connexion Réf. 2068
Le panneau ÉCRAN tactile 5”permet à l’opérateur de sélectionner 
rapidement et de manière intuitive, le procédé, le type de fil et de gaz, le 
courant, l’épaisseur, la tension et la vitesse du fil.
Les générateurs disposent de plusieurs fonctions comme: longueur de 
l’arc, type de procédé short ou pulsé, mode de soudage 2 temps ou 4 
temps, temps de pointage, temps de pause, impédance, force push-pull, 
retour de flamme, démarreur progressif, pré-gaz et post-gaz.
Le groupe de refroidissement (Réf. 1681) et la mise à niveau TIG pulsé 
(Réf. 234) sont disponibles sur demande.
Ce sont des générateurs particulièrement flexibles, adaptés à de 
différentes applications en particulier pour les menuiseries métalliques 
de moyennes dimensions, caractérisés par une faible absorption (PFC)
Conformes à la norme EN 61000-3-12

Die neuen SYNSTAR 330 TC und 330 TS sind dreiphasige Multiprozess-Stromquellen 
mit Inverter-Technologie zum MIG-, WIG-, und MMA-Schweißen mit dem  
4-Rollen-Drahtvorschubgerät von Cebora (Ø 30 mm). 
Die SYNSTAR 330 TC und 330 TS bieten die Funktionen Zwei-Wertschaltung  
(Verfahren MIG Short) und Puls- und Doppel-Puls sowie mehr als 70  
Schweißprogramme für die Drahtdurchmesser 0,8/0,9/1,0/1,2 mm. Außerdem  
sind synergetische Programme zum Pulsschweißen von Edelstahl vorgesehen,  
die für dünne Bleche optimiert sind.
Mit diesen Stromquellen können drei verschiedene Brenner verwendet werden: 
› der luftgekühlte Push-Pull-Brenner Art. 2003 mit Schlauchpaket 4 m;  
die Stromabgabe der Stromquelle wird automatisch auf 200 A begrenzt; 
› der luftgekühlte Brenner Cebora Art. 1239 (380 A 60%) mit  
Schlauchpaket 3,5 m
› der wassergekühlte Brenner Cebora Art. 1241 (380 A 60%) mit  
Schlauchpaket 3,5 m
› BINZEL ‘ABITIG 450 W ’wassergekühlter WIG-Brenner 450 A 4 m 
 (Art. 1256), mit dem Schlauchpaket Art. 2068 kombiniert
Das 5“ LCD-TOUCH-Display ermöglicht die schnelle und intuitive 
Wahl von Verfahren, Drahttyp, Gasart, Strom, Dicke, Spannung und 
Drahtvorschubgeschwindigkeit. Die Stromquellen bieten zahlreiche Funktionen, 
die am TOUCH-Display eingestellt werden können, wie z.B.: Lichtbogenlänge, 
Kurzlichtbogen oder Pulsschweißen, 2-Takt- oder 4-Takt-Betrieb, Punktschweißzeit, 
Pausenzeit, Drosselwirkung, Push Pull Force, Burnback, Softstart, Gasvorströmen und 
Gasnachströmen. 
Auf Anfrage sind außerdem die Kühleinheit (Art. 1681) und das WIG-Puls-Upgrade 
(Art. 234) erhältlich.
Diese besonders vielseitige Stromquellen eignen sich für zahlreiche Anwendungen 
insbesondere im mittleren Stahlbau und zeichnen sich durch ihre geringe  
Stromaufnahme (PFC) aus. 
Entsprechen der Norm EN 61000-3-12.



Accesoires
Zubehörteile

ART. DESCRIPTIONDESCRIPTION BESCHREIBUNG

234 Option TIG pulsée  WIG Puls-Upgrade

2003
Torche CEBORA PUSH-PULL, UP-DOWN 4 m 
(le courant fourni par le générateur est 
automatiquement limité à 200 A maximum).

Brenner CEBORA PUSH-PULL, UP/DOWN mit Schlauchpaket 4 m. (Die 
Stromabgabe der Stromquelle wird automatisch auf 200A begrenzt.)

1239 Torche « CEBORA 380 A » - 3,5 m
Raccord « Euro ».

Brenner „CEBORA 380 A“ - 3,5 m.
Euro-Anschluss”.

1241 Torche « CEBORA 380 A » refroidie par eau 3,5 m
Raccord « Euro ».

Brenner „CEBORA 380 A“, wassergekühlt, 3,5 m.
Euro-Anschluss”. 

1245
Torche CEBORA 500A UP/DOWN - 3,5 m
Raccord « Euro » Refroidie par eau.
À associer obligatoirement à l’art. 2053.

Brenner „CEBORA 500A UP/DOWN“- 3,5 m.
Euro-Anschluss. Wassergekühlt.  
Nur in Verbindung mit Art. 2053.

2053 Kit adaptateur numérique-analogique UP/DOWN connecteur torche 
pour art. 1245 

UP/DOWN Digital-Analog-Adapter für Brennerstecker  
für Art. 1245

1256 Torche BINZEL “ABITIG W” (450 A)  -  
longue 4 m refroidie par eau

“ABITIG W” BINZEL wassergekühlter Brenner (450 A) -  
4 M lang

2068 Jeu d’adaptation pour connecteur de torche TIG BINZEL ABITIG 450 
W’ réf. 1260 - 1256

Adaptersatz für TIG BINZEL ABITIG 450 W’ Brennerverbinder Art. 1260 
und 1256

2060* Câble d’extension pour la connexion générateur et chariot -  
5 m - 50 mm²

Zwischenverbindung zwischen Stromquelle und Drahtvorschubgerät -  
5 M - 50 mm²

2060.05* Câble d’extension pour la connexion générateur et chariot - 
1,5 m - 50 mm²

Zwischenverbindung zwischen Stromquelle und Drahtvorschubgerät -  
1,5 M - 50 mm²

2060.10* Câble d’extension pour la connexion générateur et chariot - 
10 m - 50 mm²

Zwischenverbindung zwischen Stromquelle und Drahtvorschubgerät -  
10 M - 50 mm²

1681 GRV14 groupe de refroidissement torche. GRV14 Brenner-Kühlaggregat.

1450 Débitmètre à 2 manomètres. Durchflussmesser mit 2 Manometern.

1933
Kit aluminium composé d’une gaine complète de 4,3 m pour fil ø 
1,0-1,2 mm et d’une petite gaine guide-fil (pour torches art. 1239-
1241-1245 et 2003).

Montagesatz Aluminium , bestehend aus:
Drahtführungsseele 4,3 m für Draht ø 1,0-1,2 mm und Drahtführer  
(für Brenner Art. 1239-1241-1245 und 2003).

1930 Gaine complète de 3,5 m pour fil Al ø 1,2-1,6 mm (pour torches art. 
1239-1241-1245).

Drahtführungsseele 3,5 m für Al-Draht ø 1,2-1,6 mm (für Brenner  
Art. 1239-1241-1245).

803

Certificat d’étalonnage de la machine. 
À demander lors de la commande du générateur. Si demandé plus tard, 
 il sera nécessaire de renvoyer le générateur à Cebora.  
Validité du certificat: un an à compter de la date d’émission

Maschinenkalibrierschein. 
Bei Bestellung der Stromquelle anzufordern. Wenn er später aufgefordert 
wird, muß das Gerät an Cebora zurückgesendet werden.  
Gültigkeit des Zertifikats: ein Jahr ab Ausstellungsdatum

*Uniquement pour l’art. 388 
*Nur für Art. 388
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