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ISTRUZIONI PER APPARECCHIO DI TAGLIO AL PLASMA

PRECAUZIONI DI SICUREZZA

Fumi

Durante le operazioni di taglio si praducons fumi & polver meatal-
liche nocive. E' bene utilizzare mascharineg antifurmo e lavorare in
spazi con adeguata ventilaziona per garantire una sufficiente pro-
tezione all'operatore. In ambienti chiusi si consiglia l'use di aspira-
torl posti sotto la zona di taglio. E' importante pulire il materiale da
tagliare gualara sianc presenti solventi o sgrassanti alogeni per
evitare la formazione di gas tossici. Alzuni solventi clorinati posso-
no decompersi in presenza di radiazioni emesse dall'arco @ gene-
rare gas fosgene. Metalli ricoperti o contenenti piombao, grafite,
cadmio, zinco, mercuric o berillio possono pradurre, duranta il
taglic, fumi tossici.

Radiazioni

L= radiazioni generate dallarce plasma, infrarosse ed ultravialatte,
hanno gli stessi effetth di quelle prodotte dalla saldatura ad arco.
Essendo dannase agli occhi ed alla pelle, & necessario proteggers
le parti scoperte del corpo con indumenti adatti come guanti e
grembiuli per saldatura. Per la protezione del viso ed occhi si con-
siglia di utilizzare maschere con lenti aventi grado di protezions
minimo & o 9. Mon utilizzare mai lenti a contatto! Lintenso calore
emanato dall'arco potrebbe incollarle alla cornea,
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Evitare che si produca fuoco a causa di scintille e scorie calde.
Rimuovere dalla zona di taglio e dalla zona circostante materiali
infiammabili & combustibili,

MNon eseguire tagli su: contenitori di combustibile & lubrificants
anche s vuoli e particolari con intercapedini contenenti materiali
infiammabili. Assicurarsi che i dispositivi antincendio siana vicini al
posto di lavora,

Fuoco

Shock elettrico

L'apparecchio di taglio al plasma necessita per lnnesco dellarco
2 durantg il tagho di tensioni pericolose per cui si debbono osser-
vare aloune importanti regole di sicurezza:

+ Evitare di appoggiarsi al pezzo da tagliare o di tenerlo eon e
mani.

* Mon lavarare in ambienti umidi o bagnati.

+ Mon wlilizzare l'apparecchio se i cavi o parti della torcia appaiona
danneggiati. Sostituirli immediatamente!

* Spegnere sempre lappargcchio prima di sostituire l'ugells, i dif-
fusore isolante, l'elettrodo, il distanziale o il portaugello,

« Sostituire sempre con materiale originale eventuali parti danneg-
giate della torcia & dei cavi di quest'ultima,

» Togliers l'alimentazione dal'apparecchico prima di intervenire sulla
torcia, sui cavi o allinterna del generatore.

+ Assicurarsi che la linea di alimentazione sia provvista di una effi-
ciente presa di terra,

+ Assicurarsi che il banco di lavoro sia collegato ad una efficients
presa di terra.

+ L'eventuale manutenzione deve essere eseguita solo da perso-
nale qualificate, consapevole dei rischi dovuti alle tensiani perico-
lose necessarie al funzionamenio dell'apparecchiatura.

Bruciature

L'operatore deve essere provvisto di scarpe e vestiti ignifughi per

proteggersi da scintille ed evantuali scorie di materiale.
Evitare di dirigere il gefta della torcia contro persone o corpi estranei.

DESCRIZIONI SICUREZZE

Cluesto impianto & provvisto delle seguenti sicurezze:

Termica: per evitare eventuali sovraccarichi, posta sugli avvalgi-
mernti dil trasformatore.

Prneumatica: per evitare che |a pressione dellaria sia insufficiente,
posta sullzlimentazione della torcia ed evidenziata dalla lampada
(1) {fig.2).

Elettrica: posta sul corpo torcia;

1} Per evitare che vi siano tensioni pericolose durante la sostituzio-
ne dellugello, del diffusore o dell'sletiroda;

2){Sclo versione 90 A} che manda in blocco la macchina quando
l'slettrodo raggiunge une stato di usura tale da dover essers sosti-
tuito, Qluesta seconda funzione & evidenziata dall'accensione della
lampada (10) (fig.2).

MESSA IN OPERA ED IMPIEGO -

L'installazione della macchina deve essere fatta da personale
qualificato. Tutti i collegamenti devono essere eseguiti in
conformita delle vigenti norme e nel pieno rispetto della legge
antinfortunistica.

[ fig.1) Aprire a parte superiora dellimballo. Estrarre la toreia formi-
ta scollegata dallz macchina. Estrarre le due golfare poste dentro
la scatola accessori ed utilizzan-
do due melle a tazza avvitarla
sulla macchina. Utilizzando un
sollevatare estrarre lapparecchio
dallimballa, Montare le due ruste
piroettanti nella parte anteriore e
le due fisze nella parte posterio-
re. Infilare il manico nei fori del
coperchio e fissarlo con le witi
autefilettanti sui montanti laterali,
Disporre l'apparecchio in un
locale adeguatamente ventilato
facendo attenzione a non ostrui-
re l'entrata e l'uscita dell’aria
dalle asole di raffreddamento.
(Fig. 2) Montare la torcia sulla
macching avvitando a fondo la
ghigra dell'adattatare (12} sul
raccordo fisso (13} per evitare che perdite di aria da questo raccor-
do possano pragivdicare o danneggiare il funzicnamento della tor-
cia. Fare molta attenzione a non ammaccare il pemno portacorrente
@ a non piegare gli spinotti dell'adattatore (12); un'ammaccattura
sUl perno impedisce di scollegarlo, una volta montato, dal raccordn
fisso (13); uno spinotto piegato impedisce un buan fissaggio dell'a-
dattatore (12} sul raccordo fisso (13) ed impedisce alla macchina
di funzicnare.

Il cavo di alimentazione (1} & formate da quattro conduttari dei
guali guello giallo-verde deve essere collegato al conduttore di
protezione (terra) dell'impianto; i imanenti tre devono essere colle-
gati alla linea di alimentazione. Verificare che la tensions di ali-
mentazione della macchina corrisponda a guella della lineal La
potenza minima di installazione per ogni condizione di impiego
della macchina deve essere:

Per versione a0 A 15 KW
Per versione 120 A 22 Kw
Eventuali prolunghe devano essere di sezione adeguata.
Collegare l'alimentazione dell'aria al raccorde (2) assicupandosi
che la pressione sia almeno di & Bar | 6 KPax100) con una portata
minima di 250 litri/min {120 A) & di 180 litri'min. {204).

Sollevare la manopola (5) del riduttore & regolare la pressione,
indicata dal manometro (8), a 5,5/6 Bar.




Posizicnare la manopola (7} in funzione dello spessore da tagliare
seguendo le sequenti indicazioni;
A) Versione 30 A

Alluminia: fino & mm nosizione G0 A
fine 168 mm posizions S0 A

Acciaic inossidabile o

Acciaio dolce; fino 810 mm posizions 60 A

fino 20/22 mm posizione 80 A
M.B. In posizione 60 e 90 A utilizzare ugeli @ 1,3
B) Versione 120 A
Alluminio:; fina 4 mm
fing 1012 mm
fino 20/22 mm
Acciaio inossidabile e

posiziona 50 A
posizions 80 A
posizions 120 A

Acciaio dolce: fina B rmm posizione 50 A
fino 15 mm posizions 80 A
fina 30 mm posizions 120 A

N.B. Utilizzare in posizione: 50 A e 80 A ugello & 1,3; 120 A ugello
2 1,6,

Valori di corrente pid alti di gquelli indicati non pregiudicana il buon fun-
zionamento della macchina o della torcia e, a volte, possono migliara-
re la gualita del taglic poiché rducono le scorie sui bordi del pezeo.
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fig.2

E' indispensabile utilizzare in ogni condizione di taglio un distan-
ziale (distanziale a due punte B o molla A di fig.B). Tenere una dis-
tanza di circa 4 mm (torcia per impiego in avtomatico) per evitare
di mettere a contatte diretto l'ugello con il pezzo da tagliare.

Lo stesse accorgimento deve essere adettato utilizzando il com-
passo a carrello (fornito a richiesta),

Accendere I'apparecchio agendo sullinterruttora di rete 3 (fig.2);
questa operazione, & evidenziata dallaccensione della lampadald).
Melle macchine dotate di pulsante di emergenza (14) portare |a
manopola dellinterrutiore su ON; guesta operazione, evidenziata
dallaccensione della lampada mette la macchina in condizione di
"pronti'. Spostando ulteriormente [a manecpela su START si
comanda 'accensione della macchina. La posizione START dell'in-
terruttore & instabile per cui, rilasciando la manopola, essa ritorna
nella posiziona di OM.

Fremanda il pulsante di emergenza {14) durante il funzionamento
la macchina si arresta immediatamente ritornando nella condiziona
di "proanti®.

Dopa aver acceso la macchina, pramendo per un tempo brevissi-
me il pulsante della torcia si comanda lapertura del flusso dell'aria
COMpressa.

Melle torce per impiege in automatico per pulsante torcia si intends
il pulsante o interrutiare posto sul pantografo che va collegato al

filo fornito attaccate alla torcia.

Verificare che, in questa condizione, la pressione indicata dal
manametra (8) sia 5 Bar (5KPax100); in caso contrario aggiustarla
agendo sulla manopola (5) del riduttore, guindi bloccare detta
manopala premends versa il bassa,

Collegare il morsetto (8) al pezzo da tagliare, assicurandosi che vi
sia un buen contatio elettrico, in particolare con lamiere verniciate,
ossidate o con rivestimenti isolanti.

Premendo il pulsante della torcia si accende |'arco pilota.

Se dopo 1 0 2 secondi non siinizia il taglio, I'arco pilota si spegne
& quindi per riaccenderlo, & necessario premere nuovamente il pul-
sante.

Completato il taglic & dopo aver lasciato il pulsante, 'aria continua
ad uscire dalla torcia per circa un minuto per consentire alla torcia
stessa di raffreddarsi. E' bene guindi non spegnere l'apparecchio
prima della fine di guesto tempo.

Mel caso si debbanc eseguire fori si devono usare alcune precau-
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« nell'impiego manuale (vedi fig.3) disporre la torcia in posizione
inclinata e lentamante raddrizzarla in modo che il metallo fuso non
sia spruzzate sull'ugells,

» nell'impiego in automatico (vedi fig.d) tenere l'ugelle distante
78 mm dal pezzo e se possibile depe aver fatto il foro avvicinarlo
a c.a. 4 mm. Non forare spessori superiori a 10/12 mm. Per spes-
sori superion & necessaria preforare il materiale prima del taglio,

SCRICCATURA Solo versione 120 A

CQuesta operazione permette di togliers saldature difeftose, divide-
re pezzi saldati, preparare lembi ete, & viene usata quasi esclusi-
vamante con [a tercia manuale.

Per guesta operazione si deve usare l'ugello E {fig.8) diam.3 mm e
si deve montare il distanziale C sulla boceola portaugello O, 11 dis-
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tanziale C serve per evitare che il metallo fuso, durante l'operazio-
ne di scriccatura bruci lisolamento della beccola porta ugello D.

La corrente da utilizzare &; 80 A o 120 A,

L'operazions deve essare esegquita tenendo la torcia inclinata (vedi
fig.5) & con il senso di avanzamento verso il materiale fuso in
modo che laria compressa che esce dalla torcia lo allontani.
Linclinazione della torcia rispetto al pezze dipende dalla penatra-
zione che si vuole ofteners, Poiche le scorie fuse durante il proce-
dimenta tendano ad attaccarsi al distanziale C e all'ugelio & bene
pulirli frequentemente per evitare che s innesching fenomeni tali
(doppic arco) da distruggere 'ugelle in pochi secandi,

Data la fore emissions di radiazioni {infrarosse ed ultraviolette) di guas-
o procadiments si consiglia una protezions mollo accurata delloperato-
ret & delle parsone che si trovano nelle vicinanze durante loperazione,

FATTORE DI SERVIZIO

i“edere targa dati tecnici riportati sulla macchina)
Il fattore di servizic X definisce il termpo di lavora {taglio) come per-
centuale di un periodo di termpo di 10 minuti con una prefissata
corrente di taglio |5
Es, Se un gensratore ha;
Fattore di servizio: X¥= 60% conl;=120 A

¥=100% conl= 204
Significa che nella posizione 120 A pud lavorare (tagliare) il 0% di
10 minuti cioé & minuti ogni 10; nella posizione B0 A pud lavorare |l
100%: of 10 minut cioé in servizio continua,
Se un generatore ha!
Fattore di servizio:  X= 40% con ly= 30 A

A= 90% ocon |, = 60 A
Significa che con 90 A pud lavorare {lagliare) 4 minuti cgn 10
rminuti; con B0 A pud lavarare 9 minuti ogni 10 minuti.

MANUTENZIONE TORCIA

Tegliere sempre Ialimentazions prima di ogni intervento sulla torcia:
1} Sestituzione delle parti di consumo

| particalan ad usura {fig.6) sono l'elettrodo G, il diffusore F e u-
gello E. La sostituziona di una di quaste & possibile solo dopo aver
svitato il porta ugello D.

L'eletirodo deve essere sostituito quando presenta un cratere
profondo c.a. 2 mm. (vedi fig.7). Mella versione 30 A in caso di
mancata sostituziong delleletirado 'apparecchio si blocea {acoen-
sione lampada spia (10) fig. 2). Per rpristinarlo & necessario spe-
gnere l'apparecchio sostituire elettrodo., 'ugello e riaccendsario

agendo ancora sulla manopola {(3) (fig. 2).

ATTENZIOME! Per svitare l'eletirodo non esercitare sforzi
improvvisi ma applicare una forza progressiva fino a provoca-
re lo shloccaggio del filetto.

Lubrificare il filetto dell'elettrodo nuovo con lubrificante al sili-
cone (in dotazione alla macchina).

L'elettrodo nuovo deve essere avvitalo nella sede e bloccato
senza stringere a fondo.
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L'ugelle va sostituito guando presenta il foro centrale rovinato
cppure malto allargate rispetto a quelle del particolare nuove (wedi
fig.8). Il diffusore F (fig.6) va sostituito guandeo una delle estremita
tende a carbonizzare. Spesso questo particolare, a causa delle
sollecitazioni termiche & meccaniche cul sottoposto, tende a rima-
nere incallato all'elettrode G oppure all'ugelle E. Per distaccarlo si
consiglia di utilizzare lestratiore O, fornito in dotazione all'apparec-
chio che parmetta il distacco senza danneggiare il diffusore.

Dopa aver sostituito le partl sopra descritte stringere bene il poria
ugella C. Verificarne il bloccaggio ad intervalli regolari.

2) Sastituzione del corpo torcia @ {vedi fig. §)

Aprire limpugnatura svitando e viti, Svitare le viti che serrano i ter-
minali dei conduttori di sicurezza S-81. Svitare la vite che serra il
conduttore per l'arco pilota U dopo aver tagliato il whetto isolante
K1, Svitare il raccorde V dopo aver tagliato il tubstto isolante K.
tantare il nuove corpo torcia eseguendo a ritroso tutte le opera-
zioni pracedenti. Lisolamento del raccorde WV e dal conduttore U
sono otlenute facendo aderire ai raccordi stessi | tubetti termores-
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trigenti K e K1 riscaldandali mediante una piccola sorgente di calo-
re (es. accending). Prima di mentare limpugnatura assicurarsi che
le connessioni siano ben strette.

3) Sostituzione dell'adattatore W [vedi fig.G)

Tagliere la ghiera | e tagliare le fascelte che fermano il cavo J.
Svitare la vite M e sfilare indietre la copertura L. Sfilare gli spinotii
del cavo di comando X e £ e lo spinotto del cavetto rosso per lar-
co pilota Y. Tagliare il tubo isolante K2 e svitare il corpo adattatore
M dal raccorde V1. Montare il nuove corpo adattatore eseguendo a
ritroso le oparazioni precedenti. Per il bloccaggio del filetto del
corpa adattatore M sul raceorda W1 utilizzare adesivo sigillante per
filetti. Gli spinotti X & £ del cavetto di comando devono essere col-
legati ai contatti 1 & 8 del corpo adatiatore M. Lo spinoito Y del
cavetto rosso per lareo pilota deve essere collegato al contatta 5
del corpe adattatore N || tubetio K2 serve da isolamento e viene
fatto aderire al raccordo V1 riscaldandolo,

4) Sostituzione del cavo J (vedi fig.&)

Fer la sostituzione del cavo & necessario eseguire le operazion
indicate ai punti 2 & 3. Per la torcia manuale @ necessaric esequire
la connessiong R.

MN.B. La connessions A dave essere accuratamente isolafa.

5) Sostituzione del pulsante T {torcia manuale - vedi fig.8)

Dopo aver tolto |a levetta T, svitate le viti ed. aperta lmpugnatura,
svitare la vite S che blocea il terminale con cavetio del pulzante,
tagliare la connessiana R, sfilare il pulsante, inserire quelle nuovo
ed esequire a ritroso le operazieni precedenti isolando accurata-
mente la connessions A,

6) Sostituzione dell'impugnatura {torcia manuale - vedi fig &)

La sosfituzione dellimpugnatura si oftiens eseguendo le operazio-
ni dascritte al punto 5.

7) Sostituzione dell'impugnatura (forcia per impiego in automati-
co - vedi fig.§)

Per la sostituzione dellimpugnalura, eseguire le operazioni di
smantaggio indicate al punto 2; sfilare lNimpugnatura e montare |a
nuova eseguendo a ritroso le oparazioni precadanti.

8) Sostituzione del tubetto diffusore H {vedi fig 6]

Svitare il portaugello D togliere l'ugello B ed il diffusore F; svitare
leletiredo G e guindi il tubette H. Montare il nuoveo avvitandalo con
una chiave di 6 mm in dotazione eseguendo a ritrose le operazioni
precedent,

INCONVENIENTI DI TAGLIO :

1} Insufficiente penetrazione

Le cause di questo inconvenients possono essere:

» velocita elevata. Assicurarsi sempre che larco sfondi completa-
mante il pezzo da tagliare e che nan

abbia mai una inclinazione, nel
senso di avanzamento, superiare
ai 10-15 gradi [(vedi fig.2).

« spessore ecoessivo del pezzo.

« manopola 7 (fig.2) non posiziona-
ta correttamente.

« morsetto di massa 8 (fig.2) nonin
bucen contatto elettrico con il
pezza.

*(Solo per versione 120 A) foro
ugelle E {fig.8) troppe grande ris-
petto al valore di corrente predis-
posta con la manopola 7 (vedi
fig.2).

2} L'arco di taglio si spegne
Le cause di questo inconveniente pos-

S0N0 essere:

« velocith di avanzamente troppo bassa

- corrente di taglic troppe alta in rapporto alle spessore del pezzo
da tagliare.

CONSIGLI PRATICI

= e ' aria dell’ impianto contiene umidita ed olio in quantita & bana
utilizzare un filiro essicatore per evitare una eccessiva ossidazions
ed usura delle parti di consumao e di danneggiare |a loreia.

» L impurita presenti nell” aria favoriscone I' ossidazione dell' elet-
trodo e dell’ ugello @ possono rendere pid difficoltosa ' accansione
dell’ arco pilota. Se si verifica questa condizione pulira la parte ter-
minale dell' eletirodo e I'interno dell’ ugello con carta abrasiva fine.
= Assicurarsi che | eletrodo @ ' ugello nuovi che stanno per essera
rmontati siano ben puliti e sgrassati.

» Per evitare di danneggiare la torcia utilizzare sempre ricambi
ariginali.

MANUTENZIONE E CONTROLLI

E' importante mantenere pulite M'ugello dalle scorie di metallo; per
questa operazione utilizzare una comune spazzola d'acciaio.
Evitare di usare corpi appuntiti per non deteriorare il foro dell'ugel-
lo. Se &i incontrane difficoltd a togliere 'eletirodo operare come
indicate: lubrificare il filetto dell'elettrodo con liquide penetrants
lubrificante; quindi svitare I'eletiredo. Se durante la rimozione di
quest'ultimo si danneggia il filetto del supporto porta elatirado dal
corpo torcia ripassarla con un maschio M11 dopo aver tolto il
tubetto diffusara H (fig.4).

Per evitare che residui metallici imangana allinterne del carpa tor-
cia durante questa operazione si consiglia di togliere il coperchio
della macching, sfilare un tubo ara da uno dei raccordi rapidi &
soffiare con aria comprassa mentre si esegue l'operaziong di
maschialura.

Anche se la macchina & provvista di un dispositive automatico per
Io scarico della condensa, che entra in funzione ogni volta che si
chiude l'alimentazicne dell'aria, & buona norma, periodicamente,
cantrollare che nella vaschetta 9 (fig.2) del ridultore nan vi siano
tracce di condensa. Periodicameante & necessario pulire lintarno
della macchina dalla polvers metalica accumulaiasi, utilizzando
aria comprassa,

Le ocperazioni che richiedono di accedare allinternc della macchi-
na devono essere eseguite dopo aver staccato il cavo di alimenta-
zione dalla presa.
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