GEBRAUCHSANWEISUNG FUR PLASMASCHNEIDEGERAT

GRUMDLEGENDE
SICHERHEITSMASSNAHMEM

Rauch &

Wahrend der Schnaidesorgénge entwickeln sich schadlicher Rauch
und Metallstaus, Es wird empionlen, Bauchschutzmasken zu venwen-
clen und die Arbait in ausrsichend bellfteten Baumen auszufihren,
um den erforderlichen Schuiz des Personals zu gewanrleisten. In ge-
schlossenen Raumen wird die Benutzung von Saugliftern empfahlen,
dier unter der Schneidezone angebracht werden soliten. Das zu schnsi-
dende Matarial muss untedingl gesdubert werden, falls Halogen-
Lisungs- oder -Entfetiungsmittel vorhanden sind, um dig Bildurg von
Giftgasen zu verhindarm. Einige chlorhaltige Ldsungsmiite! kinnen in
Gegenwart der durch den Lichtizogen verursachian Strahlungen zer-
satzt werden und Phosgengas entwickeln, Metalle, die mit Blei, Gra
phit, Kadmum, Sink, Guecksiber oder Beryllium doarzogen sind ode

diese Materialien enthaltan, konnen wihrend des Schneidens glﬁlgcr

Rauch antwickeln,

Die Strahlungen, die sich wihrend der Schneidephase entwickeln, ha-
ben die gleichen Auswirkungen wie die Strahlan, dig sich beim Licht-
Dogenschweissen Bilden. Da sie Augen und Haul schadigen, ist es
erforderich, Schweasshandschube und sine seitlich geschlossene
Schutzizrille mit Schutzgidsern von 4 bis 5 Grad 2u fragern. W

Vir emp-
fehlen, den Schutz auf die gesarmte Arbeitszone einschliesslich das Par-
sonals auszudehnen.

OV

Die Bilkung von Feusr durch Funken oder heisse Schigcken ist zu ver-
meiden. Aus der Schneidezane sind feuergefahrliche und brennbare
Sloffe 2o entfernen,

Schneicvorgange difen nicht ausgeiline wearden an: Brennstof: und
Schmigrmillalbehdltarn, auch wenn sie leer sind, und an Tellen mit Haohl-
raumen, die fauergeidhrliches Matzrial enthalean.

Es st sicherzustallen, dass in der MNihe des Arbeitsplatzes Feuerschut-
zeinrichtungan vorbignden sind.

UVY-Strahlen

Feuer

Elektroschock

Cas Plasmaschneidegersdt bendtgh zur Bildung des Lichthogens und
wihrend des Schneidevarganges gafahrliche Spannungen; gaher snd
einige Sicharhaitsvorschrffen zu beachten:
— Es=ist zu vermeiden, sich auf das zu schneidends Tel zu stlizan
oder es mit den Handen zu halten.
— Micht in feuchter cder nasser Umgebung arbeitan,
— Das Gerat darf nicht gebraucht warden, wenn Kabel oder Taile das
Brenners schadnaft erschainan.
— Das Gerdt irnmer ausschalten, bevor die Dose, die Elekirode oder
der Diffusor ersetzt werden,
— Ewventuall schadhafte Taile des Brenners oder seingr Kabe! stets
dureh Originalmaterial ersetzen,
— Stramzufuhr zum Gerdt abschalien, bevor Eingriffe an dem Bran-
ner, an Kabeln oder im Inneren des Generators vorgenammen werden,
— Sicherstallen, dass die Stromzufihrung wirksam geerdet ist
— Sichearstellen, dass die Werkbank wirksam geerdet ist,

Crie Wartung darf nur van gualifiziertern Personal ausgefinn wer-
den, das sich des Risikos bawusst ist, das aus den gefdhrlichen Span-
nungen herrihrt, die zum Betrieh des Gerates arforderlich sing.

Verbrennungen

Das Bedienungspersonal muss feusrhemmeands Schuhe und Beklal-
aung tragan, um sich vor Funken und eventuellen Materialachlacken
zu schitzen; es handelt sich hier urm normale Vorsichtsmassnahmen
bei jedemn Schweissvorgang.

Ez ist zu vermeiden, den Brennarstrahl auf Persanen oder Fremdlkdr-
per zu richien,

BESCHREIBUNG
DER SICHERHEITSVORRICHTUNGEMN

Dieses Gardl ist mit folgenden Sicherheitsvorrichiungen varsehen:
Thermisch: auf den Transformatarwickiungen, um eventuglle Ober-
lasten zu vermaiden.

Pneumatisch: auf der Brennerspesung, um ureursichenden Luiidruck
Zu vermeaidean.

Elektrisch: auf dem Brennerkdrper, um gefahrliche Spannungen zu
vermeiden, wenn der Dosentrager entfernt wird,

INSTALLATION UND GEBRAUCH

Abl, 1

Das Gerdt in einem ausreichend belifisten Raum unterbringan und
sorgfzlling daraut achten, dass der Luftzu- und -abfluss durch die Koh-
lungsschlitze nicht behindart wird.

Caz Speisekabel A in dis Steckdose mit wirksamer Erdung einstecken.
Eventuell erfardediche VerlAngerungskanel mossen sinen ausreichan.
den Querschnitt haben.

Die Luitzuflhrung mit dem Anschluss-Stock Byerbinden: dabei sicher.
slellen, dass der Druck mindasiens & bar und die Fardermeangs
mindestens 120 lmin. betrégt, Heoen Sie den Druckreglerdrenknop
E und ragaln Sie dan auf dem Manometer F angegebenen Druck
zu ungetahr 5.5+6 bar. Das Gerdt beim Wirken auf NMetzschalter ©
andrehen; digse Arbeit wird von der Zindung der Lampe D hervarge-
hoben sein.

Durch das Ordcken auf dem Druckknopfl des Schlaushpakets wird die
Erdfinung des Druklufiflusses angetieben. Prifen Sie, dal der von dem
Manameter F angegebenen Oruck zwischen 4 und 4.7 bar ist andarns-
talls regulieren Sieihn durch die Betdtigung des Druckreglerdrabknop-
fes E und dann tlockieren Sie diesen Draknopf, indem Sie ihn nach
unten drickan.

Die Erdungsklemme H mit dem zu schneidenden WerlstOck varbin-
cen; dabel sicherstellen, dass ain guter elekirischer Kantakt varhan-
denist, war allerm bei lackisrten, -::}-;ydlerten cder mil lsaliermaterial (oar-

zoganan Blachen.

Die Duse auf den zu schneidandan Tail lagen und, beim Drucken auf
den Knopf, (Abb. 2) einan starken Druck (A) auf den Brenner dben.
Auf den Knopf fortdrucken und sofort dan Druck (B) mit einer raschen
Bewsgung annullisren, aber ohne die Dose vom Tail zu entfernen.

Die Ziindung des Schneidenbogens muf innerhalb ungefahr 2
Sekunden ab wann der Druckknopf des brenners gedriickt wird,
geschehen; im Fall von Nichtziindung muB man den Druckknopf
lassen und es wiederdiicken und zwar den selben Verlauf in den
folgenden 2 Sekunden wiederholen,




Abh. 2

Den Schnitt durchfithren und die Dise auf den Teil gleiten lassen.
Es wird empfohlen, vor jedem Gebrauch der Maschine mit der
Hand die Gleitfdhigkeit des Diisentrdgers zu iliberprifen. Diese
Priifung ist selbstversténdlich bei ausgeschalteter Maschine vor-
Zunehmen.

N.B.: Ez ist zu vermeiden, den Lichtbogen in der Luft angezdindet zu
lassen, um Elekirode, Dise und Diffuser nicht unndtig 2u verschlgissen,
Wenn die Luft der Anlage betrdchtliche Mangen Feuchtigkeit ung QI
enthilt, empfehlen wir, ginen spezisllen Trockner zu verwenden, um
die iberméssige Abnutzung der Verschleissielle und dis Beschadigung
des Brenners zu vermeaiden,

WARTUNG DES BREMMERS

Vor jedern Arbeitsgang an dem Brenner stets den Metzstram abe
achalten. N

1} Ersatz von Verschleissteilen {&bk. 3).

Abb. 3

Cem Verschleiss unterwortene Teile sind die Elektrode A, der Ditfusor
B und die Dise C. Der Ersatz einer dieser Telle ist nur méglich nach
Abschrauben des Disertrégers D moglich

Die Elektrode A mul ersetzt werden, wenn sig inen mm. 1,5 tefen
Kolk hat. (Siehe Bild 4).

e Ddse G mui ersatzt werden, wenn ihr Zentralloch sehr breit im Ver-
gleich mit dern des neuen oder beschadiglen Teiles ist. (Sishe Abb, 5),
Weann dig Elektrode verschlissan ist, untarliegt dia Dise einem sehr
schnallen Verschlel.

Die Schnittlzistung der Maschine herabsetzt, wenn die Elekirods ver-
sehlzift, Der verzdgarte Elektraden- und Disenersatz verursacht sine
s0 grofie Warmung der Teile, dal die Lebenzdauer des Diffusors B
besintrachtigt wird,

Dig Elekirode A ist festgeschraubt. Jedasmal dig Elekirode ersetzt wird,
mull man sie festschrauten um Lockerungen wihrend das Betriebs
zu varmeiden, die schadliche Folgen fir den Branner werurusachen
kiinnten; auBerdem mul man varsichlig ssin um sie nicht wihrend der
Mortage zu gravierén,

Mach dem Ersalz vergewissern, dass der DOsentrager Davsreichend
festgeschraubt ist; dazu mit den Handen prifen, dass die Dise C sich
nicht drent.
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Abi, 4 Aob. 5

2) Ersatz des Brennerkdrpers E (2bb. 3).

Zighen Sie aus dem Karper E den Handgriff F ab, indem Sie den Hang-
griff selbs schwingen lassen; bitte passen Sie aul, dal die Druckknopt-
drahte bei der Trannung der zwel Einzeltaile nicht abgerissen werden,
Die Leitungen der Sicherheitskontakte G und H abziehen. Die Verbin-
cung L atziehan. Das Verbindungsstick | abschrauben und die Rahr-
letung M des Brennerkirpers abzighen. Den neuan Brennerkorper ein-
bauen, indem man die obigan Arbeitsgéinge in umgekehrier Beihen-
folge austihrt,

Yor dem Einsteckan des Handgriffes sicherstellen, dass die Kabel aus-
reichiend vaneinander entfernt sind und dass die Verbindungen fest sing.

3) Ersatz des gesamten Brenners (Abb. 3),

Die Seitenplatte der Maschine entfernen. Die beiden Faston-Kontakte
N und O herausziehen. Die rote Leitung P vorn Klemmbrett 1ésen, Das
Anschluss-Stock @ ausschrauben. Den Brenner herausziehen. Den
neuen Brennar durch Ausfihrung der vorstehendean Arbeitsgénge in
umgekehrter Reihanfolge einbauen,

4] Ersatz des Kabels R {abb, 3)

Fir den Ersatz des Kabels muss ausser den unter 2} und 3) angetihr-
ten Arbeitsgingen die Verbindung § ausgafihn werden,
N.B.. Die Verzindung 8 muss sorgfilig isolied werden.

) Ersetzung des Handgriffs mit Druckknopf.

Zur Ersgtzung des Handgrifts mit Druckknopf missen die zu den Punk-
ten 2 und 4 angegebenan Operationen durchgefihet warben,

MAMNGEL BEIM SCHNEIDEN

1) Unzureichendes Eindringen

Folgende Gronde kannen diesen Mangel verursachen;

— Hohe Geschwindigkeit. Das Lichtbogen mul immer den zu schnei-
denden Teil durchbrechen und keine grafere Meigung in der Var
gochubsrichiung haben, als 10152, (Siehe Abb. &)

So werdan ein unregelmassiger Verschleiss der Duesen (sishe Abb,
Ty und Verbrennungen am Disentriger (sishe Abb. 8) wermieden,
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Alb, B

Die Metzspannung ist.zu hiedrig,
- iz Erdungsklemme Hist nicht in festem Kontakt mit dem Werkstick,
— Zu grosse Sthrke des Werkstlcks,

N.B.: Wenn der Lichtbogen nicht schneidet, verstopfen Schlacken won
geschmolzenan Meatall die Dise
Z) Der Schneldbogen erlischt

Folgends Grinde kinnen diesen Mangel verursachen:
— Diise, Elektrode oder Diffusar abgenutzt,
— Luftdruck zu hoch.

3) Schrigschnitt

Wenn der Schnitt schrag ist, {sishe Akt 9), lockern den Dosentriger
D. drehen dgie Dize C© um ain Viertel und dann blockieren.
Wiadarholen bis der Schnitt gerade gt (Sishe Abb. 10).

Abb. 9

Al 10

4) Anleitung zu eventuellen defekten

Cie gventuclen Defekte, die higr unten genamten werden, beziehsn
sich auf die Prifungen mit lzufendsr Masching und mit verbundenem
Druckluftrobr

Eventuele Prifungen mdssen immer mit dem vom Metz nicht verbun-
denen Versorgungskabel ausgellhn werden.

A) Wenn mann den Druckknopf drickt, kommt keine Luft aus dem
BFC."l."lCF heraus:

Machprifen:

— dal der Druck in dar Luitversorgungsaniage anwesand ist

— diz Leistungstihigket des Druckknoptes und der Sicherheitskon-
takie in dem Branner

— derrichtige Betrigb des Elekiroventils in demn Luftkreis.

— die Leistungsfanigkeit des Steuarkreizes.

B) Weann man den Druckknopf drickt, kommt die Lult aus dem bren.
ner haraus aber mann kann nicht dan Schnaidentagen anzlinden.
Machprofen:

— dafi die Druckluft gendg ist

— die Leistungsfhigkeit des Druckwachlers

— die Laistungsfahigkeit des Leistungsschinzes
— die Leistungsfahigkeit des Gleichrichlers

— dal dar Thermostat auf den Trasformator nicht augenblicklich of-

ten wegen.der Maschinelberlast oder wegen sines Defekles unterbro-
chen st

—-dia Leistungsfanigkait des steuerkraisas

—. dab die, Kondensatoren keing anomalen Verdickungen vorstellen
—.dia eventuelle Untarbrechung des Strombkraisas,

Cy Die Schneidenleistung ist ungenligend

Machden man nachgeprift hat, dali der Fehlar unabhingig von einer
im Ff’a:agraph «MaAngel beim Schneidens gazeigten Ursacha ist, nach-
profen:

— die Leistungsiahigkeit des Leistungssschitzes auf die Massekabel
H ung s2in Betrigk mit lavfendem Schneidenbogen

— dig Lesitungsféhigkeit des steusrkreises

— dal gin Kondensator keine anomalen Verdickungen vorstelt,

WARTUNG UMD KONTROLLE

Es ist wichtio, dal die Dlse von Schlacken frei ist; dazu brauchan Sie
eine gewdhnliche Stahlbdrste. Keine spitzen Gegenstinds verweandan,
um die Bohrung der Duse nicht 2U beschadigan.

Auch wenn die Maschine mit einer autormatischen Varrichtung for den
Abfluss des Kondenswassers ausgestattet ist, die jecesmal zu aroel-
ten beginni, wann die Luftzufohrung aussetzt, bitte prifen Sie, dad es
in der Cruckreglerwanna | {Abb. 1) keine Kondenswasserspuren gitt.
Das Innere des Gerdts mul von dem akkumulisrlen Metall-oculver abe
geblast werden. Davor mul das Speisekabel von dar Steckdose ge-
trennt werdan,

SONDERZUBEHOR {4bh. 11}

Auf Wunsch wird ein 2alz Rader geliefert.

< Fig. 11

Wir winschen Ihnen eine gute Arbeit in der Gewissheit, dass der kar-
rekte Gebrauch und die fachgerechte Wartung fhres PLASMA Ihnen
die Erziglung ausgezeichneter Ergebnisse gestatten werden.




