INSTRUCCIONES PARA EL EQUIPO DE CORTE EN PLASMA

PRECAUCIONES BASICAS DE SEGURIDAD

Durante las operaciones de corte se producen hu-
mos y polvos metalicos nocivos. Es oportuno utili-
zar mascaras anti-humo y trabajar en espacios
cuya adecuada ventilacion pueda garantizar al
operador una sufuciente proteccion. En lugares
cerrados es conveniente utilizar aspiradores colo-
cados bajo la zona del corte. Es importante lim-
piar el material que tiene que ser cortado si acaso
hay disolventes o desengrasantes halégenos, al
fin de evitar la formacién de gases téxicos. Algu-
nos disolventes cléricos pueden decomponerse en
presencia de radiaciones emitidas por el arco y
producir gas forgeno. Los metales recubiertos o
contenientes plomo, grafito, cadmio, zinc, mercu-
rio o berilio pueden producir, durante ed corte, hu-
mos toxicos. :

Humos

Radiaciones ultravioletas

Las radiaciones que se producen durante la fase
operativa del corte tienen los mismos efectos que
los producidos por el soldeo con arco. Puesto que
son danosos para los ojos y la piel es preciso utili-
zar guantes para el soldeo y gafas cuyos lados
sean cerrados y cuyas lentes tengan un grado de
protecciéon 4 o 5. Le aconsejamos la proteccion
de toda la zona operativa y de las personas.

Fuego

Se evite que las chispas y las escorias calientes
produzcan fuego. Remover de la zona de corte los
materiales inflamables y combustibles.

No hacer cortes sobre: contenidores de combu-
stible y lubricante aungue sean vacios y detalles
con intersticios contenentes materiales inflamables.
Asegurarse de que los dispositivos antincendio
estén cerca del luego de trabajo.

Choque Eléctrico

El aparato de corte al plasma necesita para el ce-
bado del arco y durante el corte de tensiones pe-

ligrosas algunas importantes normas de seguridad:
— evitar de apoyarse o tener con las manos la pie-
za que tiene que ser cortada.

— no trabajar en lugares humedos o mojados.
— no utilizar el aparato si hay cables o partes de
la hacha dafhados.

— apagar siempre €l aparato antes de sustituir la
tobera, el eléctrodo o el difusor.

— sustituir siempre las eventuales partes dafadas
de la antorcha y de sus cables con material ori-
ginal.

— quitar la alimentacion del aparato antes de in-
tervenir sobre la antorcha, los cables o en el inte-
rior del generador.

— asegurarse de que la linea de alimentacion ten-
ga una eficaz toma de tierra.

— asegurarse de que el banco de trabajo esté co-
nectado con una eficaz toma de tierra.

— solo empleados calificados, conocedores de los
riesgos debidos a las peligrosas tensiones nece-
sarias para el funcionamiento del aparato, pueden
ocuparse de la eventual manutencion.

Quemaduras

El operador tiene que llevar zapatos y vestidos igni-
fugos para protegerse contra chispas y eventua-
les escorias de material, como es de costumbre,
durante toda operacion de soldeo.

Evitar que el chorro de la antorcha se diriga con-
tra personas o cuerpos extranos.

SEGURIDADES

Este equipo tiene las siguientes seguridades:

Termica: colocada sobre los arrollamiento del tran-
sformador para evitar probables sobrecargas.
Neumatica: colocada sobre la alimentacion de la
antorcha para evitar que la presion del aire sea in-
suficiente y visualizada por el encendimiento de
la [ampara L (Fig. 2).

Electrica: colocada sobre el cuerpo de la antor-
cha para evitar tensiones peligrosas cuando se qui-
ta el portatobera.

PUESTA EN OBRA Y EMPLEO

Montar las ruedas, el apoyo y el mango segun las
instrucciones indicadas en Fig. 1.




Colocar el aparato en un cuarto adecuadamente
aventado y hay que taner cuidado para que no se
tape la entrada vy la salida del aire por los ojales
de refrigeracion.

Poner, segun las indicaciones del retablo, el disco
cambia-tension colocado bajo el pufio C para la
tension de linea.

Conectar el cable de alimentacion A con la toma
provista de un eficaz conductor de tierra. Eventua-
les prolongaciones deben tener una seccion ade-
cuada.

Conectar la alimentacién del aire con la union B
asegurando que la presion sea por lo menos 5 bar
con un caudal minimo de 120 litros/min.
Levantar el pufio y regular la presion indicada por
el manometro F a4,7/4,8 bar, luego blocar el pu-
o e empunandolo hacia el bajo.

Enceder el aparato y colocar el pufio C sobre la
tensidn requerida. La lampara D tiene que encen-
derse y un flujo de aire de enfriamiento salir de la
tobera de la antorcha.
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Colocar el pufio G sobre 1 0 2 en funcién de las
exigencias de corte.

Conectar el borne de masa H con la pieza que tie-
ne que ser cortada, asegurando la presencia de
un buen contacto eléctrico, en particolar con cha-
pas barnizadas, oxidadas o con revestimientos ai-
slantes.

Apretar el pulsador de la antorcha para encender
el arco piloto. Este encendimiento es posible por
un empuje de alta tensién durante 0,2 segundos.
Acercar la antorcha a la pieza y manteniendo la
tobera apoyada, sin hacer presion, ejecutar el
corte.

N.B. No se tenga el arco encendido en el aire &l
fin de no consumar inutiimente el eléctrodo, la to-
bera y el difusor.

Si el aire del aparato contiene altas cantidades de
humedad y aceite, aconsejamos que se pida el
apropriado secador art... al fin de evitar un exce-
sivo desgaste. de las partes de consumo y un da-
fio a la antorcha

MANUTENCION DE LA ANTORCHA

Antes de toda intervencidn sobre la antorcha hay
que quitar siempre la alimentacion de la maqguina.

1) cambio de las partes de consumo (Fig. 3)

Los detalles sujetos al desgaste son el eléctrodo
A, el difusor By latobera C. La sustitucion de una
de estas partes es posible sélo después de destor-
nillar el portatobera D.

Asegurarse de que después de la sustitucion el
portatobera D esté bien apretado y verificar con
las manos gue la tobera € no se mueva.

2) Cambio del cuerpo antorcha E (Fig. 3).

Deshebrar el mango F del cuerpo E.
Deshebrar los conductores de los contactos de se-
guridad G y H.

Deshebrar la conexion L.

Destornillar la unién | y deshebrar la toba M del
cuerpo antorcha.

Montar el nuevo cuerpo antorcha ejecutando ha-
cia atras todas las operaciones anteriores.
Antes de enhebrar el mango asegurarse de que
los cables estén bien distanciados y las conexio-
nes bien apretadas.

3) Sustitucion de toda la antorcha (Fig. 3).

Quitar la faja lateral de la maquina.

Deshebrar los dos contactos faston N y O).
Quitar de la placa de bornes el conductor rojo P.
Destornillar la union Q.

Deshebrar la antorcha.

Montar la nueva antorcha ejecutando hacia atras
las operaciones indicadas anteriormente.

4) Sustitucion del cable R (Fig. 3).

Para sustituir el cable, ademas de ejecutar las ope-
raciones indicadas en los puntos 2 y 3, es preciso
hacer la conexion S.

N.B. La conexién S tiene que estar cuidadosamen-
te aislada.




PERCANCES DEL CORTE

1) Penetracion insuficiente

Las causas de este inconveniente pueden ser:
— alta velocidad. En presencia de una correcta
velocidad la traza del arco bajo la pieza forma un
angulo de unos 5°-10° (Fig. 4).

d 5/10°

Fig. 4

— EXxcesivo espesor de la pieza.

— Pufio G Fig. 2 sobre 1 y no sobre 2.

— Tension de baja alimentacion.

— Borne de masa H que no esta en buen contac-
" to electrico con la pieza.

N.B. Cuando el arco no corta, las escorias de me-
tal fundido obstruyen la tobera.

2) El arco de corte se apaga

Las causas de este inconveniente pueden ser:
— tobera, electrodo o difusior consumidos.
— presion del aire demasiado alta.

MANUTENCION Y CONTROLES

Quitar siempre la alimentacion de la maquina an-
tes cada intervencion.

Es preciso limpiar periédicamente la tobera qui-
tando las escorias sirviedose de un cepillo de ace-
ro. Evitar el uso de cuerpos puntiagudos para no
deteriorar el agujero de la tobera.

Aungue el aparato tiene un dispositivo automati-
co para la descarga de los elementos condensa-
dos que se pone en marcha todas las veces que
se cierra la alimentacion del aire, es oportuno, pe-
riodicamente, controlar que en el tanque, visible
desde el ojal I Fig. 2 no haya traza de condensa-
cion.

Le deseamos un buen trabajo seguros de que un
correcto uso y manutencion de Su PLASMA Le
ofreceran excelentes resultados.
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