MANUALE PER SALDATRICE A FILO PORTATILE

—_— — ——
GENERALITA Introdurra il filo nel gruppo ndutiors (11) e guind nella toncia procedencc
R I e P— . "el seguente modo (Fig. 2)
SuE "r”h:' é“'f_::[o approntato per istruire gl ulilizzaton ad un corrello. __Toqjiare con un utensile ben affilato il capo del o,
uso :—19"'?'_52!*:?[ e auictata & stata semplificata o = essare Or — Sbloccare il gruppo premifila (), introdurre il flo nal faro (&), farlo pas-
LE_EG|C|E| (=] ,..3 Le -.“:.I:',!.IISL-L.-EI. & zala semplificata in modo da essere 0ra- oo ol ruling | } &d intradurio nella guaina (C) per circa (20 cm.) Sibloe-
tica & semplice da ulilzzare . L care il particolare (D) facendo attenzions che il filo sia dentro la cava del
Essa permetie |z saldatura dell socisio dolce, del'acciao inossidabile @ )15 trainafilo
dell'alluminic. — Controllare sempre che il diametro del filo corrspenda alla cava del rul-

ino trainafilo e al foro dell'ugello poracerrente.

INSTALLAZIONE E MESSA IN OPERA — Prepsrare la maschera o saldatura come in figura 3.

Montare | particoian in goredo alla saldatrice come in figurz 1.
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Fig. 3

— Collegare I tubo che escs dal panngllo posteriore al flussometro delz
bombola

COMTROLLARE CHE LA TEWNSIONE DI ALIMENTAZIOME CORR
SPONMDA A QUELLA DELLA SALDATRICE
Mella macchinzg con almenianons irifase & nossibile camoiare la Ensiones
di alacciamento seguendo le istruzioni nporiate in figura 4
Fig. 1 N.B. PEO ACCEDERE AL CAMBIA TENSIOME SMONTARE IL FASCIO-

ME FISE0 (28)

Rimuovere il fascione laterale (3) estrarre la torcia (£9) @ la maschera d IMPORTANTE: FRIMA DI CAMBIARE TEMZIONE ASSICURARSI CHE La
saldatura MACCHINA NON SIA PIU COLLEGATA ALLA PRESA DI CORRENTE
Montare la torcia inserencola nelattacco fissato sul pannsllo anterdare (3).
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Posizionare la ssldatrice in modo da consentire unz libera circolzzione di
ana al suo interng ed evitare che entring polven mataliche o di varnice,

LA MACCHINA E PRONTA PER SALDARE

— Conngllers |2 pinza o massa (38) al perzo da saldare.

— Fosizionare 'imerrutiore luminoso (51) su ON

— Sfilare I'ugello gas conico (45) ructando in senso ORARIC.

— Toghera lugello portacorrenie (44),

— Premere i pulsanis della torcia e rilasciarlo guando i filo & fucriuscito
di girca (510 cm.) dalla lancia terminale (47) dela torcia,
ATTENZIOME: TENERE IL VISO LONTANG DALLA LANCIA TERMIMNA-
LE MENTRE IL FILO FUORIESCE.

— Riavvitare |'ugsllo poracormente (44) assicurancosi che il diamstro del
foro siz par al flo utiizzato

— Infilzre I'ugellc gas (43) rucizndo in senso ORARIC.

— Aprirz la bambala dal gas regolanda | flussometro & circa (10 Rimin)

SALDATURA CONTINUA DELLACCIAIO DOLCE

Per la saldatura in accizio doloe 5 pud utiizzare ARGOMN 7500+ C02 25594
opoure 502 100%.

Pozizionare |2 mancpala (20) su continue indi regolare [a tensione di =al-
datura tramite la manopolz del commuiatore rotatve (12),

Awvvicinarsi & punto di saldatura e premers il pulsante della torcia.

— Agire sulla manapola del potenziometra affiché non ¢ ofterra una sal-
datura con un rumors costants & continug,

Con s velocia troppo elevata il filo tende & impuntarsi sul pezzo facendo
rimbalzarg |2 torcia; con una velocitd troppo bassa il filo fonde 2 gocce
saluane cppure larco non resia acceso.

Per la giusta inclinazione di saldatura vedi figura 3.

SALDATURA A PUNTI (PUNTATURA)

Per |z saldatura & punt sostiuire 'ugello gas per saldstura con qualo spe-
ciale per punti. Esercitare una buonz pressions con la torcia par avere un
buon accostamento celle lamiere.

Quests funzione si oltisng posizionando |2 manopola su spot ime & rego-
ando ooi, tramite la manopola stessa, 1l termpo d puntatura.
ATTENZIONE Le lamiere dovranno essere perietizmente pulite

SALDATURA DELL'ACCIAIO INOSSIDABILE

La saldatrice deve essere predisposia come per la salgsturs dell'acozio
dolca spplicandao le ssgusnt variant

— Bobina di filo i acciaio inossdabile compatibile ala composizions gal-
I'acciaio da saldare,

— Bombala contente miscela di ARGON 75% + C02 25% oppure ARGON
9850 + 02 2% (composizions consigliata).

M.B. L'inclinazione dellz torcia 2 la direzone 0 saldatura consigliane sono
ilustrate in figura &,

SALDATURA DELL'ALLUMINIO

Par a3 saldatura dell'afuminio & necessanc uilizzares:

1. ARGOM 100% come gas di protszions per la saldatura,

2. Un filo di apporto di composizions adeguata & materiale bass da salgars,
— Per saldare ALUMAN filo 3+ 5% silicio.

— Per =zalgare ANTICORODAL filo 3+ 5% silcio.

— Per zaldeurs PERALUMARN fila 5% magnssio

— PFar salostura ERGAL filo 5% magneso,

3. Una torcia preparata per la saldawra dell'aluminia.

— Disponando =olo di una torciz per fill in accao oocorre modificana nal
seguente modao:

a) Accertars che la unghezza dal cavo della 1orcia non super | (mi. 3) (&
sconsigiabyle usare torce ol lunghe).

b) Togliere il dado ferma guzina in attona (48}, I'ugello gas (45) & partacor-
rente (44) quindi silare la guaina [(46).

o) Infilars la guaing in teflon per allurminio assicurandesi che esca dalle due
astramita, :

o) Riavvitare I'ugello portacorrente in modo che la guaing sia adersnte ad
aEE0,

&) Mell"estremita rimasla libera della guaina infilare il nipples ferma guainz
la guarnizione OR & bloccare con il dade senza stringere eccessivaments.
f1 Infilare la cannetta in oftone sulla guaing @ introdurre il utta nell adatiato-
re (avendo in presedenza wlto la cannetta di ferro che ¢ trovava dentro
I'acatatlors),

o) Tagliare dagonalmente la guaina cosi che st 1l pid vicino posaibie al
rulline tramnafilo.

ALLESTIMENTO DELLA SALDATRICE

lJ=are un rullo trainzfilc con gola i diametro superiore 2 guello del filo che
gl intende usare (Es. per filo & (1 mm.) usare cava per & (1.2 mm.)
— Aegolare la pressions del gruppo premifilo al minmo possioila ma suff-
clente agd assicurara il raing. Per controllare cid occorra farmare il file con
le mani 2ll'uscita della tarciz & verficars che il rullo traimafilo. pur continuands
g girare, non attorcigh o spezzai il file, ma slitt su di esso

— Collegare la pinza o massa direfamenta 2l pezzo oz saldare.

— Toccara con ks punta del filo il pezzo da ssldare e premere il pulsante
dellz torcia.

AVVERTENZE

— Tenerg | cave della torcia 1 pid disitto possibile.
Controllare che |a erogazions di gas =2 di (10=12 I'min.).

— N.B.: In locah poco ansggial si pud usars 'erogazions gas 2 (8=8
Itfrmin).
— Evitare dirprendere a ssldare conuna gocoa troppo grosss alla estre-
mitd del filo
Qualora si notassero nelle vicinanze del motanduttore trecciol gi alluminic
controllare che non =i siano formate bave taghisnt nei guidahli o sui rull
ad avanualmeante eliminarie.

- Utilizzare fili di buona gualita.

ISTRUZIONI PER LA SOSTITUZIONE DELLA BOBINA DEL FILO

Spagnera la saldatrice: interrutiore (57} in posizicne OFF
— Taglers il fascione mobilg (3).
— Taglizre con un utensile ben affilato |2 punta tarminalz cel filo cha esce
dall'ugello portacorrents.

Soloccare il gruppo premifilo.
— Ayvolgere il filo ructando la bobina in senso antioraro
— Bloccare il capo del filo nel foro laterale del rocchetio della bobina.
— Svitare Il pomealle (G), togliere il supporto (B) e sostituire |z bobina.
N.B. |l supporto porlaoobine & predisposto per accogliers 2 le bobine
& (300 mm.) (15 Kg.)
Posizicnare il paricolsre (8) con la parte adstia alla boina ca ulilizzare.

MANUTENZIONE

Attenzione: Prima i effettusre guzaisiasi ispezicne all'interno cella mac-
china disconnettera il cavo di alimentazione cella =aldztrice dallz rete.
— Asponare periodicaments la polvers o tmatenal estrans che eventugl-
mente s fossaro depositati sul rasformatore o sulle oastre del raddrizza-
tore: per fare cid usare un getto di aria secca e pulita.

— Fulire penodicaments le gole ol rulio trainafio, avendo cura di non usare
alrezzi abrasvi come lime o mole, Mel rimontare il rulla fare attanzicne che
la gola sia alineata al flo @ che comspanda al diametro del filo usato.
— Nanteners costzntemants pulto 'interno del ugello gas in modo da ev-
tare puntt metallic costituiti da spruza di saldatura trz l'ugello gas & 'uge-
o portacorrenta.




— Assicurars che il foro di vuscia del’'ugello portscorrents non S 58 SC-

ceszvamsante allargato, in caso conirano sostiuiro.

— All'interno dellz toroa ¢'& la guaina che si consiglia di togliere pericdi-

camente e lavarla con solvenli ad azipne sgrassante.

— Ewitare ngl modo pil assoluto i batters |2 lorca o o farle subire wri

wicdenti.

ANOMALIE D'USO
Inconvenisnis

Probabile causa

| Rimedio

)
Erogazione di
corrente limitata.

Mancanza di una fase |

Contraliare 12 fre fas

3)

filg non avanza
0 avanza rregalar-
manie.

Rullo traina filc con ca-
va troppo largs

Sostituire il rullo

Guaina otturata o inta-
zata.

Slilzrla e procedero al-
la sus pulizia

Rullz premifila nen
stretto a fondo

Stringerio a fondo.

Frizione dell'aspo trop-
oo slrefia,

Allentare la frizone

| agendo sullz regalz-

5 : ’ - = Zicne.
(solo su macchine ti- | della linea di alimenta- _ .
fasi) zione alo i contatt de Ugello portacarrente | Sosttuiro,
lelerutione, otturato.
Fugibile gi linea Sostituire 1| fusibile 4) Ugello potacomanie cil | Soestituiro.
pruciato Il filo si blocca e s | diametro sbagliato.
attorcigla ra i rull trrato alineamento gel- | Allinearlo.

Collegamenio  errato
sula morsetiiera

Verficars | colagamsnt

| della morsettiera se
| condolo schema della

targa,
Diodo o diodi del rad- | Sosituire il racdizza-
drizzatore bruciati, tore.

| Collegamenti della tor-
| cia odella masza allen-

tati,

Stringere tuth | collega-
rmenti.

Commulatore di rego-
lazione della salaaturs
con un contatto incerto,

Cambiara il commuta-
nore,

4]
Saldatura con mol-
te proiezion: di

Errata regolazione dei

| paramelri di saldatura,

Ricercars | parameatr

| iusti agenco sul com-
| mutatore della tensione

meialla. | di =aldatra & sul po-
| tenziometro di regola-
zione della velocita del
filo.
Filoches avanea irego- | Vedi paragrafo 4
larmente.
Erogarione dicarrente | Vedi paragrafo 1
lirmiiata,
| Collegamenti dimassa | Conirollare I'efiicienza
| insuificienti. | dei collegamenti.
—

& il guidafilo d'en-
rata in lorcia

la gola del rullo.

Guana allurala o ima-
sata,

Sfilarla & proceders al-
la sua puliziz

]
Forosita mel corde-
ne di seldatura,

Insuificienza del gas di
protezione.

Aumeantare la porata
cel gas

Asprrazions o'ana dai
collegamenti dal gas.

Controllzre tutte le cone
nession dai tubi

Lembi da =salcare ec-
cassvamente cssidati,

Pulire  zcourstamsnie
con una spazzala me-
tallica i lembi da sal-
dare.

Ugello quida gas inta-
sato parziaimenta o lo-
talmente dagl spruz=i.

Smantario e procecare
alla pulizia opoure so-
stituirlo avendo cura d
non intssare | fon d
uscita del gas

Attenzlone La macchina & provwvista di un termosiato gi prolezicne che
Interviens N caso di SoWVraccanco,
Dopo 'intervento attendere alouni minut inmoos da consantire il raffred-
damento del generatore.




