ANLEITUNGSHANDBUCH FUR DRAHTSCHWEISSMASCHINE

WICHTIG: _ d

LESEN SIE BITTE YOR DER INSTALLATION,
BENUTZUNG ODER WARTUNG DER SCHWEISSMA-
SCHIME DIESES HANDEUCH, UND BEACHTEN SIE
DABEIDIESICHERHEITSVORSCHRIFTENBESOMDERS
GENAU. FALLS SIE FRAGEN HABEN, WENDEM SIE
SICH BITTE AN IHREN FACHHANDLER.

T SICHERHEITSVORSCHRIETEN FUR DIET S
. BENUTZUNG DER SCHWEISSMASCHINE

1.1 EINFUHRUNG

Vor der Beniitzung, Reparatur eder Kontrolle der Maschine
muBl jeder Arbeiter die folgenden Sicherheits-und
Bedienungsvorschriften lesen.

Denken Sie daran: SIE SIND FUR IHRE SICHERHEIT
VEHANTWORTLICH 11

Befolgen Sie die Sicherheitsvorschriften und -Anweisungen.
Sie haben die Pflicht, sich selbst und die Anderen vor den
Gefahren, die bei Schweilarbeiten entstehen, zu schitzen.
Der Arbeiter ist fir seine eigene Sicherheit, sowie flir dig allen
im selben Raum beschafigten Personen werantwortlich. Er
mul deshalb alle Sicherheitsvorschriften kennen und ginbalten.
MICHTSKANNDEN GESUNDEMN MEMSCHENVERSTAND
ERSETZEN 1

1.2 ALLGEMEINEVORSICHTSMASSREGELN

1.2.1 Feuer
® Wenn Funken spriihen, heifie Schlacken
@ jede Flammenbildung verhindert werden,
@ Kontrollieren, ob in der Nahe der

oder glihende Sticke vorhanden sind, muB
SchweiBzone geeignete Feuerldschgerdte vorhanden sind.

-@ Entflammbare und brennbare Materialien aus der

SchweiBzone, sowie den in einem Umkreis von mindestens
10 m liegenden Gebieten entfernen.

@ MNie auf Brennstoff und Schmiermittelbehiltern
Schweilungen vornehmen, auch nicht, wenn diese leer
sind. Bevor man mit ihrer SchweiBung beginnt, missen sie
erst grindlich gereinigt werden.

@ Geschweiltes Material auskilthlen lassen, bevor man es
beriihrt oder mitbrennbaren oder entflammbaren Materialien
in Kontakt bringt.

@ Mie auf Teilen mit Zwischenrdumen, die entflammbare
Materialien enthalten, schweiBan.

@ Mg in Raumen, in denen entflammbare Dampfe, Gass
oder brennbare Pulver in hoher Konzentration vorhanden
sind, schweilien,

® Mach einer halben Stunden jeweils immer in der Arbeits-
zone kontrollieren, ob keing Brandherde entstanden sind.
@ Miz brennbare Materialienwie Feuerzeuge oder Zindhalzer
in der Tasche tragen.

1.2.2 Verbrennungen

e Die ultravioletten Strahlen, die vom Lichtbogen, von
Funken oder Metallschlacken ausgehen, kénnen
Verbrennungen verursachen. Die Haut muf deshalb durch
feuerhemmende Kleider, die den ganzen Kérper bedecken,
geschitzt werden.

@ Lange Schutzhandschuhe, die sich speziell fir
SchweiBarbeiten eignen, eine Mitze, sowie Schuhe mit

Zehenschutz anziehen. Hemdkragen und Taschen
zukndpfen, Hosen ohne Aufschlag tragen, damit keine
Funken oder Schlacken in die Kleider eindringen.

® Einen Helm, der mit Schutzglas auBen und Filtergldsem im
Innern  ausgerlstet ist, tragen. Es st absolut
OBLIGATORISCH, beim Schweilen, die Augen vor der
Bestrahlung und herumfliegenden Metallstiicken zu schiltzen.
Deckglaser missen, wenn sie Springe, narbendhnliche
Beschadigungen usw. aufweisen, ersetzt werden.

@ Dlige oderfettige Kleiderwechseln. Ein Funken kénnte sie
entflammen.

@ HeiBe Metallteile wie Elektroden oder Arbeitsstiicke dirfen
nie ohne Handschuhe berlhrt werden.

@ Erste Hilfe-Material, sowie eine Person, die dieses in
kompetenter Weise anwenden kann, sollten in jeder
Arbeitsschicht schnell erreichbar sein, aufier wenn eine
arztliche Motfallstellz in der Néhe liegt, inderVerbrennungean,
die durch Spritzer im Auge und auf der Haut verursacht
worden sind, behandelt werden kéinnen.

e Arbeiter, die Gber ihren Képfen oder in begrenzten
Raumen arbeiten, milssen einen Ohrenschutz tragen. Eine
harte Kopfbedeckung ist hingegen notwendig, wenn Andere
Uber ihnen arbeiten,

@ Pgrsonen, die schweiBen oder schneiden missen, diden
keine eniflammbare Haarpilegeprodukte vervenden.

1.2.3 Rauch 4
Beim Schweifen kommt es zur Bildung von Bauch und
Metallstaub, beide sind gesundheitsschédlich.

A‘ Deshalb darf man:
@ nur in Rdumen arbeiten, die eine gute Ventilation
aufweisen.

@ Bei Rauchbildung den Kepf nicht in den Bauch halten.
@ In geschlossenen Raumen gut funktionierende Entlifter
benltzen.

@ Falls die Ventilation ungenigend ist, bewihrie
Atmungsapparate verwendan.

® Das Material, das geschweift werden soll, darf keine
Halogenldsemittel oder entfetterrickstinde mehr aufweisen,

" denn diege bilden Gifigase. Wahrend des SchweiBens

zersetzen sich manchmal gewisse Chlor enthaltende
Ldsemittel durch die Strahlen, die vom Lichtbogen ausgehen,
und hilden Phosgengase.

® MNie Metalle schweiBen, die Blei, Graphit, Kadmium, Zink,
Chrom, Quecksilber oder Beryllium enthalten oder mit einem
dieser Materialien beschichtet sind, wenn kein
Atmungsapparat vorhanden ist.

@ Der elekirische Lichtbogen erzeugt Ozon. Wenn man
wahrend langerer Zeit in einem Raum mit hohem Ozonwert
ist, kann dies zu Kopfschmerzen, Irritation in der Nase, im
Hals und in den Augen fihren, sowie zu schweren
Elutstauungean und Brustschmerzen, b

WICHTIG: NIE SAUERSTOFF FUR DIE VENTILATION
BENUTZEN.

Gaslecks in kleinen Raumen missen vermieden werden.
Beim Austritt von grofen Gasmengen kann der
Sauerstoffgehalt auf gefdhrlich niedrige Werte sinken. Keine
Gasflaschen in kleine Rdume stellen.

Wenn die Gefahr besteht, daB Lisemitteldampfe in einen
Schweil- oder Schneideraum eindringen kéinnen, oder wann
Strahlenenergie in B&ume gelangen kann, in denen auch
nur kleine Mengenvon Trichlor&thylen oder Perchlordthylen
vorhanden sind, DARF NICHT GESCHWEISST WERDEM.



1.2.4 Explosionen :

® In der Ndhe oder auf Behéltern, die unter Druck
& stehen, darf nicht geschweiBt werden.

® Auchin Rdumen, in denen explosive Pulver, Gase
oder Ddmpfe vorhanden sind, darf nicht geschweiBtwerden.
Diese Schweilmaschine verwendet Edelgase wie Co,,
Argon oder Gemische von Argon + CO, deshalb miissen
folgende Punkte genau beachtet werden:

A) GASFLASCHEN

@ Die Flasche darf nicht direkt an den Gasschlauch der
Maschine angeschlossen werden, es muf® immer ein
Druckregler verwendet werden., :

@ Unter Druck stehende Gasflaschen missen unter
Einhaltung der entsprechenden Anweisungen behandelt
und eingasetzt werden.

® Gasflaschen, die ein Leck aufweisen oder beschadigt
sind, dirfen nicht verwendet werden.

@ Keine Flaschen verwenden, die nicht gut fixiert sind.

@ Nie eine Flasche transportieren, deren Schutzventil nicht
aufmontiert ist,

@ Verwenden Sie nie Flaschen, deren Inhalt nicht genau
angegehen ist. .

@ Die Ventile der Flasche nie mit Of oder Fett schmieren.
@ Die Flasche nicht in elektrischen Kontakt mit dem Bogen
bringen.

® Flaschen nicht hohen Temperaturen, Funken,
erschmolzenen Schlacken oder Flammen aussetzen.

@ Ventile der Flaschen nicht aufbrechen.

. ®Gesperrte Ventile nicht mit dem Hammer, Schliizsseln ader
anderen Gegenstdnden zu entsperren versuchen.

e Die Etikette der Flaschen darf LEJNTEH KEINEM
UMSTANDEN ENTFERNT WERDEN, auch der Name, die
Nummer oder andere Angaben diirfen nicht verandert
werden, Dies wére gesetzwidrig und gefahrlich.

@ Nie Flaschen an ihrem Ventil oder Stopfen vom Boden
aufheben, auch nicht unter Verwendung von Ketten, Riemen
oder Magneten,

® Versuchen Sie nie, Gase in einer Flasche zu mischen,
@ Gasflaschen nie neu auffllien.

B) DRUCKREGLER

® Druckregler in gutem Zustand halten. Defekte Regler
kinnen Schiden oder Unfélle verursachen, sie diifen nur
vom daflr zustindigen Personal repariert werden.

@ Keine Reglerverwenden, die flir andere Gassorten gebaut
worden sind, .

@ Mie einen Reglerverwenden, derleckt oderbeschadigtist.
e Nie einen Regler mit Ol oder Fett schmieren.

C) SCHLAUCHE

® Beschadigte Schlduche auswechseln.

® Schlduche immer gespannt halten, um Falten zu
vermeiden,

® Uberschissige Schlauchteile aufbewahren und auBerhalb der
Arbeitszone aufbewahren, damit diese nicht beschadigt werden.

1.2.5 Strahlungen
Dig ultravioletten Strahlen, die vom Bogen ausgehen,
kénnen die Augen verletzen und Verbrennungen
auf der Haut verursachen. Deshalb muf3 man:
@ Schitzende Kleider und Masken tragen.

® Keine Kontaktlinsen tragen !! Die starke Hitze, die vom
Bogen ausgeht, kénnte diese an die Hornhaut kleben!

® Masken beniitzen, deren Brillenglédser mindestens
Schutzgrad DIN 10 oder 11 aufweisen.

® Digjenigen Personen, die sich in der Ndhe der Schweizone
aufhalten, schitzen.

Bitte bedenken Sie: der Lichtbogen kann die Augen blenden
oder verletzen, Er gilt bis zu einem Abstand von 15 m als
gefahrlich. Nie ohne Augenschutz in Richtung des Bogens
schauen !

® Schweillzone so herrichten, daB die ultravioletten
Strahlen so wenig wie méglich reflektieren und (ibertragen
werden: die Wande und Oberflichen missen schwarz
gestrichen werden, damit die Strahlen weniger
reflektieren, Schutzschirme und - vorhdnge missen
aufgestellt werden, damit sich die ultravioletten Strahlen
nicht weiterverbreiten kénnen.

e Brillenglédser der Masken auswechseln, wenn sie
beschadigt oder zerbrochen sind.

1.2.6 Elektroschock
Ein Elektroschock kann tédlich  sein.

Alle  Elektroschocks sind grundsatzlich
A lebensgefdhrdend.

@ Nie Teile beriihren, die unter Spannung stehen.
@ Sichvom Arbeitsstiick, das geschweilt werden soll, sowie
vom Boden isclieren, indéem man isofterende Handschuhe
und Kleider tragt.
® Die Kleider (Handschuhe, Schuhe, Kopfhedeckung,
Kleider) und der Kérper miissen immer trocken sein.
@ Nie in feuchten oder nassen Rdumen arbeiten.
@ Sich nicht auf das zu schweissende Stiick stitzen.
@ \Wenn in der Nhe einer Risikozone gearbeitet werden
mui3, missen alle moglichen Sicherheitsvorkehrungen
getroffen werden,
® Falls ein elektrischer Schlag bemerkt wird - auch wenn dieser
auBerstgeringist- mufd man sofort mitdem SchweiBen aufhdren.
® Apparat nicht mehr ben(itzen, bis das Probtem erkannt
und geldst worden ist.
® Ein automatischer Schalter mufB sich an einer Mauer
befinden, die so nahe wie méglich bei der Maschine steht,
damit der Apparat im Notfall sofort abgestellt werden kann.
® Speisekabel haufig kontrallieren. ;
® Metzkabel ausstecken, bevor man auf die anderen Kabel
einwirkt oder die Maschine &ffnet.
® Nie die Maschine bei gedffneten Schutzabdeckungen
benltzen.
@ Beim Erseizen eventuell beschidigter Maschinenteile
immer nur Criginalteile der Maschine verwenden.
@ Nie die Sicherungen der Maschine ausschaltep.
@ Kontrollieren, ob die Zuleitung einen gut funktionierenden
Erder aufweist. T
e Wird eine Wartung vorgenommen, darf diese nur durch
erfahrene Personen ausgefiihrt werden, die die Gefahren
der Stromspannung, die fir den Betrieb dieser Apparatur
notwendig ist, gut kennen.

1.2.7 ©  Pacemaker

Magnetfelder von Starkstromkreisen kénnen das
Funktionieren von Herzschrittmachern beeinflussen.
Personen, die lebenswichtige elektronische Gerite dieser
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Art auf sich tragen, sollten deshalb ihren Arzt fragen, ob sie
sich in der Nahe von Bogenschweif3-, Gashobel- oder
HeftschweilRarbeiten aufhalten dirfen.

1.2.8 Achtung! Der SchweiBdraht kann tiefe
Verletzungen verursachen

e Vor der ersten Betdtigung des Brennerknopfes die
Bedienungsanleitung aufmerksam durchlesen.

@ Beim Einfédeln des Schweilldrahtes den SchweilBbrenner
nie auf Kérperteile, andere Personen oder Metallgegenstande
richten.

1.2.9. Bewegliche Teile konnen Schiaden verursachen.
Eewegliche Teile, wie z. B, der Lifter, kénnen Finger und
Hande verletzen bzw. Kleidungsteile ansaugen.

@ Alle Deckel, Verkleidungen und Schutzabdeckungen milssen
geschlossen bzw. ordnungsgem&l3 angebracht sein.

® Schutzabdeckungen und Verkleidungen dirfen zu
Wartungs- und Kontrollzwecken nur von Fachpersonal
abgenommen werden.

e Hande, Haare, Bekleidung und Werkzeuge nicht den
beweglichen Teilen ndhern.

e Mach den Arbeiten am Ger&t und wvor dem
Wiedereinschalten die Schutzabdeckungen und
Verkleidungen anbringen und die Deckel schlieBen.

1.2.10 - Gerausch
Diese Schweillgerdte erzeugen selbst keinen
héheren Gerduschpegel als 80 dB. Wahrend des
Schweilivorgangs hihere Werte eintreten knnen,
Der Benutzer sollte deshalb die gessetzlichen Vorschriften
beachten.

2.1 SPEZIFIKATIONEN

Mit diesem SchweilBgerdt kénnen Weichstahl, Edelstahl
und Aluminium geschweil3t werden.

2.2 ERKLARUNGEN UND TECHNISCHE ANGABEN
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e AuReres Merkmal der SchweiBmaschine

Uo Sekundar-Leeraufspannung

X Betriebsfaktor

Der Betriebsfaktor drickt den Prozentsatz
derjenigen Zeitspanne innerhalb von 10 Minuten
aus, in der die Schweilmaschine bei einem
bestimmten Stromwert laufen kann, chne daf3 es
zu Uberhitzungen kommt.

z.B: ¥ = 60% mit I2 =100 A

flreine Zeitspanne von & Minuten auf 10 und zwar
60 %% ' :
SchweiBstrom

Sekundarspannung bei Schweilistrom |,
Mennspannung der Stromversorgung bei
angegebener Frequenz

I Strom, der beim entsprechenden Schweilstrom |,
aufgenommen wardean ist

Schutzgrad des Gehduses

Grad 1 als zweite Zahl bedeutet, daB dieser
Apparat nicht fir AuBenarbeiten bei Regen
geeignet ist.

Eignet sich fir Arbeiten in Zonen, in denen das
Risiko erhdht ist. i

BESCHREIBEUNG DER
SICHERHEITSVORRICHTUNG

Dieser Apparat wird durch einen Thermostat geschitzt, der
normalerweise geschlossen ist und sich auf dem
Leistungstransformater befindet.

Wenn der Thermostat anspricht, wird auf der Maschine die
Stromabgabe unterbrochen, der Ventilator funktioniert
jedoch weitarhin.

BINSTALCATION e
3.1 INNERE ANSCHLUSSE

@ Den Teil des Handbuches, der die Inbetriebnahme der
SchweiBmaschine berifft bitte sorgfaltig durchlesen.
ACHTUMNG!
}m ELEKTRISCHER SCHLAG KAMN TODLICHE
FOLGEMN HABEM
@ Der Anschlu und die Inbetriebnahme der
SchweiBmaschine am Stromnetz darf nurvon Fachpersonal
vorgenammen wearden,
@ Metzstecker ziehen, bevor Arbeiten im Inneren der
SchweiBmaschine durchgefihrt werden.
@ Der griin-gelbe Leiter der Maschine ist entsprechend zu
Erden.

3.2 ANORDNUNG

SchweilBmaschine aus der Verpackung nehmen und in
einen gut belifteten, wenn méglich nicht staubigen Raum
aufstellen, und dabei darauf achten, daB die Luft frei in die
Kuhlungsaffnungen herein- und aus diesen herausstrémen
kann.
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ACHTUNG: WENNDERLU FTFLUSS BEHINDERT WIRD,
verursacht dies eine Uberhitzung und innere Teile werden
eventuell beschidigt.

@ Auf allen Seiten um die Maschine herum mindestens 500
mm Freiraum lassen.

e Keine Filtergerate Ober die Saugkandle dieser
Schweilmaschine positionieran.

Die Garantie wird ungiiltig, wenn Filtergerate benitzt werden,

3.3 DIE INSTALLATION

Die Maschine darf nur durch erfahrenss Personal installiert
werden. Alle Anschilisse missen unter Einhaltung der glitigen
Momen und des Unfallverhitungsgesetzes vorgenommen
werden (CEl- Bestimmung 26-10 - CENELEC HD 427).

Die im Kit enthaltenen Einzelteile der Schweilmaschine
montieren.

SchweiBbrenner montieren (52).

das Schlauchpaket fiir die Art.837, 838 und 838 R wie folgt
montieren: : :

Das Schlauchpaket durch das Loch in der Frontseite der
Maschine einfihren und am Drahtvorschubmaotor mit der
Inbusschraube befestigen, mit Hilfe des mitgelieferien
Inbusschllissals.. -

Mun den Gasschlauch, der aus der Maschine kemmt, in die
Gaskupplung am Schlauchpaket stecken und zuletzt die
Kabel aus der Maschine mit denen aus dem Schlauchpaket
verbinden.

Kontrollieren, ob der Durchmesser des Drahtes dem auf der
kleinen Rolle angegebenen Durchmesser entspricht und
Drahtspule montieren.

Prifen, ob der Schweildraht in der Rollennut verlauft (11).
Bevor das Zuleitungskabel (30) angeschlossen wird, mul3 man
kontrollieren, ob die Metzspannung derjenigen des
SchweiRmaschine entspricht und ob die Erdung ausreichend ist.
Eeim Drehstromgerdten besteht die Mdaglichkeit, die
Mennspannung des Gerates entsprechend Bild zu andern.

I/F\
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UM DEN KLEMMENBLOCK ZUR SPANNUNGSANDE-
RUNG ZU ERREICHEN, MUSS DER VERSCHRAUBTE
GEHAUSEDECKEL (37) ENTFERNT WERDEN.

ACHTUNG: ZIEHEN SIE DEN NETZSTECKER,
BEVOR SIE DAS GERAT OFFNEN UND DIE
\ SPANNUNG WECHSELN. E.

Erdungsklemme mitdem Stiick (42), das geschweif3t werden
soll, verbinden.

Durch Betéatigen des Schalters (1) die Maschine einschalten.
Kegelférmige Gasduse (51) herauszighen, indem man sie
im Uhrzeigersinn dreht,

Stromdise (50) abschrauben.

Knopf des Brenners (46) dricken und diesen erstloslassen,
wenn der Draht herauskommt. .

Der SchweiRdraht kann tiefe Verletzungen verursachen
@ YVor der ersten Bet@tipung des Brennerknopfes die
Bedienungsanleitung aufmerksam durchlesen.

@ Beim Einfadeln des SchweiBdrahtes den Schweilbrenner
nie aufKérpereile, andere Personen oder Metallgegenstande
richten. g : -
Stromdise (50) wieder anschrauben, dabei sicherstellen,
dal der Durchmesser der Offnung gleich ist wie derjenige
des verwendeten Drahtes. i !
Kegelfdrmige Gasdise (51) flr die Schweilidhg einfihren,
indem man sie immer im Uhrzeigersinn dreht,

ACHTUNG! )
ELEKTRISCHER SCHLAG KAMM TODLICHE
FOLGEM HABEM
@ Mie elektrische Teile berlhren, die unter
Stromspannung stehen.
@ MNie SchweiBungsentnahmeklemmen berlhren, wenn die
Maschine noch unter Stromspannurtg steht.
@ Mie den Brenner oderden Elektrodenhalterund gleichzeitig
den Erdungsklemme anfassen.
ACHTUMG: Der gelb-griine Draht des Metzkabels der
SchweiBmaschine mu3 immer an den Schutzleiter
angeschlossen sein (Erdung der Anlage). Der gelb-grine
Draht darf MIE bei Stromentnahmen gemeinsam mit einem
anderen Leiter verwendet werdan,

L34 ANSCHLUBG DES GASSCHLAUCHS

sl AcHTUNGH T—
BE| BESCHADIGTEN GASFLASCHEN
BESTEHT EXPLOSIONSGEFAHR

o Gasflaschen senkrecht aufstellen und am Tragermit Kette
befestigen. : .
@ Die Gasflaschen so aufbewshren, dal sie nicht beschadigt
werden kénnen.

e Die mit der Gasilasche verbundens Maschine nicht
anheben.

@ Die Gasilasche auf keinen Fall mit dem Schweissdraht
berihran, !

@ Die Gasflasche fern vom SchweiBbereich bzw. von nicht
isolierten Stromkreisen halten, \

e Die Inertgasflasche muf mit Druckminderer und
DurchfluBmesser versehen sein, )

@ Der Gasschlauch ist am Ausgang des Druckminderers.
@ Der Gasschlauch an Rilckseite der SchweiBmaschine ist
am Ausgang des Druckminderers anzuschliefien,

@ Die Gasflasche &ffnen und den Durchilufregler auf 8-10
Liter/min einstellen.

ACHTUNG: Priifen, ob das eingesetzte Gas fur den zu
schweiFenden Werkstoff geeignet ist.
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: l@' Art. 838 und 837 Art. 834 und 833 %
\ ’ . j J
& Schweissstréme, zu verbessern wird eine
3.5 BESCHREIEUNG DES ARPARATS Drahtfihrungsspirale (64) mitgeliefert. (Nur fur die Art. Nr.
- 837 und 838). Es ist ratsam diese mit Volldraht 0,6 mm zu
A) Schalter.

B) Spannungsteiler fir die lineare Geschwindigkeitzainstallung
des Drahtes. _

C) AnschiuBstiick fir den Schweilbrenner.

D) Erdungsbuchse, _

E) Drehknopf zur Einstellung der Schweilispannung.

F} Thermostat leuchte.

G) Steckdose, der das Massekabel oder der lose AnschluB

verbunden sein sollen,

H) Loser Anschiuf. ' <

I} Hauptbetriebsleuchtmelder EINJAUS.

L) Elektronische Regelung der Punkischweilbzait.

3.6 ALLGEMEINE BEMERKUNGEMN

Bevor diese SchweiBmaschine in Betrieb genommaen wird,
missen die folgenden Bestimmungen aufmerksam gelasen
werden; CEl 26/9 oder CENELEC HD 407 und CEIl 26/11
oder CEMELEC HD 433. Zudem mub kentrolliert werden, ob
die Isolierung der Kabel, des Brenners und des
Erdungskabels noch einwandfrei ist.

4,1 SCHWEISSEN VOM WEICHSTAHL

4.1.1 Mit Gasschutz.

Fiir das Schweifen von weichem Stahl kénnen Sie 75%
Argon + 25% CO, oder 100% CO, verwenden.

Die SchweiBspannung Uber den entsprechenden
Drehknopf einstellen (57).

— Halten Sie den SchweiBbrenner an die SchweiBistelle
und driicken Sie den Brennerschalter (48).

— Regulieren Sie mit dem Potentiometer (2) die Draht-
vorschubgeschwindigkeit solange ein, bis ein anhaltendes
und gleichmé&Riges Schweiligerausch entsteht:

Bei zu hoher Geschwindigkeit st6ft der Draht auf das
Werkstick und driickt den Brenner ruckartig zuriick. st die
Geschwindigkeit zulangsam, bilden sich kleine Metalltropfen
am Drahtende, oder der Lichtbogen erlicht.

Um die Lichtbogenstabilitdt, insbesonders bei niedrigen

benutzen. :
Die Drahtfiihrungsspirale (64) wird nach dem Entfernen der
Stromdiise (50} durch den Schwanenhals (47) eingeflhrt.
Die Kabel, fiir die Art. Nr. 838 Combi, It. Abbildung verbinden:

~
: J

4.1.2 Ohne Gasschutz {nur flr die Art. Nr, 838 R)

L )

Anwenden Sie ausschlieflich Fillldraht & 0.9 entsprechend
der Normen AWS AS.20 E71 TIE haw. EV1 TGS, passend
zur Awendung chne Schutzgas.
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Verbinden Sie die Kabel wie beschrieben dann die
Massezange mit der Klemmée + und mit dem zu
schweiBendem Teil,

Mach den Kabeln verbunden zu haben, die Anweisungen It
Abschnitt 4.1.1 befolgen.

N.E. Um ein Gendhtes und gut Geschitztes SchweiBen zu
erhalten, mufd das Schweilfen immer von links nach rechis
und von oben nach unter Durchgeflrht werden.

Am ende jeder SchweilBarbeit Schlacken entfernan,

4.2 SCHWEISSEN VOM ALUMINIUM

Die SchweilBmasching mui? wie beim Schweifen von Weichstahl

eingestellt werden, jedoch mit folgenden Abweichungen,

1. 100% ABGON als Schutzgas.

2. Zusatzdraht, dessen Zusammensetzung dem zu

schweilenden Grundmaterial entspricht:

- zum Schweilen von ALUMAN Draht mit 3=5% Silizium:

- zum Schweilen von ANTICORODAL Draht mit 3=5%
Silizium;

- zum Schweilen von PERALUMAN Draht mit 5%
hMagnesium;

- zum Schweiffen von ERGAL Draht mit 5% Magnesium.

Fiir die richtige SchweiBlage siehe Abbildung.

Firdie Art. Ne. 833 und 834 auch den SchweiBbrenner (52)

einrichten.

Einen Brenner, der fiir das SchweiBen vom Aluminium

vorbereitet ist. Wenn nur ein Brenner fiir  Stahldraht

verfligbar ist, mul3 man sie wie folgt verdndern:

- Priifen Sie, dafl3 die Lange des Schlauchpaketmantals

nicht 3 mt. dberschreitet (2s ist besser, wenn Sie keinen

langeren Mantel benutzen).

- Die Messingmutter fir die Befestigung des Mantels, die

Gasdise, und das Kontaktrdhrchen abschrauben und dann

die Drahtfihrungseele herausnehmen,

- Stecken Sie die Teflonseele fir Aluminium hinein und

beachten Sie, daf3 sie von beiden Enden heraussteht.

- Das Kontaktrbhrechen wieder einschrauben und beachten,

dal? die Seele daran haftend ist.

- Am freien Ende der Seele stecken Sie den Seelenbefesti-

gungsnippel, den C-Ring hinein  und mit dsr Mutter

einspannen, chne fest anzuziehen,

- Das Messingrdhrechen an die Seele stecken und dann in

das Anpassungsgerat einstecken (das Eisenréhrchen ist

schon vorher herausgezogen worden),

- Die Seele derart querschneiden, daf erméglichst nahe der

Crahtvorschubrolle steht.

- Fir das SchweiBen von Aluminium geeignete

Drahtvorschubrollen einsetzen. Die Rallen dirfen nicht bis

zum Anschlag festgezogen werden.

- Fir das Schweil3en von Aluminium geeignete

Stromdlsen verwendean,

Die Lochgréfie mull dem Durchmesser des verwendsten

Schweilidrahtes entsprechen.

- Spezielle Schleifscheiben und Blrstvorrichtungen fiir

Aluminium einsetzen und diese nicht fir andere Materialien

verwenden,

BEACHTEMN SIE: Baim SchweiBen ist Sauberkeit gleich Qualita!

Die Drahtspulen sind zusammen mit einem Trockenmittel in

Mylonbeuteln aufzubewahren.

4.3 SCHWEISSEN VOM EDELSTAHL

Das Gerat muf wie flr das SchweiBen von weichem Stahl-
jedoch mit folgenden Anderungen vorberaitet werden:

— Der SchweiBdraht mul3 in seiner Zusammenseatzung mit
dem zu schweiBenden Edelstahl Obereinstimmen.

— Das Schutzgas mull aus 02 bestehen. (Empfohlenes
Gasgemisch), i

g =

Den SchweiBwinkel des Brenners und die Schweilfrichtung
stellt Bild dar.

5 WARTUNG UND KONTROLLEN

51 ALLGEMEINE EEMERKUNGEN
} WARNUNG:  EIN ELEKTROSCHOCK KANN
TODLICH VERLAUFEN!!
@ Mie elektrische Teile beriihren, die unter
Stromspannung stehen.
@ Vor jeder Inspektion, Wartung oder Beparatur mul3 die
Schweiffmaschine ausgeschaltet und der Stecker
ausgezogen werden. .
TEILE, DIE SICH BEWEGEM, KOMMEM SCHWERE
VERLETZUNGEN VERURSACHERN,
@ Anndhrung an sich bewegende Teile vermeiden,
HEISSE OBERFLACHEN KONNEN SCHWERE
VERBREMMUMNGEN VERURSACHEM,
@ Vor jedem Eingriff mu? man diese erst kalt
lassen.
Von Zeit zu Zeit mul3 der Staub ader andere Materialien, die
sich eventuell auf dem Trafo oder auf den Dioden abgelagert
haben, entferntwearden. Dazumul man einen sauberen und
trockenen Luftstrahl verwenden,
Bei der Wiederaufmentierung der Drahthegleiterrolle muf3
man aufpassen, dal? die Rille mit dem Draht fluchtet und
dem Durchmesser des verwendeten Drahtes entspricht.
Das Innere der Gasdlse muld immer sauber gehalten
werden, denn so kann die Bildung wvon Stahlbricken
vermieden werden, die durch SchweiRspritzer zv.;is chender
Gasdise und der Stromdiise entstehen.
Kontrollieren, ob die Ausgangséffnung der Stromdiise nicht
zu weit offen ist, falls dies der Fall ist, mu? man diese
auswechseln.
Cer Brenner darf NIE hart anstofen oder haftige Stafe
erleiden.

werden

5.2 REPARATUREN AUF DEN SCHWEISSMASCHINEN

Die Erfahrung hat gezeigt, daf viele tédlich verlaufende
Unfélle auf nicht fachgerecht vorgenommene Reparaturen

-




zurlickzufihren sind. Aus diesem Grund muB eine reparierte
Schweifmaschine ebenso grindlich und umfassend
kontrolliert werden wie eine neue,

Zudem kénnen die Hersteller dieser Maschinen auf diese
Weise vor eventuellen Anschuldigungen geschitzt werden,
wenn der Fehler durch Dritte begangen wurde.

5.2.1 Vorschriften fir die Reparaturen

@ Machdem der Trafo oder die Dresseln umgespult warden
sind, mul die SchweiBmaschine die Proben der angelegten
Spannung geman den in Tabelle 2, 6.1.3 der EN-60974 .1
Bestimmungen {CEIl 26.13) bestehen.

Die GemaBheit mui wig in 6.1.3. angegeben kontrolliert
werden. G

@ Falls keine Umspulung vorgenommen worden ist, mup
eine Schweifmaschine, die gereinigt und/oder revidiert
worden ist, einen Testin bezug auf die angelegte Spannung
ausfihren, wobei die Werte der Probespannungen 50 % der
Werte, die in der Tabelle 2 unter 6.1.3. angegeben sind,
entsprechen missen. '

Die GemaBhait mul wie unter 6.1.3. angegeben kontrolliert
werden.

e MNach der Umspulung und/oder der Auswechselung der
Teile darf die Leerlaufspannung nicht die unter 10.1 in
EM 609741 angegebenen Werte (berschreiten.

@ Falls die Beparaturen nicht vom Hersteller ausgefiihrt
werden, missen die reparierten SchweiBmaschinen, in
denen einige Komponenten ausgewechselt oder
abgeandert worden sind, speziell bezeichnet werden,
damit die Person, die-die Reparatur vorgenommen hat,
identifiziert werden kann.

5.2.2 MaBnahmen nach Reparaturarbeiten

Mach Reparaturarbeiten sind die Kabel wieder entsprechend
zu ordnen, um die lsclierung zwischen Primérseite und
Sekundirseite sicherzustellen. Die Berlihrung zwischen
den Leitern und Bewegungsteilen bzw. heiBlaufenden Teilen
der Maschine ist absolut zu vermeiden. Ferner sind alle
Kabelschellen wie im urspringlichen Zustand wiedsr

anzubringen, um bei Bruch bzw. Abzug gines Leiters den
Schiuf zwischen Primér- und Sekundarseite zu vermeiden,

L

5.3 UNREGELMASSIGKEIT WAHREND DER BENUTZUNG

Metallprojeklicnen

garagalt

indem man auf den
Spannungsieiler der
Sehweifispannung
girwirkl, sowiz aul den
Spannungsieiler zur
Einstallung dar
Drahtgeschwindigksil

DEFEKT WAHRSCHEIMLICH BEHEBUNG DEFEKT WAHRSCHEINLICH BEHEBLNG
LUR3ACHE o URSACHE
Siremerzeugung gering Matzsichemung Sicherung avswachseln Digr Drzhit rickt nicht oder | Mut der Drahtbegleitsralle | Acfie auswechseln
gurchgebrannt unregalmQig vor zu oreit
Eina oder mehere Dicden | Ersatzen Mantz! versloptt Herausnehmmen und
gind durchgabranmt reinigan
Elgkiranische Karle Erselzen Drahtprefsralle Wallig anzighen
durchgebranat 1 ungenigend angezogsn
| Dia Zuschaltungan des Alle Verbindungsn neu Spulentragerwickler weist | Beibung durch Regulieren
Erenners oder der Erde anzighen 2u slarke Reibung zuf vermindern
oder irgendeiner anderen
elekirischen Slremdise versteit 1 Ersetzen
Leislungsverbindung
haben sich gglocken Der Draht wird blockis Durghrresser der ’ Augwachseln
und drahy sich zwischen Stromdise ist falsch
Wackelkontakl in Sehaller augwechsaln den Hollen und dem
Spannungsschaller Drahtidhrer, der in den Die: Fiallenrille ist nacht Richlig ausrichlen
Brenner fihrt, zusammen | richfig ausgerichisl
SchweiGung mit vizlen SchweiBparametar falsch | Richtige Pzrametersuchen,

Spula falsch angeordnet

Maglichst nahe an dar
Drahtabzugsralle
anondnen

[

|

Manlel verstopt

| reinigen

1]
Herausnehmen und

Erdungzschaliungen
ungenigandg

Schaltungen auf ihra
Lzigiung priden

SchvweiBnaht is1 pords

Schutzgaszuiubr
ungendgend

Gaszuiuhr

SehweiBkanen sind zu
oxydien

Sohweibkznlen mil giner
Metallbdrsten reinigen

Gasdise feilweise oder
fganz durch Spritzer
verstopft .. .

Abmontieren und réinigsn,
oder erseizen, wobsi
achten mul, dall dis
Locher, aus denen
heraussirdr, nicht
varstopft.




