
• Descrizione documento: Storico aggiornamenti Firmware 
• Modello:  SOUND MIG 2035/M  PULSE
• Articolo: 8028500
• Versione Firmware: 13
• Data emissione: 14/05/2010
• Matricola prima installazione: D73067

Novità rispetto alla versione firmware 12

Aggiornamento Software

Novità rispetto alla versione firmware 11

Aggiornamento Software

Novità rispetto alla versione firmware 10

Nuovi programmi MIG Manuale e Short sinergico 

 Prg . nr. 30: SG2  ∅0,9 mm – Argon/CO2 18%
 Prg . nr. 31: 308L  ∅0,9 mm – Argon/CO2 2%
 Prg . nr. 34: AlSi12  ∅0,9 mm – Argon 100%
 Prg . nr. 35: CuSi3  ∅0,9 mm – Argon 100%
 Prg . nr. 36: AlMg5  ∅0,9 mm – Argon 100%
 Prg . nr. 37: SG2  ∅0,9 mm – CO2 100%

Nuovi programmi MIG Pulsato sinergico

 Prg . nr. 74: SG2  ∅0,9 mm – Argon/CO2 18%
 Prg . nr. 75: AlSi12  ∅0,9 mm – Argon 100%
 Prg . nr. 76: AlMg5  ∅0,9 mm – Argon 100%
 Prg . nr. 77: CuSi3  ∅0,9 mm – Argon 100%
 Prg . nr. 78: 308L  ∅0,9 mm – Argon/CO2 2%

Programmi modificati MIG Short sinergico

 Prg . nr. 08: SG2  ∅0,6 mm – CO2 100% 
Prestazioni ottimizzate per i valori minimi di regolazione

 Prg . nr. 09: SG2  ∅0,8 mm – CO2 100%
Prestazioni ottimizzate per i valori minimi di regolazione
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Novità rispetto alla versione firmware 09

Nuovi programmi MIG Short sinergico

 Prg . nr. 29: AlBz8 (CuAl8)  ∅0,8 mm – Argon 100% 
Ottimizzato per applicazioni automotive: saldatura Testa-Testa 
su Lamiera Zincata ed Acciai Alta Resistenza (HSS).

 Prg . nr. 32: CuSi3  ∅0,8 mm – Argon 100%
Ottimizzato per applicazioni automotive: saldatura Testa-Testa 
su 
Lamiera Zincata ed Acciai Alta Resistenza (HSS).

Programmi modificati MIG Short sinergico

 Prg . nr. 06: SG2  ∅0,6 mm – Argon/CO2 18% 
Ottimizzato per applicazioni automotive: saldatura Testa-Testa 
su Ferro.

 Prg . nr. 07: SG2  ∅0,8 mm – Argon/CO2 18% 
Ottimizzato per applicazioni automotive: saldatura Testa-Testa 
su Ferro.

 Prg . nr. 17: CuSi3  ∅0,8 mm – Argon 100%
Ottimizzato per applicazioni automotive: saldatura Testa-Testa 
su Ferro.

 Prg . nr. 24: AlBz8 (CuAl8)  ∅0,8 mm – Argon 100% 
Ottimizzato per applicazioni automotive: saldatura Testa-Testa 
su Ferro.

Novità rispetto alla versione firmware 08

Possibilità di caricamento delle curve sinergiche da EEPROM

Novità rispetto alla versione firmware 07

Nuovi programmi MIG Pulsato sinergico

 Prg . nr. 71: AlSi12 (4047)  ∅1,2 mm – Argon 100%
 Prg . nr. 72: Al4,5MnZr (5087)  ∅1,0 mm – Argon 100%
 Prg . nr. 73: AlSi12 (4047)  ∅0,8 mm – Argon 100% - 200V
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SOUND MIG 2035/M PULSE  -  Art. 285

Processo di saldatura MIG/MAG
Welding process MIG/MAG

Sinergico short
Synergic short

Sinergico pulsato
Synergic pulsed

Versione programmi
Programs release H09 P07

Materiale
Material

∅ filo
∅ wir

e
Gas

Torcia
Torch

Art.1242

Torcia
Torch

Art.2003
Prg. Nr. Prg. Nr.

Ferro / Iron  (SG2) – Puntatura/Spot 0,6 Argon/ CO2 18% • • 18
Ferro / Iron  (SG2) 0,6 Argon/ CO2 18% • • 6 69
Ferro / Iron  (SG2) 0,8 Argon/ CO2 18% • • 7 64
Ferro / Iron  (SG2) 0,9 Argon/ CO2 18% • • 30 74
Ferro / Iron  (SG2) 1,0 Argon/ CO2 18% • • 28 55
Ferro / Iron  (SG2) 0,6 CO2 100% • • 8
Ferro / Iron  (SG2) 0,8 CO2 100% • • 9
Ferro / Iron  (SG2) 0,9 CO2 100% • • 37
Acciaio inox / Stainless steel  (308L) 0,6 Argon/ CO2 2% • • 57
Acciaio inox / Stainless steel  (308L) 0,8 Argon/ CO2 2% • • 26 56
Acciaio inox / Stainless steel  (308L) 0,9 Argon/ CO2 2% • • 31 78
Acciaio inox / Stainless steel  (308L) 1,0 Argon/ CO2 2% • • 27 54
Acciaio inox / Stainless steel  (308L) 0,8 Argon/ O2 2% • • 10 63
Acciaio inox / Stainless steel  (308L) 1,0 Argon/ O2 2% • • 16 50
Acciaio inox / Stainless steel  (316L) 0,8 Argon/ CO2 2% • • 58
Acciaio inox / Stainless steel  (316L) 1,0 Argon/ CO2 2% • • 60
Aluminium AlMg5  (5356) 0,8 Argon 100% • • 13 59
Aluminium AlMg5  (5356) 0,9 Argon 100% • • 36 76
Aluminium AlMg5  (5356) 1,0 Argon 100% • • 14 53
Aluminium AlMg5  (5356) 1,2 Argon 100% • 66
Aluminium AlSi12  (4047) 0,6 Argon 100% • 11 70
Aluminium AlSi12  (4047) 0,8 Argon 100% • 12 61
Aluminium AlSi12  (4047) – 200V 0,8 Argon 100% • 73
Aluminium AlSi12  (4047) 0,9 Argon 100% • 34 75
Aluminium AlSi12  (4047) 1,0 Argon 100% • • 15 52
Aluminium AlSi12  (4047) 1,2 Argon 100% • 71
Aluminium AlSi5  (4043) 1,2 Argon 100% • 65
Aluminium Al4,5MnZr  (5087) 1,0 Argon 100% • 72
CuSi3 – Ferro/ Iron 0,8 Argon 100% • • 17 51
CuSi3 – zincato/galvanized, HSS 0,8 Argon 100% • • 32
CuSi3 0,9 Argon 100% • • 35 77
CuSi3 1,0 Argon 100% • • 23 67
CuSi3 0,8 Argon/ He 15% • • 19
CuSi3 1,0 Argon/ He 15% • • 20
AlBz8 (CuAl8) – Ferro/ Iron 0,8 Argon 100% • • 24 62
AlBz8 (CuAl8) - zincato/galvanized,HSS 0,8 Argon 100% • • 29
AlBz8 (CuAl8) 1,0 Argon 100% • • 25 68
AlBz8 (CuAl8) 0,8 Argon/ He 15% • • 21
AlBz8 (CuAl8) 1,0 Argon/ He 15% • • 22

Processo di saldatura MIG/MAG manuale short                    Welding process MIG/MAG manual short 

Materiale / Material ∅  filo /  
∅ wire Gas Torcia / Torch

Art.1242
Torcia / Torch

Art.2003 Prg. Nr.

Ferro / Iron  (SG2) 0,6/0,8/0/0,9 (1,0) Argon/ CO2 18% • • 1
Aluminium 0,6/0,8/0,9/1,0 Argon 100% • • 2
Acciaio inox / Stainless steel  0,8/0,9 (1,0) Argon/ CO2 2%  -  Argon/ O2 2% • • 3
CuSi3 0,8/0,9/1,0  Argon 100%  -  Argon/ He 15% • • 5
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