BETRIEBSANLEITUNG FUR DIE WIG-SCHWEISSMASCHINE

WICHTIG:

VOR DER INSTALLATION UND DEM BETRIEE DER
SCHWEIBMASCHINE ODER VOR WARTUNGSARBEITEN
GLEICH WELCHER ART AM DER MASCHIMNE MUSS DIE
VORLIEGEMDE BETRIEBSANLEITUNG AUFMERKSAM
GELESEN WERDEMN. BESOMDERE BEACHTUNG IST
DEM SICHERHEITSVORSCHRIFTEN ZU WIDMEM. SOLL-
TEM SIE  HINSICHTLICH DIESER  ANWEISUNGEN
IRGENDWELCHER WEITEREN ERKLARUNGEN BEDUR-
FEM, WENDEN SIE SICH BITTE AN IHREN HANDLER.
Beim Empfang der Maschine priffen, ob sie sich in einem
ginwandfreien Zustand befindet und keine Beschadigungen
aufweist,

Der K&ufer mul eventuelle Beanstandungen wegen feh-
lender oder defekter Teile an den Spediteur richten,

Bei jeder die Schweilmaschine betreffenden Anfrage
sind die Artikelbezeichnung und die Seriennummer
anzugeben,

1 EINFUHRUNG

Diese Maschine darl ausschlieBlich fir Schweiliarbeiten
verwendet warden,

Dem Kapitel «SICHERHEITSMARNAHMEMN:: ist unbedingt
die gréfte Aufmerksamkeit zu schenken.

Lie Absatze sind zum Teill mit Symbolen gekennzeichnet,
die auf Situationen, die besondere Beachtung verdienen,
prakiische Ratschldge oder zusatzliche Informationen
hinweisen.

Das vorliegende Handbuch mul sorgfaltig an einem allen
Interessiertan leicht zuganglichen Ort aufbewahrt werden.
Es mufl immer dann zu Rate gezogen werden, wenn
irgendwelche  Unklarheiten  hinsichtlich  der « Maschine
bestehen. Das Handbuch muB wahrend der gesamten
Lebensdauer der Maschine aufbewahrt und auch zur
Ersatzteilbestellung herangezogen werden.

1.1 AUFSTELLUNG

Die Verpackung der Maschine entiernen und die Maschine
an einem ausreichend beliifteten, méglichst staubarmen Crt
aufstellen, wobei darauf zu achten ist, dal die Schlitze fir
dern Ein- und Austritt der Kdhlloft der Masching nicht ver-
deckl wardan,

i ™y

ACHTUNG: EINE UNZUREICHENDE LUFTZIRBKULATION
fihrt zur Uberhitzung und méglicherweise zu Schaden an
den internen Baugruppen der Maschine.,

Lim die Masching muld ein freler Raum von mindestens 50
cm Breite gelassen werdean.

Keinerlei Filtervarrichtung vor die Eintritts- und Austrittséif-
nungen der Kahlluft montieren.

Die Garantie verfallt, wenn irgendeing Art von Filtervorrich-
tung verwendeat wird.

2 BESCHREIBUNG DER MASCHINE

A - Steckbuchse fir Fernsteller:

An diese Steckbuchse werden die verschiedenen Zubehi-
reinrichtungen filr die Regulierung des Schweilstroms
angeschlossen.

Dar Anschlul ist sowohl beim WIG-SchweiBen als auch
beim Metall-Lichtbogenhandschweifen (MIMA) zu benuizen,
B - Schweilistromsteller:

Diese Steuereinrichtung muid stets an die Steckdose (A)
angeschlossen werden.

C - Verfahrenswahlschalter:

Zur Wahl des Schweilfverfahrens: WIG-Schweifen oder
Metall-Lichtbogenhandschweilen (MMA),

D - Kantrollampe:

Diesar Leuchimelder leuchtet auf, wenn die Maschine ein-
geschaltet wird,

E - Kontrollampe:

Dieser Leuchimelder leuchtet auf, wenn der Thermostat
ansprichi.

F - Hauptschalter:

Zum Ein- und Aus-Schalten der Maschine.

G - Zeitregelung der Strominderung (SLOPE DOWN)
(0,2 - 10 sec):

Mit diesem Drehknopf kann die Zeit fir die Stroméanderung
von eingestelltem Wert bis zum Erléschen des Lichtbogens
eingestellt werdan,

Diese Funktion wird immer dann akiiv, wenn der Schweil-
vorgang beendet wird und dient zum SchlielGen der
Schweillikrater (CRATER FILLER) am  Ende der
Schweilung. Diese Funktion ist beim WIG-Verfahren aktiv.
H - AnschluB (1/4" Gas):

Hiar wird der Gasschlauch des Schlauchpakets fir das
WIG-Schweilien angeschlossen.

| - Steckbuchse:

Hier wird der Stecker der Brennerstauerung angeschlossen.
Der Anschlul3 ist beim WIG-Schweilan operatiy,

L - Wahlschalter:

l_TJ:LT Handbetrieh

Il

Automatik

Der Wahlzchalter ist beim WIG-Verfahran ausgenommen bei
der Funklion MMy von Bedeutung.

+ In Stellung Automatik: man kann den Brennertaster, nach-
dem man ihn einmal gedrickt hat, wieder 1dsen, ohne dafi
dar Lichtbogen erlischt. Zum Loschen des Lichtbogens mui
man den Brennertaster erneut driicken und wieder loslas-
san.

= [n Stellung Handbetrieb: wenn der Bediener den Brenner-
taster drickt, gibt die Maschine Strom ab. List der Bedienar
dan Brannertaster, erlischt der Lichtbogen.

I - Digital-Amperemeter:

Zur Anzeige des Schwailistroms,

MNE.: Der Schweilistrom kann vorgewihlt und auf diesem




Instrurnent angezeigt werden, Flr diese Funktion siehe
Abschnitt “Yorwahl der Arbeltsstrdme”,

M - LED:

Digse LED leuchtst auf, wenn der Strom beim WIG-
SchweiBen den fir den SchweiBstrom eingestellten Wert
arraicht, Baim Metall-LichtbogenhandschweiBen leuchiet sie
standig.

O -LED: -

Diese LED leuchtet auf, wenn der maximale Schweifistrom
arreicht ist, der beim Steuersystam ainy mit Hilfe des
Drehknopfs (B) vorgewahlt wurde.

P - LED:

Diese LED leuchtet auf, wenn der Pausenstrom erreicht ist, der
im Steuersysiem ~ U\ mit Hilfe des Drehknopfs (M) vorge-
wahlt wurde,

Q - Schutzgas-Machstromazeit:

Zum Einstellen der Zeit, wahrend der das Gas nach Beendi-
pung der SchweiBung nachstrémt. Der Einstellbereich reicht
vom Mindestwert 0,3 sec bis zu einem Maximum won 30 sec.

R - Wahlschalter fir das beruhrungslose == Ziinden

i
bzw. das Ziinden durch AnreiBen =" :

Beim Metall-LichtoogenhandschweiBen st dieser Wahil-
schalter ohne Funktion.

Beim WIG-Schweilen mit Wechselstrom (AC) muld er stets
in der Position fir das berilhrungslose Ziinden stehen.

Baim WIG-Schweilan mit Gleichstrom (DC) kann er ausge-
schaltet wardsn, wann man durch Anreilfen zinden will.

5 - Schweilprogramm-Wahlschalter:

Wahlt man /M, fihrt die Maschine das

Frogramm aus, das durch die Einstellung der

l'/-u-\ folgenden Drehknépfe festgelegt wird:

V - Strom bei Schweilbeginn oder Basisstrom.
W - Zeit fir das Ansteigen des Stroms von Basisstrom bis
zum Schweil3strom.
B - Schweilstrom,
G - Zeit fiir das Absenken des Stroms (CHATER FILLER).
Ein Schweilzyklus hat folgenden Verlauf:
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HAMDBETRIEE:
Den Brennertaster dricken; die Schweilfung beginnt mit
der Stromstarke, die mit dem Drehknopf (V) eingestellt
wurde.
Bis zum Erreichen des mit dem Drehknopt (B) eingestallten
Schweilstroms vergeht die mit dem Drahknopl (W) einge-
stellte Zeit. Der Schweifstrom wird bis zum Ldsen des
Brennertasters aufrechterhalten. Danach sinkt er innerhalb
des mit dem Drehknopf (G) eingestellten Zeitraums auf null
und es erfelgt eine Nachstrimung des Gases Ober dan mit
dam Drehknopf (@) eingestellten Zeitraurm.
Beispiel: - Schweilistrom 250 A {Drehknopf B);
- Basisstram 125 A (Drehknopi V) Pos.5;
- Zeit fir das Ansteigen des Stroms von Basis-
strom bis Schweilistrom MAX. (Drehknopt W),
- Zeit fir das Absenken des Schweistroms auf
Pos. 5 = 5 sec (Drehknopf G);
- Schutzgas-Nachstromzeit auf Pos, 10 = 30 sec
{Drehknopf Q).
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MNBE.: Driickt man wéahrend des Absenkens des Stroms (G)
den Brennertaster, beginnt der SchweiBzyklus von vorn,

Wahit man das Programm ~ U\ , fuhrt die Maschine das
Programm aus, das durch die folgenden Drehknopfe festge-
legt wird:

V - Basisstrom und Pausenstrom;

W - Zeit fr das Ansteigen des Stroms von Basisstrom bis
Schweilstrom;

B - Schweilistrom;

G - Zeit fir das Absenken des Stroms (CRATER FILLER):
Q - Schutzgas-Nachstrémzeit.

Dieses Programm ist filr solche Anwendungen gedacht, bei
denen zwei Schweilstromstarken erforderlich sind.

Der fuBbetatigte Fernsteller Art. 182 kann hier nicht einge-
setzt werden,

Bei diesem Programm ist der mit dem Drehknopf (V) einge-
stellta Strom fir den Beginn der SchweilBung zugleich der
Pausenstrom innerhalb des Schweilzyklus, :

Die LEDs N - O - P zeigen an, an welchem Punkt sich das
Frogramm befindet.
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Der 0.9, Schweilfzyklus lauft wie folgl ab;

DEM BRENMERTASTER KURZ DRUCKEN UND SOFORT
WIEDER LOSLASSEN. DER LICHTEOGEM EMTZUMDET
SICH ERST, WEMN DER BEREMMERTASTER LOSGELAS-
SEM WIRD.

Der Schweillstrom stelll sich auf die durch den Drehknopt
(V) vorgagebene Basisstromstarke ein. Der Bediener kann
diese Stromstarke =olange beibehalten, wie er wiinscht
(z.B. sulange, bis das Werkstiick vorgeheizt ist).

Drickt man erneut den Brennertaster und 1363t ihn sofort wie-
der los, geht der Strom von dem mit dem Crehknopt (V) ein-
gestellten Wert zu dem mit dem Drehknopf (B) eingastellten
Wert Gber, und zwar innerhalb des mit dem Drehknopf (W)
eingestellten Zeitraums. Wenn der Schweilistrom arreicht ist,
leuchtat die LED (M) auf. Wenn wahrend der Bearbaitung der
Strom gesenkt wearden mul3, ohne dald der Lichtbogen geld-
scht sall (z.B. wegen eines Wechsels des Schweillzusatzes,

wegen des Wechsels der Arbeitsposition, wegen des Uber-
gang von einer horizontalen Position zu siner vertikalen Posi-
tion usw.), mul man den Brennertaster driicken und gleich
wieder 1dsen: der Strom stellt sich dann auf den durch den
Drehknopt (V) vorgegebenen Wert ein und die LED (P) leu-
chiet auf. Will man zur vorherigen Stromstarke zurickkshren,
muld man den Brennertaster erneut kurz driicken: nun leuch-
tet die LED (O) auf und die LED [P} erlischt,

Man kann die SchweiBung jederzeit unterbrechen, indem
man den Brennertaster fir mehr als 0,7 sec gadrickt halt
und dann lost: der Strom sinkt dann innerhalb des durch den
Drahknopf (G) vorgegebenen Zeitraumns auf den Wert 0.
Danach folgt die Nachstrémung des Gases fir die mit dam
Drehknopt (Q) festgelegte Zeitdauer,

NE.. Der Ausdruck "DRUCKEN UMD SOFORT WIEDER
LOSEN" (bew. "KURZ DRUCKENM") bezieht sich auf eine
Zeit van maximal 0,5 sec.

T - Wahlschalter: Wechselstrom {AC) - Gleichstrom (DC)
* Position AC: zum WIG-SchweiBsn von Aluminium, Mes-
sing und Magnesium.

= Position DC: zum WIG-SchweiBen aller anderen Werkstof-
fe und fiir das Metall-LichtbogenhandschweiBen (MMA) mit
allen Arten von umhiillten Elekiroden.

U - Balanceregelung

Mit diesem Drehknopf kénnen die Halbwel-
len des Rechteckwellenstroms verdndert
werden, wenn man Aluminium im WIG-Ver-
fahren mit Wechselstrom schweil3t.

Dar Punkt, an dem die beiden Halbwellen
gleich grof sind, ist der Mullpunkt.

In dieser Posilion ist der Stromverbrauch am
geringstan, die Elekirode wird am wanigsten belastet und das
Verhéltnis zwischen Tiefe und Breite der Schweilnaht ist opti-
mal. Soll der Einbrand erhdht werden, muld man den Drehk-
nopt im Uhrzeigarsinn drehen. Sall andsrerseits die Reini-
gungswirkung erhdht und der Einbrand gesenkt werden, mul?
der Drehknopf im Geganuhrzeigarsinn gedreht werden.
DIESER REGLER IST MUR DANN WIRKSAM, WENM 1M WIG-
VERFAHREM MIT WECHSELSTROM GESCHWEIRT WIRD.

V - Einstellung des Basis- oder des Pausenstroms: Mur
beim WIG-Schweifen (Wachszel- cder Gleichstrom) mdglich.
Es handelt sich hierbei urn die Stromstarke, mit der man ein
beliebiges Programm beginnen méchie. Diese Stromstarke
ist ein Prozentanteil des mit dem Drehknopf (B) eingestell-
ten Schweilstroms.

Beim Programm W\ st der mit diesem Crehknopf ein-
gestellte Strom auch der Pausenstrom, der innerhalb des
Programms gewahit werden kann,

W - Einstellung der Zeit fiir das Absenken des Stroms
vorm Wert, der mit dem Drehknopf (V) singestellt wurde, bis
auf den Werl, der mit dem Drehknopf (B) eingestellt wurde.
X - 220V-Steckdose fiir das Kihlaggregat (KEINE ANDE-
REM GERATE HIER AMSCHLIESSEN) Max, Leistung 440W.
Y - Steckbuchse. An diese Buchse wird die Sicherheitzsin-
richtung des Kihlaggregats Art. 1334 angeschlossen.

NB.: Wenn kein Kihlaggregat verwendet wird, mul? in die
Buchse ¥ der mitgelieferte Blindstecker gesteckl werden.

3 ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

3.1BESONDERHEITEN

Cer TIG STAR 25/AC/DC ist ein Konstantstrom-SchweiBigene-
rator, dar zum Schweifen im WIG-Varfahren und fiir das
Metall-Lichtbogenhandschweilen geeignet ist. Der einzigarti-
e Hegelbersich (5/2504), die Rechteckwellen-Technik und
die umifassende Uberwachung des SchweiBstroms machen
diesen Generator zu einem hochentwickalten Qualitdtspro-
dukt,




3.2 ERLAUTERUNG DER TECHNISCHEN DATEN
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IEC 974.1 Die SchweiBmaschine wurde in Ubereinstimmung
EMB0274.1 mit diesen internationalen Mormen konstruiert.

M7 e ML Seriennummer; sie mull bei jeder die
SchweilBmaschine betreffenden Anfr'lge angege-
ben werden.

t~-zir-mn fransfarmator-Gleichrichter, einphasig.

[l. Fallende Kennlinie.

o

Geeignet fur das SchweiBen mit umhiliten Elek-
troden.

Geeignet fir das WIG-Schweillan.

s |

Uo . Sekundar-Leerlaufspannung (Spitzenwert).

X o ZUlAssiIge Balastbarkeit in Prozent.
Angabe des prozentualen Antsils eines Zei-
traums von 10 Minuten, in dem die Schwailma-
schine bei einar bastimmien Stromstarke arbei-
ten kann, chne sich zu Oberhitzen.

| P Schweilstrom.

l:l2 ... Bekundarspannung beim Schweilstrom |,
u,. . Nenn-Versorgungsspannung.
1-50/60 Hz Einphasen-Stromversorgung 50 oder 80 Hz.

liviirieoennn. Stromaufnahme bei entsprechendem Schweil3-
strom [..

Schutzart des Gehduses,

Grad 1 als zweite Ziffer bedeutet, dal diese
Maschine nicht im Freien bei Regan betrieben
wierdan darf,

ANMERKUNGEN: Die SchweiBmaschine wurde fir den
Betrieb in R&umen mit Verunreinigungsgrad 3 konzipiert
(siche IEC B64).

P21 ...

3.3 BESCHREIBUNG DER SCHUTZEINRICHTUNGEN

Die Maschine wird durch ein Thermostat mit Offnerkontakt
geschitzt.
Wenn der Thermostat ansprichi, wird der Schweilvorgang

urierbrochen, doch der Lilfter 13uft weiter,
Mach dem Ansprechen des Thermostats einige Minuten
abwarten, damit der Generator abkihlen kann.

4 INSTALLATION
4.1SCHUTZ VOR HF-STORSIGNALEN

Die HF-Generatorschaltung in der Schweifmaschine ist
ginem Funksender vergleichbar.

Eine unsachgemale Installation der Schweilimaschine
kann daher zu Empfangsstdrungsn bei Hadio und Fern-
sehan fuhren.

Zu diesen Storungen kann es aul vier verschiedene Arten
kommen:

1) Storsignale, die von der SchweilBmaschine abgestrahlt
werden.

2} Storsignale, die von den Leitungen der Schweildmaschi-
ne abgestrahlt werden,

3) Storsignale, die von der Versorgungsleitung abgestrahlt
werdan.

4) Storsignale, die von nicht geerdeten Metallgegenstanden
aufgefangen und abgestrahlt werden.

EEI DER INSTALLATION DER SCHWEISSMASCHINE DIE
AMWEISUNGEN BEFOLGEM, UM DIE OBEM GEMANNM-
TEM PROBLEME ZU REDUZIERENM.

* Dig Anschlufleitungen zwischen Maschine und Versor-
gungsnetz so kurz wie méglich halten. Die Versorgungslei-
tung eventuell durch ein Metallrohr fihren, das an einen im
Boden verankerten Erdungsstab angeschlossen ist.

* Dig Schweilfleitungan so kurz wie moglich halten. Dig Lan-
ge sollte 7-8 m nicht Gberschreiten. Wenn moglich, die Lei-
tungen miteinander verdrillen oder aufwickeln.

= Sicherstellen, dalb disz Gummiisolisrung der SchweiBlsitun-
gen keine Schnitt-, Schmor- oder Bruchstellen aufweist,

+ |solierungen mit hohem Maturkautschukantell schitzen
besser vor HF-Abstrahlungen.

* Die AnschluBklemmen gut anziehen und darauf achten,
dal3 sich der Brenner stets in ginem einwandfreien Zustand
befindet, um die HF-Abstrahlungen zu vermindern,

e Die Werkstlckklemme muld nicht nur an das Werkstick
angeschlossen werden, sondarn auch an eine Erde im
Radius von 3 m. Dig Erdung mit Hilfe eines massiven Stabs
aus Kupfer oder verzinktemn Stahl mit einem Mindestdurch-
messer von 18 mm herstellen,

NB.: Fir diesen Anschlu? mui? ein miglichst kurzes Kabel
verwendet werden, dessen Leiterquerschnitt nicht geringer
zein darf als der Leiterquerschnitt der Schweil3leitungean.

= Dieg Wande und den Deckel der SchweiBmaschine stets
geschlossen halten.

Aller Leiter im Umkreis von 15 m missen in geerdetan
Metallrohren verlegt sein. Spiralschlduche sind hierfilr nicht
gesignet.

MIEMALS DIE WASEERLEITUMNGEN ALS ERDUMGSLEI-
TER YERWENDEN!!!

Der Mutzer scllie vor der Installation der SchweiBanlage
gine Einschéatzung eventueller elektromagnetischer Proble-
me im Umield vornehmen, Hierbei soliten folgende Punkte
beriicksichtigt werden:

a) Sonstige Starkstromleitungen, Steuverleitungen, Signal-
und Telefonleitungen dber, unter oder in der MNahe der
SchweiBanlage.

k) Radio- cder Fernsehsender baw. Empfanger.

o) Computer und sonstige Steuersinrichtungan.

d) Sicherheitstechnische Anlagen, wie z.B. Schutzeinrich-
tungen for Industrieanlagen.

g) Die Gesundheit der Personen, die sich im Umfald
aufhalten, z.B. von Tragern von Herzschrittmachern und
Hérgeraten.




f)  Ausristungen zum Kalibrieren und Messen.

q} Die Funkstdrfestigkeit anderer Ausriistungen im Urmfeld.
Der Mutzer sollte sicherstellen, dali die sonstigen, in der
Umgebung verwendeten Gerate mit der Schweilanlage ver-
traglich sind. HierfOr sind moglicherweise weitere Malinah-
men zurm Schutz vor Funkstérungen erforderlich.

h)] Die Tageszeit, zu der die SchweiBarbeiten und sonstige
Arbeiten ausgefiihrt werden sollen.

Die Ausdehnung des zu- berGcksichtigenden Umfelds ist
abhangig vaon der Strukiur des Gebaudes und der sonstigen
im Umfeld ausgefihrten Arbeiten. Das Umfald kann mégli-
cherweize (ber die Grundsticksgrenzan hinausgehen,

4.2 INTERNE ANSCHLUSSE

= Der Anschlul der SchweiBmaschine muo? von einem
Fachmann ausgefihrt werdan.

« Yor Arbaiten an den internen Baugruppen der Schweil3-
maschine sicherstellen, dal? der Netzstecker herausgezo-
gen ist.

= Mach der Endkaontrolle wird die SchweiRmasching an die
auf dem MNeizkabel angegebene Versorgungsspannung
angeschlossen.

= Zum  Andarn  der Mersorgungsspannung die  obera
Abdeckung abnehman, die Spannungsumschalterklemme
lokalisieren und die Bricken wie in der Abbildung gezeigt
anordnan.
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» Einen der Stromaufnahme angemessenen Stecker anbrin-
gen.

= Den gelb-granen Erdungsleiter mit einer ausreichenden
und wirksamen Erde verbinden,

4.3EXTERNE ANSCHLUSSE

431  Anschluf des WIG-Schlauchpakets

Zur Mermeidung von Funkstorungen das kdrzest mogliche
Schlauchpaket verwenden,

=« Miemals die stromfiihrenden Teile beriihren.

= Die heiffen Elektroden nicht mit den Handen beriihren
und nicht in Kontakt mit der Kleidung bringen.

= Der Bediener muli dafir Sorge tragen, dal? er in ange-
messener Weise von der Erde und vom Werkstiick iso-
liert ist.

= Zur Vermeidung wvon HF-Uberschldgen
einwandfreien Zustand des Brenners achten.
= Die Masching ausschalten.

= Die Stromleitung an den Minuspel anschlieen (ein-
stecken und nach rechts drehen, bis sie fest sitzt).

Typ und Durchmeasser der Elektrode sind in Abhangigkeit

auf den

von den Eigenschaften des zu schweiBenden Werkstoffs
und des zu verwendenden Schweilistroms zu bestimmen.
Den Gasschlauch des Schlauchpakets an den Anschlul3
1/4" Gas (H) aul der Frontplatte anschliefen.

Den Stecker der Steuerleitung in die Buchse {I) auf der
Frantplatte der Maschine stecken,

* Handelt s sich um einen Brenner mit Wasserkiihlung miissen
die zwei Kihlwasserschlauche des Schlauchpakets des Schlau-
chpakets wie in Abschnitt & beschrieben angeschlossen werden.

4.3.2 AnschlufBd der Werkstiickleitung

* Den AnschluBstecker der Werkstiickleitung an den Plu-
spal bzw, den Minuspol in Ubersinstimmung  mit dem
verwendeten Verfahren anschliefen. Hierzu den Stecker
ginstecken und im Unrzeigersinn drehen, bis er fest sitzt,

* Die Werkstckklemme am Werkstick anbringan.

4.3.3 Anschlufl des Gasschlauchs
ACHTUNG!

BESCHADIGTE GASFLASCHEN KONMEN
EXPLODIEREMNI

* [ie Gasilaschen mossen in senkrechter Position am Fla-
schenhalter angekettet sein.

= Die Gasflaschen an sinem sicheren Ort aufbewsahren, an
dem sie vor Beschadigungen geschitzt sind,

* Die Maschine nicht mit angeschlossener Gasflasche
anhebean,

= Die Gasflasche niemals mit einer Elekirode berihren.

* Die Gasflasche in groBer Entfernung von der SchweiBzo-
ne und van nicht isolisrten elektrischen Kreisen auistellen,
* Die Schulzgasflasche mul mit einem Druckminderventil
und einem DurchfluBmesser ausgaristet sein.

Erst nachdem die Schutzgasflasche ordnungsgemdal aufge-
stellt wurde, den Gasschlauch anschlieBen, der auf der
Rickseite der Maschine austritt.

4.3.4 Anschlufi des Elektrodenhalters
ACHTUNG !

ELEKTRISCHE SCHLAGE KONNEN TOODLI-
CH SEINI

= Migmals unisolierte stromfithrende Teile berlhren,

* Miemals die Elektrode mit der Hand, der Haut oder feuch-
ter Kleidung beardhran,

* Der Bediener muid dafir Sorge tragen, dal er ausrei-
chend von der Erde und dem Werkstick isoliert ist,

* Der Elekiradenhaller mud unter Beachtung der auf der
Schachtel der verwendeten Elektroden angegsbenen Polung
an die Maschine angeschlossen werden. Beim Anschlul? der
Kabel des Elektrodenhalters und der Werkstiickleitung sicher-
stellan, dal3 die Stecker fest sitzen.

» Der Schweilstrombkreis darf normalerweise nicht absichtlich
in einen direkten oder indireklen Kontakt mit dem Schutzleiter
gebracht werden. Solch ein Kontakt darf lediglich (ber das
Werkatlck hargestallt warden,

= Wann das zu schweiBende Werkstick absichtlich Ober
den Schutzleiter mit der Erde verbunden wird, muB digse
Verbindung so direkt wie maglich und unter Verwendung
eines Leiters ausgefihrt werden, dessen Querschnitt nicht
geringer ist als der Cuerschnitt der SchweiBstromriicklei-
tung. Auflerdem mul der Schutzleiter an der selben Stelle
an das Werkstick angeschlossen werden, an der die
SchweiBstromrickleitung  angeschlossen s, wobei  die
Klamme der Schweilstromrickleitung zu verwenden ist,
bzw. eine zweite Klemme in unmittelbarer Nahe.
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*= Bz ist jede

vagabundigrenden Stromen zu treffen,

VorsichtsmalBnahme zur Verhinderung wvon

(DIM-Farbung WEISS) zu verwenden,

4.4VORWAHL DER ARBEITSSTROME
4.4.1 Metall-LichtbogenhandschweiBen:

Machdem der Wahlschalter (C) auf L gestellt wurde,
abwarten, bis die LED (M) aufleuchtet. Dann das Potentio-
meter (B) betdligen. Auf dem Amperemeter (M) wird der
Schweilstrom angezeigt.

4.4.2 WIG-Schweifien: {Modus mit einem Schweilistromn)
Wahlzchalter (R) auf Position ﬁ

Wahlschalter (8) auf Position /7 M,

Wahlschalter (L) auf Position _”;: :

Den Brennertaster dricken. Wenn die LED (N} aufleuchtet,
den Drenknepf (B) betatigan,

Auf dermn Amperemater (M) wird der Schweilistrom angezeigh.
4.4.3 WIG-SchweiBen: {M{}dus_1mit zwel Schweilstrémen)

Wahlschalter (R} auf Pasition =22
Wahlschalter (S) auf Position ~ U\

Den Brennertaster zweimal drickan und wiedsr loslassen.
Wenn die LED (N) avileuchtet, mit dem Drehknopf (B) den
maximalen Schweillstrom einstellen, der vom Amperemeter (M)
angezeigt wird. Zum Einstellen des Basisstroms den Brannarta-
ster kurz dricken und wieder ldsen: die LED (P} leuchtet auf.
Den gewinschien Wert mit dem Drehknopf (V) einstellan. 4m
Ende dieser Operationen den Brennertaster dricken und fir
mindestans 0,7 sec gedriickt halten. Mun erléschen alle LEDs.

5 SCHWEISSUNG

51 ANLEITUNG FUR DIE WAHL DES ELEKTRODENTYPS
UND DER STROMSTARKE BEIM WIG-SCHWEISSEN

= Der Schutzgas-Durchflud mufd auf sinen Wert (in Ifmin)
singastellt werden, der etwa das §-fache des Durchmessers
der Elektrode ist (Beispiel: @ 24 x 8 = 15 I/min).

= Wenn Zubehdreinrichtungen wie Gaslinsen wverwendet
werden, kann der Gasdurchflu auf das etwa 3-fache des
Elektrodendurchmessers gesenkt warden.

Dar Durchmessar der Keramik-Gasdise muld das 4- bis &§-
fache des Elektrodendurchmessers betragen.

5.2WIG-SCHWEISSEN VOM ALUMINIUM
= Wahlschalter (T) auf AC, Wahlschalter {R) auf E und

Wahlschalter (C) auf “’}_ {WIGE) stellen. Alle anderen Einstel-
lungen sind abhangig vom Durchmesser der verwendeten Elek-
trode und wvon der eingesteliian Stromstarke. Fir diesen
Schweil-Typ ist eine Elektrode aus reinem Wolfram (DIR-Far-
bung GRUN) oder aus Wolfram mit Zusdtzen von Zirkonium

+ [le Spitze der E!ekt)rode nimmt, wahrend des SchweiBazns
eine halorunda Form an. Wenn die "Halbkugel” an der Elektro-
denspitze gréfer ist als der Durchmesser der Elekirode selb-
si, heilt dies, dal der verwandete Stram zu hoch fir die Elek-
trade ist. Daher muld die Elekirode durch eine andere mit
einem gréferen Durchmesser ersetzt warden. Die Vorbarei-
tung der Elektrode ist von groBer Wichtigkeit,

* Die Schutzgasnachstrémzeit mul mit Hilfe des Drehk-
nopfs (Q) so eingastellt werden, da? die Elektrods ausrei-
chend gekihlt wird und ihre Spitze glanzend bleibt,

* FUr die Balanceregelung der Rechteckwelle sighe Punkt
(W) von Abschnitt 2.

¢ Flr die Vorwah| des Arbeitsstroms siehe Abschnitt 4.4,

* FOr diz Wahl des Schweiliprogramms siehe Punkt (S} von
Abschnitt 2.

¢ Der Bediener muB sich unbedingt mit den verfligha-
ren Funktionen vertraut machen, will er optimale Ergeb-
nisse beim SchweiBen erzielen,

¢ Der Schweillizusalz muB einen Durchmesser aufweisen,
der kleiner oder gleich der Dicke des SchweiBiguts ist,

* Das Verhaltnis zwischen zu verwendendem SchweiBstrom
und Werkstiickdicke ist 40 Afmm. Z.B.; Dicke 2 mm x 40=80 A.
ACHTUNG: DIESE AMGABEN KONMEMN SICH MIT DEM
VOLUMEM DES SCHWEISSGUTS AMDERM,

e Aluminiumoxid (ALOD,) mul beseitigt werden, um Ein-
schliisse oder Verklebungen, typische Schweidehlar bei
diesem Material zu vermeiden.

= Das Aluminiumoxid mul durch mechanisches Birsten
beseitigl werden. Die Blrste mull aus Edelstahldraht
bestehen. Das Aluminiumoxid muB im Umkreis von 5 cm
von der zu schweiBenden Stelle entfernt werden.

» Schutzgldser mit Mindestschutzstufe DIN 11 verwenden,
= Als Schutzgas reines ARGON verwenden.

VORBEREITUNG DER ELEKTRODE ZUM SCHWEISSEM
MIT WECHSELSTROM
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5.3 WIG-SCHWEISSEN MIT GLEICHSTROM (DC)
* Wahlschalter (T) auf DC,

= Wahlschalter (C) auf H=
+ Den WIG-Brenner an den Minuspal () anschlieBen.
= Die WerkstOckleitung an den Pluspol anschlieBen,

fo
==

. Wahlsch:ﬁlter (R} auf —= flr berlhrungloses Zin-

den; auf £ far BerUhrungszinden.

= Fur die Vorwahl des Arbeitsstroms siehe Abschnitt
4.4,

= Fir die Wahl des Schweil3programms siehe Punkt (3)
von Abschnitt 2.

* Der Schweilizusatz mul3 einen Durchmesser aufweaisen,
der klainer oder gleich der Dicke des Schweiliguts ist.

= Das Verhaltnis zwischen zu verwendendem Schweil3-
strom und Werkstickdicke ist: bei Kaohlenstahl und rost-
freiem Stahl 20/30 A pro mm, bei Kupfer 80 A pro mm,
ACHTUNG: DIESE ANGABEN KOMNNEN SICH MIT
DEM VOLUMEN DES SCHWEISSGUTS ANDERN.

VORBEREITUNG DER ELEKTRCLOE ZUM SCHWEIS-
SEN MIT GLEICHSTROM

g I
D
-
o L
1.6 3
2.4 o
3.z T
4 10
o= 200 + 60

s Fir die in Abhangigkeit vom Elektredendurchmesser
anzuwendenden Stromstarken siehe Tabelle 5. Die
Angaben in dieser Tabelle haben auch fir das WIG-
Schweilen mit Gleichstrom Glltigkeit,

= Bei Verwendung won Helium missen die Liter pro
Minute bis auf das 10-fache des Elektredendurchmes-
sers erhoht werden (z.B.: e 1,6 x 10 = 16 I/min Helium),
» Die Vorbereitung der Elektrode ist von groBer Wich-
tigkeit {siehe Abb.),

= Es sind Elektroden mit einem Zusatz von 2% Thorium
(DIM-Farbung BOT) zu verwenden.

+ Schutzgldser DIMN 10 bis 75 A und DIN 11 von 75 A
aufwarts verwenden.

5.4 EMPFOHLEME SCHWEISSTELLUNGEN

e
5.5 SCHUTZGAS

* Das am haufigsten verwendete Gas ist ARGON, da
es im Vergleich zu anderen inerten Schutzgasen billiger
ist. Doch kénnen auch Gemische aus ARGOMN und
maximal 2% WASSERSTOFF zum SchweilRen von rost-
freiem  Stahl und HELIUM und Gemische ARGON-
HELIUM zum SchweiBen wvon Kupfer verwendet wer-
den. Diese Gemische erhdhen die Warme des Lichibo-
gens, sind jedoch sehr viel teurer.

5.6 METALL-LICHTBOGENHAMNDSCHWEISSEN MIT
UMHULLTEN ELEKTRODEN

Bei dieser SchweilBmaschine kann jeder Elektrodentyp

varwendet werden. =

* \Wahlschalter (C) auf —=— .

= Wenn die LED (N) aufleuchtet,

Schweilen begonnen werden,

¢ Den Elekirodenhalter und die Werkstickleitung in

Ubereinstimmung  mit der wvom  Elektrodenhersteller

angegebensn Polung anschlieRFen (normalerweise den

Elektrodenhalter an den Pluspol).

kann mit dem

6 ZUBEHOREINRICHTUNGEN

ART. 1334 KUHLAGGREGAT

Das Kihlaggregat mu? an der Maschine wie in der
Abbildung gezeigt befestigt und angeschlossen werden.
Das Netzkabel mul? an die Steckdose (X) der Maschine
angeschlossen werden. Die Sicherheitssteuerleitung
mul? an die Steckbuchse (¥) der Maschine und an die
Steckbuchze des Kihlaggregats angeschlossen wer-
den.

Sobald beim Kihlaggregat eine Stérung auftritt, wird
der Schweilvorgang unterbrochen und der Leuchtmel-
der (E) auf der Frontplatte leuchiet auf,




ART. 138 SATZ SCHLAUCHHALTER
Fa It

. A

ART. 1326 VERLANGERUNG 5 m FUR FERNSTEUE-
RUNG

Der Impulsfernsteller Art. 180 und der Fernsteller (B) kdnnen
hiermit in die Mahe des Schweilplatzes gebracht werden.

ART. 180 IMPULSFERNSTELLER

Dieser Fernsteller ist beim WIG-Schweilien von Blechan mit
geringer Dicke unentbehrlich. Er mul3 an die Buchse (A)
angeschlossen werden. Wenn diese Zubehdreinrichtung
varwandet wird, mu der Drehknopt (V) auf Minimum
gadreht werden {Gegenuhrzeigersinn).

ART. 182 FUSSBETATIGTER FERMSTELLER

Gestattet die Regulierung des Schweilstroms wahrend des
SchweiBens. Er kann nicht mit dem Programm _/ny
verwendet werden.

L

7 WARTUNG UND KONTROLLEN
7.1 ALLGEMEIME HINWEISE

ull

* Miemals unter Spannung stehende elektrische Bauteile
berihren,

« Yor allen Wartungs- und Kontrollarbeiten die SchweiBma-
schine ausschalten und den Metzstecker aus der Metzsteck-
dose ziehen,

* Die beweglichen Bauteile kdnnen schwere Verletzun-
gen verursachen,

+ Yon allen beweglichen Teilen einen angemessenan
Abstand halten, B

* GLUHENDE OBERFLACHEN kénnen schwere Verbran-
nungen verursachen.

¢ Alle heilen Teile vor Beginn der Wartungsarbaiten abkih-
len lassean.

» Den Transformator und die Diedan regelmaiig von Staub
und senstigen Fremdstoffen saubern, die sich auf ihnen
abgelagert haben. Hierzu einen Luftstrahl mit trockener und
saubersar Luft verwenden.

ACHTUMNG!!

ELEKTRISCHE SCHLAGE KONMEN TODLICH
SEINI

7.2 REPARATUR DER SCHWEIBMASCHINE

Die Erfahrung hat gezeigt, daf3 viele Unfélle auf nicht sach-

gerecht ausgefihrie Reparaturen zuriickzuiGhren  sind.
Daher ist dis sorgfiltige und umfassende Prifung einer
Schweillmaschine, an der Reparaturen ausgefithrt wurden,
abenso wichtig, wie die Uberprifung einer neusn Schweil3-
maschine.

AuBerdam wird hierdurch der Hersteller davor geschiitzt, fir
Fehler verantwortlich gemacht zu werdan, die andera var-
schuldel haben.

7.2.1 Bei der Durchfiihrung von Reparaturen zu beach-
tende Vorschriften
= Wenn die Transformator- oder  Drosselspulen  neu
gewickall wurden, mul? die SchweiBmaschine die Span-
nungsprifungen wie in Tabelle 2 von Absatz 6.1.3 der EN-
Morm 60874 (CEl 26.13) bestehen. Die Entsprechung muf?
wie in Absatz 6.1.3 angegeben bescheinigt werden.
+ Wenn keinerlel Meuwicklung vorgenommen wurde, mul
eing gereinigle undfoder revisionierte SchweiBmaschine
gine Spannungspriffung mit Spannungswearten gleich 50%
der in Tabelle 2 von Absatz 61.3 angegebenen Werte
bestehen. Die Entsprechung ist wie in Absatz 8.1.3 angege-
ban zu bescheinigen,
* Mach einer Neuwicklung undfoder dem Austausch van Bau-
teilen darf die Leerlaufspannung nicht die in Absatz 10.1 der
EM-Marm 609741 angegebanen Werte Oberschreiten.
* Wenn die Reparaturan nicht vom Hersteller ausgefihrt
werden, mussen die reparierten Schweilimaschinen, bai
denen Komponenten ausgetauscht cder modifiziert wurden,
mil einer Kennzaichnung versehen werden, der zu entneh-
men ist, wer die Reparaturen durchgefihrt hat.

7.2.2 Hinweise zu den Reparaturarbeiten

* Die Steuerleiterplatte kann durch ZU GROSSEN DRUCK
beschadigt werdean.

= Beim Ein- und Ausstecken der Steckverbinder und beim
Herausnehmen oder Einsetzen der Steuerlsiterplatte mogli-
chst wenig Druck ausiben und nur varsichtige Bewegungen
ausfilhren,

» EINE FEHLERHAFTE INSTALLATION oder schief aufge-
steckte Steckverbinder kénnen zur Besch3digung der
Steuerschaltung fihren,

Vor dem Monfieren der Verkleidung sicherstellen, dal die
Steckverbinder korrekt und gerade zusammengeastackt sind,
Mach dem Ausfiihren von Heparaturen die Verkabelungen so
anardnen, daf eine sichere |solierung zwischen Primar- und
Sekundarseite der Maschine gewahrleistet st

Sicherstellen, daB die Kabel nicht mit beweglichen Teilen oder
mit Teilen, dig sich wahrend des Betriebs erwdrmean, in Berih-
rung kammen kénnen. Alle Kabelbinder wieder wie zuwvor
anbringen, damit es nicht zu einem Schlull zwischen Primar-
und Sekundarkrais kammen kann, wenn sich ein Leiter st
oder bricht.

8 ANLEITUNGEN FUR DIE FEHLERSUCHE

Dieser Abschnitt ist aufmerksam zu lesen.

DENKEM SIE DARAN: viele Probleme sind darauf zuriick-
zufithren, dal3 die Wahlschalter auf der Frontplatie der
Maschine nicht korrekt eingestellt wurden.

Wenn Sie sicher sind, dal die Einstellungen stimmen, (ber-
priffen Sie die Leitungssicherungen, Nachdem die Maschine
ausgeschaltet und der Metzstecker aus der MNetzsteckdose
gezogen wurde, (berprifen, ob alle Kabel korrekt angasch-
lossen und die Klemmen fest angezogen sind.

8.1 FEHLER BEI DEN ANSCHLUSSEN DER MASCHINE

1- FEHLER Die Maschine &Rt sich nicht einschalten.
URSACHE e Der Metzsteckar ist nicht eingestackt.




= Es fehlt eine Phase der Versorgungsspan-
rung.

* Die Masching wird nicht mit der karrekten
Versorgungsspannung versorgt,

Die Maschine laBdt sich einschalten, gibt
jedach keinen Strom ab. Das Amperemeter
zeigt nicht an.

LRSACHE = Dis Regeleinrichtung des Schweilstroms ist
nicht an Buchsa (A) angeschlossen.

* Potentiometer Regler (B) defekt,

¢ Schweilzubehdr nicht angeschlossen,

2- FEHLER

3-FEHLER Die Maschine |46t sich einschalten, die gel-
be Kontrollampe (E) leuchtet, die Maschine
gibt keinen Strom ab.
LIRSACHE » Uberhitzung des Thermostats, Die Maschine
abkihlen lassen.
= Wenn die Maschine Ober das Kihlaggregat
Art. 1332 verltgt:
&) Kihlaggregat defekt,
B) Kihlaggregat ausgeschaltet.

4-FEHLER Die Leitungssicherungen sprechen an.
URSACHE » Installierte Leistung nicht ausrechend,
* Die Maschine wird nicht mit der korrektan
Versorgungsspannung varsorgt,
# Kurzschlul3 beim Leistungstransformator.
= Kurzschluld bei der SCR-Diode.

8.2 FEHLER BEIM WIG-SCHWEISSEMN

1- FEHLER Fehlen der Hochirequenz,
URSACHE = Die Schweilileitungsn auf einen Defekt unter-
suchen. .
* Schutzgas fehlt. N
« Wahlschalter (R) auf == g

« Wahlschalter (C) auf Modus Metall-Lichibeo-
genhandschweilen.

2-FEHLER Das Amperemeter wahit den Strom nicht

var,

LURSACHE » Den Absatz "Vorwahl des Arbeitsstroms” le-

SEM.
o Amperameter defekl.
« Schweilstromsteller (B) nicht an Buchse (A)
angeschlossan.
¢ Bei Verwendung von Art. 182 [fullbetatigter
Fernsteller) muld das Pedal bis zum Anschlag
niedergedrickt und dann der Schweil3sirom
mit Hilfe der Drenkndpfe MIN und MAX am
Padal eingestellt werden.

3-FEHLER Schwierigkeiten beim Zlnden des Lichibo-

gens beim WIG-Schweifien.

LRSACHE « Schutzgas fehilt.

* Einstellung des Schweilistroms zu niedrig.
« ‘Waolframelektrode wverschmutzt, Die Spitze
neu schilsiien,
* Falsche Walframelektrede. Wolfram mit Zirko-
nium-Zusatz eignet =ich fir Wechselstrom.
Wolfram mit Thorium-Zusatz eignet sich far
Gleichstrom.
* Brennertaster defekl.
* Der Stecker des Brenners ist nicht an die
Buchse (1) angeschlossen.
¢ Elekirodendurchmesser zu grof fir den vor-
gesehenen SchweiBstrom,

MNE.; Wenn die Schweilmaschine mit einer automatischen

Anlage verbunden ist, sollte die Keramikdise an die Masse des

Werkstlicks mit einem Kupferdraht angeschlossen werdean.

4- FEHLER Die Wolframelektrode nutzt schnell ab oder

libertrigt sich ans Schmelzbad,

URSACHE = Der Schweilistrom ist zu hoch fir den Durch-
messer der varwendaten Elekirodsa,
« Beim Schweifen mit Wechselstrom ist der
Crahknopt (U) ganz nach links gedreht, d.h.
maximale Reinigungswirkung,
= Wenn die gawihlte Stellung des Drehknopfes
iU} beibehalten werden soll, mu? der Elektro-
dendurchmessear erhdht werden.

5- FEHLER Der Lichtbogen weicht vom Schmelzbad ab.
URSACHE » Im AC-Modus ist die Elekirode zu dick flr

den eingestelltan Strom.
= Wahrend das “SLOPE DOWMN™ ergibt sich die-
se Wirkung, wenn der Schweilistrom niedriger
ist als die Strombelastbarkeit der Elektrods.
¢ Die Werkstlckklamme ist nicht korrekt ange-
schlossen.
* Bai Verwendung des Impuls-Zubehéreinrich-
tung ist der Basisstrom niedriger als die
Strombelastbarkeit in Ampers der Elekirode.

8.3 FEHLER BEIM METALL-LICHTBOGENHANDSCH-

WEISSEN
1- FEHLER Die Maschine gibt keinen Strom ab.
URSACHE | \yahischalter (C) auf = .

* Der Schweilstrom-
steller (B} ist nicht an die Buchse (A) angesch-
lnssen.
¢ Eingriff des Thermostats. Kontrollampe (E)
leuchtet,
+ Schweilleitungen nicht karrekt angeschlossen.

2-FEHLER Der Lichtbogen |46t sich zwar zinden,

neigt aber dann zum Erldschen.
URSACHE Bei Verwandung basischer Elektroden:
o Umschaltar (T) auf AC.
¢ Polung des Elekirodenhaliers nicht korrekt.

9 SICHERHEITMABNAHMEN

9.1FEUER

= [ie Entstehung won Branden durch
Funken, heiBe Schlacke und glihende
Werksticke verhindern,

+ Sicherstellen, daB geeignete Feuerldscheinrichiungen in
der Mahe der Schweilfzone verfilgbar singd.

¢ Alle entflammbaren und brennbaren Stoffe aus der
Schweilzone und dem sie umgebenden Bereich {minde-
stens 10 m) entfernan,

= Miamals SchweiBarbeiten an Brennstoff- und Schmigrmit-
telbehaltern ausfihren, selbst dann nicht, wenn sie lesr
sind. Derartige Behdlter missen vor dem  SchweiBen
sorgiéltigst gereinigt werden.

e GeschweilBte Werksticke missen erst abklhlan, bevor
sie berithrt oder mit brennbaran oder entflammbaren Stof-
fer in Berdhrung gebracht werden dirfen.

* Miemals SchweiBarbeiten an Werkstickan ausfihren, die
ginen mit entflammbaren Stoffen gefiillten 2Zwischenraum
aufwsisen.

« Migmals in Raumen arbeiten, in denen die Raumluft eine
hohe Konzentration von brennbaren Dampfen, Gas oder
entflammbarem Staub aufweist,

» Stels die Arbeitszong eine halbe Stunde nach Beendigung
der SchweiBarbeiten Oberprifen, um sicherzustellen, dal es
nicht zur Entstehung eines Brandherdes gekommen ist.

# Alle brennbaren Stoffe cder Gegensténde, wie Feuerzeuge oder
Streichhdlzer, aus den Taschen der Arbeitskleidung entfarnen.




9.2 VERBRENMUNGEN

¢ Die Haut vor Verbrennungen durch die vom Lichtbogen
ausgesirahlte ultraviolette Strahlung, durch Funken und
durch die Schlacke geschmolzenen Melalls schitzen.
Hierzu feuerhemmende Kleidung tragen, die alle gefahr-
deten Karperstellen bedeckt,

« Die fir Schweilarbeiten vorgesehene Schutzkleidung
und  Schutzhandschuhe, Kopfbedeckung und  hohe
Sicherheitsschuhe mit Metallkappe tragen. Den Hemdkra-
gen und die Klappen der Taschen zuknépfen. Hosen ohne
Aufschlage tragen, da sich hierin Funken und Schlacke
varfangen konnen,

» Masken mit Schutzglas auBen und Filterglas innen tra-
gen. Disse Vorschrift ist BINDEND fir die Ausflhrung wvon
Schweifarbeiten und dient dem Schutz der Augen wor
Strahlungsanargie und Metallspritzern. Das Schutzglas ist
ZU ersetzen, wenn &s gebrochen ader fleckig ist,

* Keine dlige oder mit Fett beschmutzte Kleidung tragen.
Sie konnte durch Funken entziindet werden.

s Glohende Metallieile, wie Elektrodenteile oder Waerk-
stickieile dirfen nur mit Handschuhen angefal?t werden,
+ |n jeder Arbsitsschicht mul eine Erste-Hilfe-Ausristung
und eine entsprechend ausgebildete Person zur Verfi-
gung stehen, sofern nicht in der Mahe medizinische Einri-
chiungen zur Verfigung stehen, die eine rasche Versor-
gung won Verbrennungen an den Augen und der Haut
gewdhrleisten kdnnan,

s Wenn Ober dem Kopf oder in engen BAumen gearbeitet
wird, sind Ohrenschiitzer zu verwenden. Ein starrer Halm
izt dann zu verwenden, wann oberhalb der Schweilizone
andere Arbeiten ausgeflhrt werden,

s Arbeitskrafte, welche die Schweil3- oder Schneidearbei-
ter ausilhren, dirfen keine entflammbaren Frodukte fir
die Haarpflage verwenden.

L

9.3 RAUCH UND DAMPFE

» Beim Schweilfien entstehen gesundheits-
schadlicher Rauch und giftiger Metallstaub,
: Caher sind folgende Anweisungen zu befolgen:

e Mur in ausreichend bellfteten R3umen arbeiten.

s Den Kopf nicht in den Rauch halten.

* In geschlossenen Raumen angemessens Entllfter ein-
satzen,

« Wenn die BelGftung nicht ausreichend ist, geeignete
Atemschutzgeréte benutzen.

e Das Schweilfigut sorgfdltig von Lésungsmitteln  und
Halagen-Enifettarn reinigen, da diese zur Entstehung von
giftigen Gasen fihren kdnnen,

Einige chlorhaltige Lésungsmittel kdnnen sich durch die
vomn Lichibogen abgegebens Strahlung zersetzen und zur
Entstehung von Phosgengasen fihren,

= diemals ohne Verwendung eines angemessanaen Atem-
schutzgerits Metalle schweilen, die Blei, Graphit, Kad-
mium, Zink, Chrom, Quecksilber oder Beryllium enthalten
oder damit beschichtat sind.

s Der Lichtbogen erzeugt Ozon. Ein langerer Aulenthalt in
Baumen mit siner hohen Ozonkonzeniration kann zu
Kopfschmerzen, Reizung der Masen-, Hachen- und
Augenschleimhdute und schwerem Blutandrang und Sch-
merzen in der Brust filhren. .
WICHTIG: KEINEM SAUERSTOFF ZUR BELUFTUNG
VERWERNDEM!

« Der Austritt von Gas in eng begrenzten Raumen ist zu
vermeaiden, Der Austritt von Gas in groffen Mengen kann
zu einer gethrlichen Verminderung der Sauersteffkonzen-
tration filhren. Miemals Gasflaschen in eng begrenzten
Baumen aufstellan,

¢ MIEMALS SCHWEISS- ODER SCHMEIDEARBEITEM in

Raumen durchidhren, in denen Lésungsmittelddmpfe in
die Schweili- oder Schneideumgebung geraten kénnen
oder in denen Strahlungsenergie in Umgebungen gelan-
gen kann, dig auch nur geringste Anteile von Trichloréthy-
len oder Perchlorathylen enthalten.

9.4 EXPLOSIONSGEFAHR

¢ Keine SchweiBungen Uber oder in dar Mahe
von Druckbehaltern ausfihren,

= Micht in Umgebungen schweilien, die explosi-
ven Staub, Gase oder Dampfe enthalten.

Diese Schweilmaschine arbeitet mit inerten Schutzgasen
wie CO,, ARGONM oder mit Gemischen aus ARGON und
CO, zum Schutz des Lichtbogens, daher mul3 auf folgen-
des besondars geachtet werden:

Ay GASFLASCHEN

e Miemals die Gasflasche direkt an den Gasschlauch der
Maschine anschliel3en. Es mui3 unbedingt ein Druckregler
zwischengeschaltet werden. )

¢ Die unfer Druck stehenden Gasflaschen in Ubereinstim-
mung mit den gelten Bestimmungen handhaban und
verwendan,

+ Keaine Gasflaschen verwenden, die Lecks oder Bescha-
digungen aufweisen.

+ (Gasflaschen ausreichend befestigen.

e Die Gasflaschen nur mit mentiertem Ventilschutz tran-
sportieran.

» Miamals Gasflaschen verwenden, deren Inhalt nicht ein-
deutig identifiziert wurde.

¢ Miemals einen elektrischen Kontakt zwischan dem Licht-
bogen und der Gasflasche herstellen.

* Die Gasflazschen nicht Oberm&Biger Hitze, Funken,
geschmolzener Schlacke oder Flammen aussetzen,

= Das Ventil der Gasflasche nicht beschadigen.

s Miemals versuchen, blockierte Ventile mit Hilfe eines
Hammers, von Schliisseln oder sonstigen Werkzeugen zu
enthlocken,

* hiemals die Bezeichnung, die Mummer oder sonstige
kennzeichnungen auf der Gasflasche entfernen, Dies ist
ungesetzlich und verbaten,

* Die Gasflaschen nicht am Ventil oder dem Deckel anfas-
sen, um sie vom Boden anzuheben. Ebensowenig sind
Ketten, Anschlaggerate oder Magnaeten zum Anheban zu
verwenden.

= Miemals versuchen, Gase im Innerm der Flaschen zu
rmischen.

+ Die Gasflaschen nicht selbst nachflllen.

¢ Die AnschluBstutzen der Gasflaschen dirfen nicht maodi-
fiziert oder ausgetauscht werden.

Bl DRUCKREGLER

« Daflr Sorge tragen, dafd sich der Druckregler stets in
sinem einwandfreien Zustand befindet.

Defekte Druckregler kidnnen zu Schaden und Unfallen
fihren und dirfen nur vom Fachmann repariert werdsn.
+ Miemals Druckregler fir einen anderen Gastyp verwen-
den, als den, fir den sie hergestellt wurden,

= Migmals einen Druckregler verwenden, der undicht ist
oder eine mechanische Beschadigung aufweist.

* Migmals einen Druckregler mit Ol oder Fett schmieren,

C) SCHLAUCHE

* Schlduche, die scheinbar beschadigt sind, austau-
schean,

« Die Schlduche leicht gespannt halten, um Knicks zu
vermeiden.

* UbermaBigen Schlauch aufwickeln und auBerhalb der
Arbeitszone ablegen, um Beschadigungen zu verhindern.
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9.5 STRAHLUNG

= Dis vom Lichtbogen abgegebens UVW-Strab-
lung kann zu Verletzungen der Augen und der
Haut fihren. Daher sind folgends Anweisungen

zu befolgen:

* Geeignete Schutzkleidung und -masken tragen.

¢ KEINE KONTAKTLINSEN TRAGEN!!! Dis intensive vom
Lichtbogen abgestrahlte Warme konnte zu einer Verkle-
bung der Kentakilinsen mit der Hornhaut fihren.

+= Schutzmasken mit Schutzglasern der Schutzstufe DIM
10 oder hdher verwenden.

+ Die Personen schitzen, die sich in der MNahe der
Schweilfzone authalten.

+ MICHT VERGESSEN: Der Lichtbogen kann zu einer
Schadigung (“Verblitzen™) der Augen flihren.

s Dar Lichtbogen ist bis zu einer Entfernung won 15 m
gefahrlich.

= Den Lichtbogen niemals mit ungeschitzten Augen
betrachten!

* Die Schweilzone so gestalten, daB Reflexion und
Strevung der UV-Strahlung auf ein Minimum reduziert
werden: Wande und betroffene Oberflachen mit schwarzer
Farbe streichen, um die Beflexionsn zu reduzieren:
Schutzschirme oder Zelte aufstellen, um die ultraviclette
Abstrahlung zu mindern.

= Die Schutzglaser der Masken austauschen, wenn sie
baschadigt oder gebrochen sind.

9.6 ELEKTRISCHE SCHLAGE

= Elekirische Schlage kinnen tédlich sain,

* Alle elektrischan Schldge sind potentiall tédli-
ch. -

= Miemals stromflihrends Teile beriihren,

= Der Bediegner mul3 sich vom Schweiligut und von der

Erde mit Hilfe von Isclierhandschuhen und Isolierkleidung

isalieren,

* Darauf achten, dail die Kleidung [(Handschuhe, Schuhe,

kopfbedeckung, Kleider) und der Kdrper stets trocken sind.

« Miemals in feuchten oder nassen Radumen arbeiten.

= Sich nicht auf dem Werkstlck abstitzen,

* Mul3 in der N&he von oder in gefahrlichen Bereichen

gearbeitet werden, sind alle erdenklichen Vorsichismal3-

nahmen zu treffen.

¢ Dig SchweiBarbeiten sind unverzlglich zu unterbrechen,

WEnn man auch nur einen geringan elekirischen Schlag

versplrt.

Die Schweilmaschine solange nicht verwenden, bis die

Ursache hierfir identifiziert und Abhilfe geschaffen wurde.

* Einen Wandleistungsschalter mdglichst in  greifbarer

Mahe der Maschine installieren, um ein sofortiges Aus-

schalten der Maschine im Motfall zu ermbglichen.

* Die Versorgungsleitungen regelmaBig Gberprifen,

* Yar jedem Eingriff an den Kabeln und vor dem Offnen

der Maschine das Netzkabel vom Metz trennen,

* Die Maschine nicht ohne die Schutzverkleidungen

betreiben.

» BEventuell beschadigte Teile stets durch Original-Ersatz-

leile ersetzen.

¢ Migmals dig Sicherheitseinrichtungen der Maschine

iiberbriicken.

¢ Sicherstellen, dalB die Versorgungsleitung Gber eine

ausreichende und wirksame Erdung verflgt,

= Wartungsarbeiten dirfen  nur wvon  Fachkraften

ausgelihrt werden, die Ober eine ausreichende Kenntnis

der Gefahren durch die Spannung, die zum Betrieb der

Waschine erforderlich ist, verflgen,

8.7 HERZSCHRITTMACHER

Die von Starkstrémen erzeuglen magnetischen Felder kin-
nen den Betrieb von Herzschrittmachern beeintrachtigen.
Trager von lebenswichtigen elekfronischen Geraten (Herz-
schrittmacher) miissen daher ihren Arzt zu Rate ziehen,
bevor sie sich in die Nahe von Lichtbogen-SchweiBarbeiten,
Schneidearbeiten oder PunkischweilBarbeiten begeben.

9.8 BEWEGLICHE TEILE KONNEN ZU VERLETZUN-
GEN FUHREN

Die beweglichen Teile, wie dar Ventilator, kdnnen Finger
oder Hande abtrennen oder sich mit der Kleidung verhaken.
s Darauf achten, dani alle Gehausetiren, Verkleidungen und
Schutzhauben geschlossen und gut verankert sind.

¢ Die Schutzhauben und Verkleidungen dirfen nur wvom
Fachmann fir eventuelle Wartungsarbeiten und Kontrollen
entfernt werden,

= Miemals die Hande, die Haare, flatternde Kleidung und
Werkzeuge in die Nahe der baweglichen Teile bringen.

+= Am Ende des Eingriffs und vor dem erneuten Einschalten
der Maschine die Verkleidungen und Schutzhauben wieder
anbringen und die Gehdusetlren schlieBen.

+ Der Start des Motorventilators wird durch die Erhit-
zung des Generators gesteuert: es ist daher von grép-
ter Wichtigkeit, daB die SchweiBmaschine vor jedem
Eingriff im Maschineninnern ausgeschaltet wird.

9.9 LARM

Die SchweiBmaschine selbst erzeugt keinen
@ Larm dber 80 dB. Je nach SchweiBverfahren
kann der Schallpegel an der Schweilstelle die-

sen Grenzwert jedoch Uberschraiten,

Der Schweiler hat dann die vorgeschriebenen MafRnahmen
zum Gehdrschutz zu treffen.




