BEDIENUNGSANLEITUNG FUR WIG-SCHWEISSMASCHINE

WICHTIG!!

VOR INSTALLATION, GEBRAUCH ODER WARTUNG
DERMASCHINE DIESE ANLEITUNG UND INSBESONDE-
RE DIE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN AUFMERKSAM
DURCHLESEN. BEIUNKLARHEITEN WENDEN SIE SICH
BITTE AN IHREN FACHHANDLER.

1 SICHERHEITSVORSCHRIFTEN FUR DEN
GEBRAUCH DER SCHWEISSMASCHINE

1.1 EINFUHRUNG

Alle Personen, die fir Gebrauch, Reparatur bzw. Kontrolle
dieser Maschine zustandig sind, missen die nachfolgenden
Sicherheits- und Bedienungshinweise aufmerksam
durchlesen.

DIE SICHERHEIT HANGT VON IHNEN AB!!

Befolgen Sie daher die Slcherheltsvorschnften und die
betreffenden Hinweise.

Sie haben die Pflicht, sich selbst und die anderen vor den
Gefahren bei der Schwei3arbeit zu schitzen.

Der Bediener ist flr die eigene Sicherheit und flir die
Sicherheit der Personen im Arbeitsbereich verantwortlich.
Er muf3 daher samiliche Sicherheitsvorschriften kennen
und einhalten.

DER GESUNDEMENSCHENVERSTAND ISTIMMER UND
UBERALL ENTSCHEIDEND!!!

1.2 ALLGEMEINE VORSICHTSMASSNAHMEN

1.2.1 Feuergefahr

® Fauergefahr infolge von Funken und
; heiBen Schlacken oder glihenden Teilen
=\ vermeiden.
® |In unmittelbarer Ndhe des Schweil3-

bereiches missen stets geeignete Feuerldschmittel
vorhanden sein.
® Entflammbares oder brennbares Material aus dem
Schweil3bereich entfernen (mindestens 10 Meter Abstand).
® An Brennstoff-oder Schmiermittelbehaltern, auch anleeren,
dlrfen keine SchweiBarbeiten durchgeflihrt werden.
® GeschweiBte Teile abklhlen lassen, bevor sie beriihrt
oder mit brennbarem bzw. entflammbaren Stoffen in
Berlhrung gebracht werden.
® Teile, deren Hohlrdume entflammbare Stoffe enthalten
durfen nicht geschwei3t werden.
® In Rdumen mit hochkenzentrierten Brennstoffdampfen,
Gas oder entflammbarem Pulver dirfen keine Schweil3-
arbeiten durchgefihrt werden.
® Eine halbe Stunde nach Arbeitsende den SchweiRbereich
kontrollieren, um eventuelle Brandherde auszuschlie3en.
@ Keine entflammbaren Gegenstande wie Feuerzeuge oder
Streichhdlzer in der Tasche mit sich fiihren.

1.2.2 Verbrennungsgefahr

® Am gesamten Kérper feuerhemmende Kleidung tragen,
um die Haut vor Verbrennungen durch die UV-Strahlen des
Lichtbogens, durch Funken oder Metallschlacken zu
schitzen.

® SchweiRschutzkleidung und Handschuhe, Kopfbedeckung
und hohe Schuhe mit Zehenschutz tragen. Den Hemdkragen

und die Taschenklappen zuknépfen und Hosen ohne
Aufschlag tragen, um das Eindringen von Funken und
Schlacken zu verhindern.

® Schutzmaske mit Schutzglas an der AuBenseite und
Filterglas an der Innenseite tragen. Dies ist beim Schwei3en
und Schneiden (bzw. Entgraten) UNBEDINGT notwendig,
um die Augen vor den Strahlen des Lichtbogens und vor
Metallsplitter zu schitzen. Beschédigtes oder fleckiges
Schutzglas austauschen.

® Ol- oder fettverschmutzte Kleidung vermeiden. Sie kénnte
sich durch die Funken entziinden.

® GlUhende Metallteile, wie Elektrodenteile und Werkstlicke
stets mit Handschuhen handhaben.

® Befindet sich kein Krankenhaus in der N&he, sollten zur
sofortigen Behandlung von Augenverletzungen und
Hautverbrennungen wahrend jeder Arbeitsschicht eine
geeignete Ausrlstung fir die erste Hilfe und eine
entsprechend ausgebildete Person verflighar sein.

®Bei Arbeiten Giber Kopf oder aufengem Raum Ohrenschutz
tragen. Wenn andere Uber Ihnen arbeiten, tragen Sie stetg
einen Schutzhelm.

® Schweif3er sollten keine entflammbaren Pflegemittel, wie
Haarsprays verwenden.

1.2.3 Dampfe

Beim SchweiBen entstehen gesundheitsschéd-

liche Dampfe und Metallstaub, deshalb:
=3 @ In gut beltfteten RAumen arbeiten.

® Den Kopf nicht in die aufsteigenden Dampfen halten.
®n geschlossenen Rdumen geeignete Absaugvorrichtungen
einsetzen (Absaugung méglichst von unten).
® Bei unzureichender Belliftung zugelassene Atemschutz-
gerdte verwenden.
® Werkstlicke mit halogenhaltigen L&semittel- bzw.
Entfettungsmittelriickstdnden, welche schadliche Dampfe
erzeugen, vorher reinigen. Bestimmte chlorhaltige Losemittel
kdnnten sich beim SchweiBen durch die Strahlen des
Lichtbogens zersetzen und Phosgengas bilden.
® Keine Metalle schweif3en, die Blei, Graphit, Kadmium,
Zink, Chrom, Quecksilber- oder Beryllium enthalten bzw,
damit beschichtet sind, wenn Sie nicht iber ein geelgnete&
Atemschutzgerat verflgen.
® Der Lichtbogen erzeugt Ozon. Ein l&ngerer Aufenthalt in
Raumen mit hohem Ozongehalt kann Kopfschmerzen,
Reizungen von Nase, Hals und Augen sowie Blutwallung
und Schmerzen in der Brust verursachen.
WICHTIG: KEINEN SAUERSTOFF FUR DIE BELUFTUNG
VERWENDEN.
® Gasverluste in kleinen Rdumen vermeiden. GroBere
Gasmengen kénnen zu einer gefahrlichen Verdnderung der
Sauerstoffkonzentration flhren. In kleinen Raumen dlrfen
keine Gasflaschen aufgestellt werden.
®Wo sich Lésemitteldédmpfe mit dem Schutzgas vermischen
koénnten oder wo die Strahlen des Lichtbogens mitin der Luft
aufgeldstem Tri- oder Perchlorathylen in Beriihrung kommen
kénnten, DARF NICHT GESCHWEISST WERDEN.

1.2.4 Explosionsgefahr
® Keine SchweiBarbeiten tiber oder in der Nahe von

d‘ Druckbehéltern ausfihren.
&=\ ® In Radumen, deren Luft explosive Pulver, Gase

oder Dampfe enthalt, darf nicht geschweit werden.
Fur die WIG-Schweif3ung wird bei dieser Maschine ARGON
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als Schutzgas eingesetzt. Daher ist groBte Vorsicht
anzuwenden, und zwar:

A) GASFLASCHEN

® Die Bezeichnung, die Nummer oder andere Kennzei-

chnungen auf den Gasflaschen dirfen in keinem Fall

verandert werden. Dies ist gesetzwidrig und geféhrlich.

® Keine Gasflaschen verwenden, deren Inhalt nicht deutlich

bezeichnet ist.

® Der Gasschlauch darf nicht unmittelbar an die Gasflasche

angeschlossen werden, sondernnurlibereinen Druckregler.

®Druckbeaufschlagte Gasflaschen sind nachdeneinschléagigen

Vorschriften zu handhaben und zu gebrauchen.

® Keine undichten oder beschadigten Gasflaschen

verwenden.

® Keine Gasflaschen verwenden, die nicht ordnungsgeman

befestigt sind.

® Gasflaschen durfen nur mit angebrachter Ventilschutz-

kappe transportiert werden.

® Gasflaschennichtam Ventil oderam VerschluB3 bzw. unter
‘kEinsatz von Ketten, Seilen oder Magneten anheben.

'® \Versuchen Sie niemals, das Gas in den Flaschen zu

vermischen.

® Gasflaschen dirfen nicht nachgefllt werden.

® Das Gasflaschenventil nie mit Ol oder mit Fett schmieren.

® Keinen elektrischen Kontakt zwischen Gasflasche und

Lichtbogen herstellen.

® Ubermanige Hitze, Funken, heile Schlacken oder Flammen

an der Gasflasche vermeiden.

® Das Ventil der Gasflasche nicht aufbrechen.

® Versuchen Sie nicht, klemmende Ventile mit Hammer,

Schliissel oder anderen Werkzeugen zu l6sen.

B) DRUCKREGLER

® Druckregler stetsin einwandfreiem Zustand halten. Defekte
Druckregler kénnten Schaden oder Unfélle verursachen;
Druckregler dirfen nur von Fachpersonal repariert werden.
® Druckregler ausschlieBlich fir das Gas verwenden, fr das
sie ausgelegt sind.

® Keine undichtenbzw. beschadigten Druckregler verwenden.

Q. Druckregler nie mit Fett oder Ol schmieren.

C) SCHLAUCHE

¢ Beschéadigte Schlduche auswechseln.

® Die Schlauche gespannt halten, Knickstellen vermeiden.
® Die Uberschissige Schlauchléange bindeln und auBBerhalb
des Arbeitsbereiches unterbringen, um eine eventuelle
Beschadigung zu vermeiden.

¢ Die Gasflaschenanschllisse dirfen auf keinen Fall
abgeandert bzw. vertauscht werden.

1.2.5 Strahlenschutz

Die UV-Strahlen des Lichtbogens kénnten Augen-
und Hautschaden verursachen. Deshalb:

® Geeignete Schutzkleidung und Schutzmasken
tragen.
¢ Keine Kontaktlinsen tragen!! Die starke Hitze des
Lichtbogens kdnnte eine Verschwei3ung der Linsen mit der
Hornhaut hervorrufen.
® Schutzmaskenglaser mindestens nach DIN 10.
®\/eranlassen Sie die Personen, die sichim Schweil3bereich
aufhalten, einen Schutz zu tragen.
Merke: Der Lichtbogen kann blenden bzw. die Augen
schadigen. Bis auf 15 m Abstand besteht Gefahr. Die

Augen nie ungeschiitzt auf den Lichtbogen richten!
&Den Arbeitsplatz so einrichten, dal3 Reflexion und Durchlaf3
der UV-Strahlen vermindert wird: Schwarze Wénde und
Oberflachen flreine geringe Reflexion, Schutzschirme oder
Vorhange zur Minderung des UV-Strahlendurchlasses.

¢ Beschadigte oder zerbrochene Schutzmaskengléser
auswechseln.

1.2.6 Beriihrungsgefahr
Ein elektrischer Schlag kanntddliche Folgen haben.
Grundsatzlich ist ein elektrischer Schlag immer
lebensgefahrlich.
® Keine spannungfliihrenden Teile berlihren.
® Durchisolierende Handschuhe und Kleidung fur die Isolation
vom Werkstlick und von der Erde sorgen.
@ Kleidung (Handschuhe, Schuhe, Kopfbedeckung, Kleider)
und Korper stets trocken halten.
® Nicht in feuchter oder nasser Umgebung arbeiten.
@ SchweiBmaschine so aufstellen, daf sie nicht ins Wasser
fallen kann.
® Das Werkstlck nicht berGhren bzw. in den Handen halten.
® Wird in einem gefahrlichem Bereich bzw. in dessen
unmittelbarer Néhe gearbeitet, sind alle méglichen
VorsichtsmalBnahmen zu treffen.
® Wird auch nur ein leichter elektirischer Schlag
wahrgenommen, die SchweiBarbeit sofort unterbrechen.
Die Maschine erst nach Ermittlung und Behebung der
Storung wieder verwenden.
® Das Netzkabel haufig kontrollieren.
® Den Netzstecker ziehen, bevor Sie Reparaturen am Kabel
durchflihren bzw. die Maschine &ffnen.
® Dig Maschine darf nur mit angebrachter Schutzabdeckung
eingesetzt werden.
® Defekte Maschinenteile stets durch Original-Ersatzteile
ersetzen.
® Die Sicherheitseinrichtungen der Maschine durfen auf
keinen Fall gebriickt werden.
® Die Einspeisung muf3 mit entsprechender Erdung versehen
sein.
® Wartungsarbeiten dirfen nur von Fachpersonal
durchgeflihrt werden, das die Gefahren der notwendigen
Betriebsspannungen kennt.

1.2.7 Herzschrittmacher

Die durch die hohen Stromwerte entstehenden Magnetfelder
kénnten die Funktion der Herzschrittmacher beeinflussen.
Trager von lebenswichtigen elektronischen Geraten
(Herzschrittmacher) sollten den Arzt befragen, ob sie sich bei
Lichtbogenschweif3-Schneid, Putz und PunktschweiBarbeiten
in der Nahe der Maschinen aufhalten duirfen.

1.2.8 Gerdusch
i Der Larmpegel dieser SchweiBmaschinen liegt
A innerhalb 80 dB. Beim Schweilen im WIG-
=0 Verfahren mit Wechselstrom kénnen Gerdusche
entstehen, die dieses Limit Oberschreiten. Der Benutzer
muf3 daher die gesetzlich vorgesehenen MaBnahmen treffen.
2 ALLGEMEINE BESCHREIBUNG
2.1 TECHNISCHE ANGABEN

Diese TIG AC/DC sind Konstantstromerzeuger zum
SchweiBBenim WiG-Verfahren bzw. mitumhdillter Elektrode.
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Die bezeichnenden Merkmale dieser technisch hochwertigen
SchweiBmaschine sind: Einbereichseinstellung,
Rechteckwellentechnik und vollstédndige Uberwachung des
Schweil3stroms.

Beim Empfang der SchweiBmaschine priifen Sie die
Bestandteile auf Bruch und Beschédigung Eventuelle
Reklamationen wegen Verlust oder Beschadigung sind
an das Transportunternehmen zu richten.

Bei Anfragen zu den Maschinen bitte stets die
Artikelbezeichnung und die Seriennummer angeben.

22 ERLAUTERUNG DER TECHNISCHEN DATEN
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Gerét zur Arbeit bei Regen im Freien nicht
geeignet ist.
. ........... Zur Arbeit in R&umen mit erhéhter Gefahr
' geeignet (ART. NR. 235 Ausgeschlossen)
ANMERKUNG: Die SchweiBmaschine ist ferner fir die
Arbeitin RAumen mit Luftverunreinigungsgrad 3 (siehe IEC
664) ausgelegt.

3 INSTALLATION
3.1 MONTAGE UND AUFSTELLUN
Die SchweiBmaschine aus der Verpackung nehmen, den

Griff und die Réder montieren.
Die SchweiBmaschine in einem gut belifteten Raum

IEC 974.] Die SchweiBmaschine ist gemaR diesen

EN60974.1 internationalen Vorschriften gebaut.

N2 ssmmsrn Seriennummer; bei Riickfragen ist diese Nummer
stets anzugeben.

i~~~ Einphasen-Transformator-Gleichrichter

5 Abstiegskennlinie

Far SchweiBung mit umhuliten Elektroden
iy geeignet

Far WIG-SchweiBung geeignet

3 [ Sekundar-Leerlaufspannung

D Einschalidauer
Die Einschaltdauer entspricht dem Prozentsatz
von 10 Minuten, in dem die SchweiBmaschine
ohne Uberhitzung bei einer bestimmten
Stromstarke arbeiten kann.

12 s Schweif3strom
5 - — Sekundérspannung bei Schweistrom l2
Ut Versorgungsnennspannung

1~50/60Hz Einphasenversorgung 50 oder 60 Hz
L TR Stromaufnahme bei entsprechendem Schweil3-
strom l2.
P21 Schutzart des Gehéduses
Schutzart 1 als zweite Zahl bedeutet, daB3 dieses

—_—= EN 974-1 aufstelien.

1 i —J Gl Staub, Schmutzundandere Fremdkérper, die in die Maschine
~ N eintreten kénnten, beeintrdchtigen die Belliftung und folglich
= D_ X - - . den einwandfreien Betrieb.

Uo v
T i 1'12 Bl " | 32 INNERE ANSCHLUSSE
ISt AR 2 - - -
~ sl m o ] ® Den Teil des Handbuches, der die Inbetriebnahme def
i U v X - N N Schweifmaschine berifft bitte sorgfaltig durchlesen.
v
;E ) ] -] - - ACHTUNG!!
:'__.'.._._ U2 - - - m ' 5
ELEKTRISCHER SCHLAG KANN TODLICHE
a1 ur v It Al Al A W | Foeen tasen

1~ 50/60 Hz 4 . = - ® Der AnschluB3 und die Inbetriebnahme der Schweif3-

< . - 5 i maschine am Stromnetz darft nur von Fachpersonal

L Cl H - I - - i vorgenommen werden,
e ® Netzstecker ziehen, bevor Arbeiten im Inneren der

P 21 N = £ al SchweiBmaschine durchgefiihrt werden.

- - - - ® Der grin-gelbe Leiter des SpeiseBabels der Maschine ist

PROTEZIONE TERMICA VENTILAZIONE FORZATA entsprechend zu erden.
THERMAL PROTECTION . s \F:E)S%ED VENTILATION ® Nach der Abnahme die SchweiBmaschine an die auf dem
e rohiay il Speisekabel angegebene Versorgungsspannung

\_ PROTECCION TERMICA | MADE IN ITALY VENTILACION / anschlieBen.

® Bei dnderung der Versorgungsspannung ist der Deckel

derMaschine zu entfernen. AnschiieBend sind entsprechend
der Abbildung die Kabel auf der Klemmleiste umzustecker:

( /-\l”[ Zdb

_Artt, 237 &239
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3.3 VORSICHTSMASSNAHMEN

Der Liufter wird automatisch bei Erwédrung des
Generators gestartet.

Das Gerdt ist unbeding abzuschalter (Netzstecker
ziehen)sobald Reparaturarbeiten vorgenommen werden
(Art. nr. 235 Ausgeschlossen).

3.4 SCHUTZ VOR HOCHFREQUENZSTORUNGEN

Der Hochfrequenzerzeuger in der Maschine ist mit einem
Funksender vergleichbar.

Eine unsachgemadafle Installation kann Stérungen an
Funkempfanger- und TV-Geraten verursachen.

Die Stérungen kénnen auf vier verschiedene Weisen
entstehen: )

1) Stérungen durch die SchweiBmaschine

2) Stdrungen durch die Schweil3kabel

3) Stérungen durch die Versorgungsleitung

4) Stérungen durch ungeerdete Metallteile

DIE INSTALLATION GEMASS ANLEITUNG VORNEHMEN,
¢UM DIESE PROBLEME WEITGEHEND AUSZUSCHAIL-

TEN

¢ Die Verbindung zwischen Maschine und Einspeiung

mdglichst kurz halten; das Speisekabel eventuell durch ein

geerdetes Metallrohr flhren.

® Die SchweiBkabel so kurz wie méglich halten, auf jeden

Fall nicht langer als 7-8 m. Mdglichst zusammendrehen

oder mit Klebeband umwickeln.

® Der Gummimantel der Schwei3kabel darf keine Risse,

Brandstellen oder Briiche aufweisen.

Kabel mit einem hohen Anteil an Naturkautschuk bieten

einen besseren Schutz gegen Hochfrequenzverluste.

® Feste Klemmen und ein einwandfreier Schwei3brenner

mindermn die Hochfrequenzverluste.

® Schutzbleche und Deckel der SchweiBmaschine

geschlossen halten.

® Samtliche Leiter in einem Umkreis von 15 m missen in

geerdeten Metallrohren gefiihrt werden. Flexible Spiralrohre

sind nicht geeignet.

® Befindet sich die SchweiBmaschine in einem Metallbau,

sollten mehrere Erdungen vorgesehen werden.

WASSERLEITUNGSROHRE DURFEN NICHT ZUR
{-RDUNG VERWENDET WERDEN.

4 BESCHREIBUNG DER BEDIENELEMENTE

A - Buchse fiir Fernsteuerung

Zum Anschluf3 der Gerate zur Schwei3stromregulierung.
Ist sowohlim WIG- als auch im Elektrodenverfahren wirksam.
B- SchweiBstromregler

Muf stets an die Buchse (A) angeschlossen werden.

C - Betriebsartenwahischalter

Zur Wahl von WIG-Schweif3ung oder Schwei3ung mit
umhdillter Elektrode (MMA).

D -  Anzeigelampe (Led flr ART. 235)

Leuchtet beim Einschalten der Maschine

E- Gelbe Leuchtdiode

Leuchtetbei Thermischer Uberlastung der Schwei3maschine
Der Thermostat unterbricht den Betrieb der SchweiBmas-
chine, wenn sie mit einer Einschaltdauer (X) eingesetzt wird,
die Uber dem Nennwert liegt (siehe 2.2).

F-  Wahischalter: Automatik - Handbetrieb

® Auf Automatik U=l : Der Druckknopf des
SchweiBbrenners kann nach Betatigung
losgelassen werden, ohne daf3 der Lichtbogen
erlischt; zum Léschen des Lichtbogens den
Druckknopf nochmals driicken und loslassen.

® Auf Handbetrieb gl : Der Lichtbogen bleibt erhalten,
solange der Druckknopf gedriickt wird; wird der Knopf
losgelassen, erlischt der Bogen.

G - Digitalstrommesser (Art. nr. 235 Ausgeschlossen)
Zur Anzeige des Schweil3stroms.

Anmerkung: Der voreingestellte SchweiBstrom wird auf
diesem Instrument angezeigt (siehe Punkt 4.1).

H- Rote Leuchte ( Abschaltung)

Die aufeuchtende Led zeigt die Abschaltung der
Schweif3maschine an, wenn die Stromschlagsicherung nicht
funktioniert. (Art. nr. 235 Ausgeschlossen)

=

I- Griine Kontrolleuchte
chlossen)

Diese Led zeigt an, daB die Stromschlagsicherung
ordnungsgeman funktioniert.

Diese Led ist normalerweise an.

L- GasnachfluBzeit

Zur Einstellung der GasausfluBzeit nach Ende des
Schweilvorgangs. Einstellbereich von min. 0,3 sec bis max.
30 sec.

M-  Schalter zur Ziindung mit Ziindstift

Beim Schweif3en mit umhilliten Elektroden unwirksam.

(ART. NR. 235 Ausges-
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Beim WIG-Schweif3en mit Wechselstrom (AC)
muf3 der Schalter immer eingeschaltet sein.
Beim WIG-Schweil3en mit Gleichstrom (DC) kann
der Schalter ausgeschaitet werden, wenn der
Lichtbogen durch Berihrung gezlndet wird. -

N- Hauptschalter (Beim Artikel 235 befindet sich der
Schalter auf der rlckseitigen Platte).

Zum Ein- bzw. Ausschalten der Maschine

O - Einstellung der Stromanstiegszeit auf dem mit
Knopf (V) vorgegebenenWert (0.2- 10sec.). Diese Funktion
ist flr die kontaktzlndung in WIG-DC besonders geeignet.
P-  AnschluB (1/4" Gasgewinde)

Far den Gasschlauch des WIG-Schweif3brenners

Q- AnschluBbuchse

Fir den Stecker der SchweiBbrennersteuerung.

Ist nur im WIG-Verfahren wirksam.

R - Wahischalter:

Wechselstrom (AC) - Gleichstrom (DC)

® Position AC: zum WIG-SchweiBen von Aluminium,
Messing und Magnesium

® Position DC: zum WIG-SchweiBBen aller anderen
Werkstoffe und zum MMA-Schweif3en mit sédmitlichen
umhillten Elektroden.

S$- Balance (Wellenausgleich) (ART. NR. 235
Ausgeschlossen)

Mit diesem Poti werden beim WIG-AC
{Wechselstrom)-SchweiBen die negativen
und positiven Halbperioden der Rechte-
ckwelle zeitlich verteil, wenn Aluminium
geschweil3t wird.

In der Mittelstellung des Potis { Nullpunkt )
sind beide Halbwellen zeitlicht ausgeglichen.
In dieser Position ergibt sich eine niedrigere
Stromaufnahme, ein geringerer Elektrodenverbrauch und
ein optimales Verhélinis zwischen Breite und Tiefe der
Schweif3naht. Soll der Einbrand erhéht werden, den Knopf
nach rechts drehen, bzw. nach links, wenn man gréBere
Sauberkeit und geringerer Einbrand erzielen will.

DIESE FUNKTION IST NUR IM WIG-VERFAHREN MIT
WECHSELSTROM AKTIV.

T- Einstellung der Stromabfallzeit

(SLOPE DOWN) (0,2-10 sec)

Zur Einstellung des Zeitintervalls zwischen Schwei3strom
und Lichtbogenidschung.

Wird am Ende des Schweif3schritts ausgeldst und gestattet
die Fillung des Kraters am Ende der SchweiBung (CRATER
FILLER). Im WIG-Verfahren wirksam.

41 VORWAHL DES ARBEITSSTROMS

4.1.1 Elektrodenverfahren
Den Wahischalter (C) auf .7 legen und den Stromwert mit
dem Knopf (V) einstellen.

4.1.2 WIG-SchweiBverfahren

Den Wahlschalter (C) auf & (WIG) stellen, den
Bbrennertaster dricken und den gewlinschten SchweiBstrom
dem Poti (V) einstellen.

5  AUSSERE ANSCHLUSSE

® Keinen direkten oder indirekten Kontakt zwischen
SchweiBstromkreis und Schutzleiter herstellen, es seidenn
am Werkstlck.

® Wird das Werkstlck vorséatziich tUber den Schutzieiter
geerdet, mul3 eine moglichst direkte Verbindung hergestellt
werden; der zu diesem Zweck benutzte Leiter muR
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mindestens einen gleich groBen Querschnitt aufweisen, wie
die SchweiBstromrickleitung und ist Gber die Klemme der
Rickleitung an derselben Stelle des Werksticks
anzuschlieBen bzw. (ber eine zweite unmittelbar
danebenliegende Masseklemme.

5.1 AnschluB des WIG-SchweiBbrenners

Der kirzesten SchweiBbrenner flr den jeweiligen
Einsatzzweck wéhlen, um Funkstérungen weitgehend zu
vermeiden.

e

® Spannungsfiihrende Teile nicht mit den Handen berihren.
® Die heiBe Elekirode nicht mit den Handen oder der
Kleidung berihren.

® Zur Vermeidung von Hochfrequenzschlagen den
Schwei3brenner stets in einwandfreiem Zustand halten.

® Die Maschine ausschalten.

® Das Stromkabel des Schlauchpaketes ist am Minuspc
anzuschlieBen (Stecker in Buchse einsetzen-nach rechts
drehen- bis der Stecker sich festzieht).

® Elektrodendurchmesser und -typ dem Werkstoff bzw. dem
Strom entsprechend wéhlen.

Den am SchweiBbrenner austretenden Gasschlauch an den
AnschluB mit 1/4" Gasgewinde (P) an der Frontplatte anschlieBen.
Den Stecker derflirdie Brennersteuerung andie Buchse (Q)
auf der Frontplatte anschlieBen.

/) ACHTUNGH!

ELEKTRISCHER SCHLAG KANN TODLICHE
FOLGEN HABEN

5.2 AnschluB3 des Massekabels

® Den Starkstromstecker je nach Verfahren an den Plus-
oder Minuspol anschlieen; einsetzen und nach rechts
drehen, bis der Stecker fest ist,

® Die Masseklemme am Werkstiick festmachen.

5.3 AnschluB3 des Gasschlauchs
ACHTUNG!!

BEI BESCHADIGTEN GASFLASCHEN
BESTEHT EXPLOSIONSGEFAHR ;

® Gasflaschen senkrecht aufstellen und am Trager mit Kette
befestigen.

* Die Gasflaschen so aufbewahren, daf3 sie nicht beschadigt
werden kdnnen.

® Die mit der Gasflasche verbundene Maschine nicht
anheben.

® Die Gasflasche aufkeinen Fallmit einer Elektrode berlihren.
® Die Gasflasche fern vom Schwei3bereich bzw. von nicht
isolierten Stromkreisen halten.

® Die Inertgasflasche muB mit Druckminderer und
DurchfluBmesser versehen sein.

Der Gasschlauch ist am Ausgang des Druckminderers.
Der Gasschlauch an Rilckseite der Schweimaschine ist
am Ausgang des Druckminderers anzuschlief3en.

6 SCHWEISSEN

6.1 Schutzgas

®n der Regel wird ARGON eingesetzt, da billiger als andere
inertgase, es kénnen jedoch auch Argonmischungen mit
max. 2% WASSERSTOFF zum Schwei3en von rostfreiem
Stahl bzw. HELIUM oder ARGON-HELIUM-Mischungen
zum Schweil3en von Kupfer verwendet werden. Diese




HINWEISE ZUR WAHL DER ELEKTRODEN UND DER WIG-SCHWEISSTROMWERTE

D.C A.C.
el Pos. Max. Einbrand Pos. Ausgeglichener Nullpunkt Pos. Max. Sauberkeit
EEAREEAEE R
0.5 15A + 40A 10A + 20A 5A + 20A
1 25A + 85A 20A + 30A 20A + 60A
1.6 70A + 150A 50A + 100A 70A + 150A 30A + 60A 50A + 80A 20A + 40A 30A + 60A
2.4 150A + 250A | 100A =+ 160A | 140A + 235A | 60A = 120A 80A = 140A 40A + 100A 60A + 120A
3.2 200A = 350A | 150A = 210A | 225A =+ 325A 80A + 160A 100A + 180A 60A + 140A 80A + 160A
4 300A + 400A | 200A + 275A | 300A + 400A | 100A + 240A | 150A + 280A | BOA = 200A | 150A + 250A

Mischungen erhdhen die Lichtbogentemperatur beim
SchweilBen, sind jedoch erheblich kostspieliger.

@‘ Wird Helium benutzt, muf3 die Gasmenge bis zu 10 Mal
den Elektrodendurchmesser erhéht werden (z.B. 1,6x10 =
16 I/min Helium).

® Bei Stromwerten bis 75A Schutzgldser nach DIN 10, bei
Stromwerten Gber 75A Schutzgléser nach DIN 11 tragen.

® Der InertgasfluB3 ist auf einen Wert einzustellen (in Liter pro
Minute) der ca. 6 Mal dem Elektrodendurchmesser entspricht.

® Beim Einsatz von Zubehor wie Gaslinsen, kann der Durchsatz
auf ca. 3 Mal den Elektrodendurchmesser reduziert werden.

® Der Durchmesser der Keramikdise muf3 4 bis 6 Mal
groBer sein als der Elektrodendurchmesser.

6.2 WIG AC-SCHWEISSEN (Al, Mg, Ot)

® Wahlschalter (R) auf AC legen, Wahlschalter (M) aufJ___g.und

Wahlschalter (C) auf .4 (WIG). Alle anderen Einstellungen hangen
vom Durchmesser der eingesetzten Elektrode und vom eingestellten
Schweiflstrom ab. Fir diese SchweiBungen sind Elektroden aus
reinem Wolfram (Farbe GRUN nach DIN) oder aus Wolfram mit
Zirkonium (Farbe WEISS nach DIN) zu verwenden.
® Beim Schweif3en nimmt die Elektrodenspitze eine ballige
‘Form an. Ist die Kugel am Elektrodenende gréBer als der
Elektrodendurchmesser, ist der Strom zu hoch fir die
eingesetzte Elekirode. Benutzen Sie daher eine Elektrode
mit gréBerem Durchmesser. Eine entsprechende
Vorbereitung der Elektrode ist wichtig.
VORBEREITUNG DER ELEKTRCDE ZUM SCHWEISSEN
MIT WECHSELSTROM
4 D di L )

® Der GasnachfluB muB mit Knopf (L) so eingestellt werden,
daf3 die Elektrode ausreichend gekuhlt wird und die Spitze
glénzend bleibt.

& Zur Einstellung des Wellenausgleichs siehe Punkt (S)
Abschnitt 4. (ART. NR. 235 Ausgeschlossen)

@ Zur Vorwahl des Schweil3stromes siehe Abschnitt 4.1.
® Um optimale Schwei3ergebnisse zu erzielen, machen Sie
sich zuerst mit den verflgbaren Funktionen vertraut.

® Der Durchmesser des Zusatzwerkstoffs muf3 kleiner oder
gleich sein wie die Werstlickdicke.

® Das Verhéaltnis zwischen Stromwert und Werkstlickdicke
betragt 40A/mm. Z.B. Dicke 2 mm x 40 = 80 Ampere.
ACHTUNG: DIESE WERTE KONNEN SICH JE NACH
WERKSTUCKGROSSE ANDERN.

® Das Aluminiumoxyd (Al,Q,) ist zu entfernen, um die
typischen Fehler beim Schweil3en dieses Werkstoffes, wie
Einschlisse und Verklebungen zu vermeiden.

® Das Aluminiumoxyd wird durch Blrsten entfernt. Es sind
Drahtbiirstscheiben aus rostfreiem Stahl einzusetzen. Das
Aluminiumoxyd muf bis auf mindestens 5 cm Abstand von
der Schwei3stelle beseitigt werden.

¢ Schutzglaser mindestens nach DIN 11 tragen.

® Als Schutzgas reines ARGON verwenden.

6.3 WIG DC-SCHWEISSEN (Fe, Rostfreier Stahl, Cu)
¢ Wabhlschalter (R) auf DC

® Wahlschalter (C) auf

® WIG-SchweiBbrenner mit dem Minuspol (<) verbinden.
® Masse mit dem Pulspol verbinden.

® Wahlschalter (M) auf ../ wenn der Lichtbogen ohne
Bertuhrung mit dem Werkstlck geziindet werden soll; auf

\-\Qj a legen, wenn der Bogen durch Berlihrung geziindet

werden soll.

¢ Beim Zlnden des Lichtbogens ohne HF-Function,
empfehlen wir um die Standzeit der Wolfram-elektrode zu
erhdhen die Stromanstiegszeit (up-slope) auf maximum =8
Sekunden einzustellen.

® Der Durchmesserdes Zusatzwerkstoffes muf3 gleich oder
kleiner sein als die Werkstlckdicke.

® Verhéltnis zwischen Schwei3strom und Werkstlickdicke:
flr Kohlenstahle und rostfreie Stahle 20-30 A pro mm, fr
Kupfer 80 A pro mm. .

ACHTUNG: DIESE WERTE KONNEN SICH JE NACH
WERKSTUCKGROSSE ANDERN.




VORBEREITUNG DER ELEKTRODE ZUM SCHWEISSEN

MIT GLEICHSTROM
4 ™
D L
16 | 3
24 | 5
32 | 7
4 10
o =30°) 60°

SCHWEISSEN MIT UMHULLTEN ELEKTRODEN

6.4

Bei dieser SchweiBmaschine koénnen alle beliebigen
Elektrodenarten eingesetzt werden.

® Wahlschalter (C) auf f

® Den Elekirodenklemmbhalter und die Masseklemme

entsprechend Herstellerangaben anschlieBen (normal-
erweise Elektrodenhalter an +)

7  WARTUNG

Al

ACHTUNG: Wartungsarbeiten diirfen nur von
Fachpersonal ausgeflihrt werden.
® Vor Arbeiten im Inneren der Maschine die
‘ Schweif3maschine ausschalten und den
Netzstecker ziehen.

®Stets auf den einwandfreien Zustand des
WIG-SchweiBbrenners und der SchweilRkabel achten.
® Die Maschine innen regelméBig sdubern. Den Staub mit
trockener, schwacher Druckluft entfernen.

8 ZUBEHOR

® ART. 180 PULSFERNSTEUERUNG
- N

Zum SchweiBBen von dunnen Blechen im WIG-Verfahren
unbedingt notwendig. An die Buchse (A) anschlie3en.

ART. 132 DIGITAL-STROMMESSER (fir ART. NR. 239)
ART. 134 DIGITAL-STROMMESSER (f'r ART. NR. 237)
Zur Anzeige des Schweif3stroms.

Anmerkung: Der Schweif3strom kann an diesem Instrument
voreingestellt und angezeilgt werden. Flr diese Funktion
siehe Abschnitt 4.1

® ART. 1326 VERLANGERUNG (5 m) fUr Fernsteuerung
Mit dieser Verlangerung kénnen die Pulsfernsteuerung (Art.
180) und die Fernsteuerung (B) in der Ndhe des
Arbeitsplatzes bedient werden.

® ART. 182 FUSSSCHALTER
Ermdglicht die Regulierung des Schwei3stroms wéhrend
der Arbeit.




9

FEHLERSUCHE

Diesen Abschnitt bitte aufmerksam durchlesen.
Zur BEACHTUNG: Stérungen hangen haufig
von der falschen Einstellung der Wahlschaiter
auf der Frontplatte ab.

Sind die Einstellungen richtig, prifen Sie, ob
die Sicherungen in Ordnung sind. Dann die
Maschlne ausschalten, den Netzstecker ziehen und prifen,

ob sdmtliche Kabel richtig angeschlossen und alle
Verbindungen fest sind.

9.1 ANSCHLUSSFEHLER
1- FEHLER- Die Maschine schaltet nicht ein
URSACHEN @ Netzstecker nicht angeschlossen.
® Ein AuBenleiter nicht angeschlossen.
*® Versorgungsspannung falsch.
2- FEHLER- Maschine schaltetein, erzeugt jedoch

keinen Strom. Strommesser gibt
keine Anzeige.

® Schweif3stromregler (B) nicht an
Buchse (A) angeschliossen.

© Potentiometer des Geréates (B) defekt.

URSACHEN

@ SchweiBvorrichtungen nicht  ange-
schiossen.

3- FEHLER- Maschine schaltet ein, die gelbe
Lampe (E) leuchtet, die Maschine
erzeugt keinen Strom.

URSACHEN  ® Thermostat ausgeldst. Maschine
abklhien lassen.

4- FEHLER - Rote led (H) Ausschaltung, leuchtet

URSACHEN @ Kurzschluf3 der SCR-Diode.
¢ Steuerkarte defekt.
(ART. NR. 235 Ausgeschlossen)
5- FEHLER - Netzsicherungen brennen durch
URSACHEN @ Verfligbare Leistung ungentigend

® Versorgungsspannung falsch
® Kurzschluf3 des Leistungstrafos
0 ® Kurzschluf3 der SCR-Dioden

9.2 FEHLER IM WIG-VERFAHREN

1- FEHLER - Keine Hochfrequenz
URSACHEN @ Schwei3kabel auf Schaden prifen
® Kein Schutzgas
® Wahlschalter (R) auf ﬁ
® \Wahlschaiter (C) auf Elektrode ol
2- FEHLER - Schwierige Lichtbogenziindung im
WiG-Verfahren
URSACHEN - @ Kein Schutzgas

* SchweiBstrom zu niedrig eingestelit.
@ \Wolframelektrode verschmutzt. Spitze
erneuern.

¢ Falsche Wolframelektrode eines
Wolfram oder mit Zirkonium bei
Wechselstrom verwenden.

Wolfram mit Thorium bei Gleichstrom
verwenden

@ SchweiBBbrennerknopf defekt

® Brennerstecker nicht an Buchse (Q)
angeschlossen.

® Elektrodendurchmesser zu grol3 flr
den benutzten Schweil3strom.

PR
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Anmerkung: Ist die SchweiBmaschine mit einer
automatischen Anlage verbunden, solite die Keramikdise
mit einem Kupferdraht an die Masse des Werkstlicks
angeschlossen werden.

Wolframelektrode brennt schinell ab
oder geht in das SchweiBbad (ber.
® SchweiBstrom zu hoch fir die einge-
setzte Elektrode.

® Beim SchweilBen mit Wechselstrom
Knopf (U) nach links, d.h. max. Saub-
erkeit, gelegt.

®Will man die gewéhlte Schalterposition
(U) beibehalten, den Elektrodendurch-
messer erhdhen.

3- FEHLER -
URSACHEN

4- FEHLER -
URSACHEN

Lichtbogen weicht vom SchweiB-
bad ab.

® Beim SchweilBen mit Wechselstrom ist
die Elektrode im Verhaltnis zumeinge-
stellten Strom zu groB.

® In der Stromabfallphase ergibt sich
diese Wirkung, wenn der Strom geringer
istals der Auslegungswert der Elektrode
® Masseklemme nicht richtig angeschlos-
sen

® Beim Einsatz der Pulsfernsteuerung
ist der Basisstrom geringer als die
Auslegungswert der Elektrode

5- FEHLER - ®Die Maschine erzeugt den max. Strom,
dieser wird jedoch nicht geregelt.
URSACHEN @ Drossel kurzgeschlossen.
® Der Lifter startet nicht.
® Thermostaten defekt

® Motor defekt

6- FEHLER -
URSACHEN

9.3 FEHLER IM ELEKTRODENVERFAHREN

1- FEHLER - Maschine erzeugt keinen Strom

URSACHEN  ® Wahlschalter (C) auf ;ﬁ:

® SchweiBstromregler (B) nicht an
Buchse (A) angeschlossen

® Thermostat ausgeldst. Lampe (E)
leuchtet auf.

® SchweiBkabel nicht angeschlossen.

Lichtbogen wird geziindet, neigt
jedoch zum Erléschen

Beim Einsatz von basischen Elektroden:
® Schalter (R) auf AC

® Falsche Polung des Elektrodenklemm-
halters.

2- FEHLER -

URSACHEN



