ISTRUZIONI PER APPARECCHIO DI TAGLIO AL PLASMA

PRECAUZIONI DI SICUREZZA
FOMDAMENTALI

Fumi

Durante le operazioni di taglio si producona fumi e polvert metaliche
nocive. E bene utilizzare maschering anii fume e lavorare in spazi con
adeguata ventilazicne cer garantire una sufficiente protezione all' ope-
ratore. In amizienti chiusi si consiglia 'usa di aspiratori posti aotto la
zona di taglic. E importante pulre i| materiale da tagliare qualora sia-
no present sclvent o sgrassanti alogeni par evitare la formazions i
gas fossici, Alouni solventi clarinati pessono decomporsi in presenza
di radiazioni emesse dall'arco 2 ganerare gas fosgena, Metalli ricoperti
o contenenti piombo, grafite, cadmio, zinco, mercurio o berillio posso-

ng grodurre durante il taglio fumi tossicl,

| raggl che sl creanc durante |& fase operativa del taglio hanno gl stassi
effetti di quelli prodotti dalla saldatura ad arco. Essendo gannasi agli
ocohi g ala pelle @ necessario utilizzare guanti per |z saldstura e oc-
chizli con i lali chivs e proviisti di lenti aventi grado di protlezione 4
o 5, Consiglame di estendere la prolesione & tutta la zona operativa,
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Evitare che sl produca fuoco 2 causa di scintile e scorie caldes, Rimug-
vere dalla zona di taglic materiall inflarmmakili e comBustili,

Mon aseguire laglh su: conteniton ¢ combustibile 2 lubrificants anche
sa Lol e particolan con intercapadin contenenti material infiammakili.
Assicurars che | dispositivi antincendio siano vicini al posta di lavaro,

Raggi ultravioletti

Fuoco

Shock elettrico

L'apparecchio di taglio al plasma necessita per l'innesco dell'arco =
durante il taglio di tensioni pericolose per cul & debbono osservars
aloune imgortanti regole di sicurezza;
— Evitare di appoggiars o di tenere con le mani | pezzo da tagliare.
Mon lavorare in ambientl umidi o bagnati.
— Man utilizzare 'apparecchic s | cavi o parti della worcia appaiono
dannzggiati,
— Spegnere sempre lapparecchio prima di sostituire MNugells, 'elet
tredo o i diffesore.
— Sostituire sempre con materiale onginale eventuali parti danneggiate
della torcia e dei cavi di quast’ultima.
Taghere 'alimentazione dall'apparacehio prima di intervanire sulla
torcia, sui cavi o allinterno del generatore,
Agsicurarsi che la linea di alimentazions siz provwvista di una effi-
ciente presa oi terra.
— Agsicurarsi cha il bancao di lavoro sia collegato ad una eficients presa
di terra.
— Laventuale manutenzions deve essere esequita solo da personale
qualificato, consapevola dei rischi dovul alle tensioni pericolose ne-
cessare al funzionameanta dell’'apparecchiatura,

Bruciature

L'eperatore deve essere provyisto di scarpe e vestit ignifughi per pro-
tegoersi da scinmille ed eventuall scarie di materale; precauzion que-
ste abituali, durante qualsiasi oparazione di saldatura,

Evitare di dirigere il gette della torcia caniro persone o carpi estranal,

DESCRIZION| SICUREZZE

Questo impianto & provvisto delle seguenti sicurezze:

Termica: posta sugh avvalgimenti del trasformatore per evitare even-
tuali sovraccarichi.

Pneumatica: posta sulla alimentazione della torcia per evitare che la
pressione dall'aria sia insufficiente,

Elettrica: posta sul corpo della torcia per evitare che v siano tensicn
penicolose quandg si toglie il porta ugello,

MESSA IN OPERA ED IMPIEGO

Fig. 1

Disporre I'apparecchio in un lacale adaguatamente ventilato facends
attenzione a non astruire Pentrata e 'vscita del’ara dalle asole di raf-
freddarmanta.

Collegare il cavo di alimentazione A alla cresa prowvisla di un'efficien-
te conduttara o terra. Eventuzl prolunghe devono essere di sazione
adaeguaia,

Collegare Nalimentazione dell'aria al racoorde B assicurandosi che la
pressiona sia almena di 6 bar con una portata minima di 120 litrifmin,
Sollevare la manopola E del ridultore & regolare la pressione, indicata
dal mancmetro F, a circa 5,5+ 6 bar,

Accendere 'apparecchio agende sul‘interrutore di rete €.
Fremenda il pulsante dalla tarcia s comanda 'apertura del flusso del-
I'aria compressa, Verificare che, in questa condizione, la pressiane in-
dicata dal manametro F sia ira 4 & 4,7 bar; in caso contrario aggiu-
starla agendo sulla manapola E del riduttore, quindi Hloceare detta ma-
nopola cremendo verso il basso.

Collegare il morsette di massa H al pezzo da taglisre, assicurandos
che vi sia un buon contatto elettrico, in particolare con lamiere verni-
clate, ogsidate o con rivestimenti isalanti.

Appoggiare Mugello al pezzo da tagliare e, pramendo il pulsante (Fig.
2) esercitare una decisa pressione (&) sulla torcia,

Mantenendo 1 pulsante premuto annullare immediatamente la pres-
sione {B) con un movimento rapido ma senza staccare 'ugello dal
pEZZa, '
L'accensione dell'arco di taglio deve avvenire entro circa 2 se-
condi dal momento in cui si preme il pulsante della torcia; in ca-
so di mancata accensione si dovra rilasciare e ripremere il pul-
sante ripetendo "operazione nei successivi 2 secondi.
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Eseguire il taglic facendo scivolare 'ugello sul pezzo.

E buona norma controllare manualmente ogni volta che si usa
la macchina la scorrevolezza del porta ugello. Tale operazione
deve, naturalmente, essere eseguita a macchina spenta.

N.B. Evitare di tenere 'aroo acceso in arig per nan sonsumarns inutil-
mente 'elattrodo, 'ugeallo e il diffusore,

Sel'ara dell'impianto contigne conziderevol quartitd di umidita ed alio,
consigliame di utilizzare un apposito essicatore per avitare Una ecces-
siva usura delle parti di consumo ed anche di dannegoiare |a torca.

MAMUTENZIOME TORCILA

Tagliers sempre 'alimentaziones alla macching prima di ogni interven-
o gola torgit— s -« oo
1} Sostituzione delle part: di consumeo (fig, 3.

Fig. 3

| particolar soggett ad usura sono 'elettirodo A, 1 diffusore B & l'ugeal-
l C. La sostituzions di una di gqueste parti & possibile solo dopo avers
svitato il parta ugella D. :

Lelelirodo A deve essere sostituito quando presenta un cratere al cen-
tra profondo circa mm, 1,5 (vedi fig. 4). 'ugello © va sostituito quando
presentz il forg centrale rovinato oppure molto allargate nepetto a quello
del particolare nuowe, (vedi fig. 5).
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Fig. 4 Fig. 5

Quando 'elettrodo & consumato 'ugello si usura molta rapidameanta.
Quanda I'eletirodo & usurato la macching perde potenza di taglio.
Una ritardata sostituzions dell'slefiredo e del’ugelle provoca un ec-
cesshvo rizcaldamanio delle parti, tale da pregiudicars la durata del
diffusore B.

Lelettroda A & fissate a vite, Quando viene sostituito deve essere av-
vitato a fondo per evitare che si allenti durante il funzicnamento pre-
giudicanda inevitabilmente |a torcia; inclire 21 deve fare attenzione a
non inciderlo durante il montaggio

Assicurarsi che dopo la sostituzione il pora ugello D sia stretto a suffi-
cienza verificando con le mani che 'ugello © non ruct.

&) Sostituzione del corpo torcia E (fig. 3).

Sfilare dal corpo E l'impugnatura F facendo oscillare lmpugnatura stes-
53 e ponanda molta attenzione a non strappare i fili del pulsante al mo

rrento dells separazione del due particolar. Sfilare | conduttor dei con-
tafti di sicurezza G ed H. Sfilare 12 connessions L, Svitare il raccordo
| & sfilare il tuo M del corpo torcia. Montare il nuova corpa torcia ess-
guenda a ritraso Wit & cperazion precedenti,

Prima di infilare 'impuonatura assicurarsi che | cavi siana ben distant
fra di lore & che le connessioni siano ben strette,

J) Sostituzione della torcia completa (fig. 3).

Toglieres il fasciona laterale della macching. Silare | dus contathi faston
N & ©. Togliere dalla morsettiera || conduitore rosso P. Svitare 1l rac-
cordo Q. Sfilare la torcia. Montare la nuova torcia eseguendo a ritroso
tutte le operazioni precedenti,

4) Sostituzione del cavo R (fig. 3).

FPer la sostiuzione del cavo olfre ad eseguire le operazioni indicate ai
punti 2 & 3 & nacessario esequire la connessione 5,
N.B.: La connessidne 8 deve essere accuratamente isclata.

5) Sostituzione della impugnatura con pulsante.

Per sostiuire la impugnatura con pulsante & necessaro esaguing e ope-
razioni indicate ai punti 2 & 4.

INCONVENIENTI DI TAGLIO

1) Insufficiente penetrazione

Le cause di questa inconveniants possono ossers

— velocitd alevata, Assicurarsi sempre che Marco sfondi complatamente
Il pezzo da tagliare e che nan abbia mai una inclingzicne, nel senso
di avanzamento, supenors a 10157 (vedi fig. 8). Si eviteranno un
consumo non coretto dellugela fvedi fig. 7) & bruciature al porta ugello
{wadi fig. 8).
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Fig. 8

— Spessore eccessivo del pezzo.
— Tenziona di aimentazions bassa,
— Morsetto i massa H non in buon contatio elattrico con il pezzo.
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N.B.: Quanda 'arco nan taglis le scorie di metallo fuso ostruiscono
I'ugealla.

2] L'arco di taglio si spegne.

Le cause di questo inconveniente Dossono essere:
— ugellz, slettrodo o diffusore consumati.
— pressions arig troppo alta,

3) Taglio inclinato

Qualora il taglio g presentasse inclinzto (vedi fig, 9 allentare il pcortau-
gello D e ructare 'ugello € di circa un quarto di gire, quind bloccare,
Hipetare I'operazione finché il taglic non sia diritto. (vedi fig. 10),

Fig. @ Fig. 10

4) Guida agli eventuali guasti

| guasti eventual elencati di seguito si riferiscono alle prove su mac-
china accesa e con il tubo dall'ana compressa collegato,
Eventuali controlli vanno sempre eseguiti con il cava di alimentazione
scollegato da rete,
a) Premendo il pulsante non esce 'aria della torcia.
Verificare:
— Che i sig pressione nall'impianto di alimentazione aria,
— L'efficienza del pulsante & dei contatt @i sicurezza sulla torcia.
— Il corrette funzionamenio dell'elettrovalvola sul circuito ariz.
— L'efficienza della scheda slettranica.
b) Fremendo il pulsante esce aria dalla torcia ma non &l riesce ad ac-
cendere 'arco di taglio.
Yerificara:
— Che la pressione dell'aria sia sufficianta.
— L'efficierza del pressostata,
— L'efficienza dal teleruttore di potenza,
— L'efficienza del raddrizzatara,
— Che il termastato sul trasformatore non sia momentaneaments aperto
per sovraccaricos della macchina o sia interrolto per guasto.
— L'efficienza della scheda elatironica.
— Che i condensator nan presenting rigonfiamenti anomali.
— L'eventuals interruzione dal circuito alettricn.
c) La potenza di taglic & insufiiciente,
Dopo aver controllato che lincanveniente non sia dovuto ad una cau-
sa indicata al paragrafo «Inconvenienti di taglios.
Verificare:
— L'eflicienza del teleruttore sul cava di massa H ad il suo funziona-
mento con arco di taglio accesso.
— L'efficienza della scheda elettranica.
Che uno dei condensatori non prasenti rigonfiamenti anomali,

MANUTENZIONE E CONTROLLI

Eimporanta mantenere pulito I'ugello delle scorie di metallo; per que-
sta operazicne utiizzare una comune spazzola d'scciaio, Evitare df usa-
re corpl appuntiti per non detericrare il foro delugello.

Anche se la macchina & prowvista di un dizpositivo automatico per lo
scarnco della condensa, che entra in funzione ogni valta che s chiude
I'alimentazions dell'aria, & buona normea, periodicamente, contrallare
che nella vascheta l {fig. 1) del riduttore non vi siana tracce di condensa.
Pericdicamente & necassario pulire l'interna della macchina dalla pol-

vere metallica accumulatasi, utilizzando aria comprassa.

CQuesta oparazione deve assers esequila dopo aver staccato il cavo
di alimentazione dalla presa,

OPTIONAL (fig. 11}

A richiesta viene fornito i1 KIT ruote.

Le auguriamo un buon lavers sicur che con un corretto uso ed una
buona manutenzions del Suo PLASMA ollerrd ottimi risuliat,
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