BEDIENUNGSANLEITUNG WARTUNGS-UND ERSATZTEILE

1.0 ALLGEMEINES

Der Zweck dieses Bedienungsanleitungs- und
Ersatzteilbuches ist die Beschreibung fur die
richtige Bedienung des Gerates und die Kur-
zerlauterung dieses ScweiBverfahrens. Wir
empfehlen daher die folgenden Ausflihrungen
und Hinweise genau zu beachten.

1.1 DAS SCHWEISSVERFAHREN

Mit diesem SchwiBverfahren, welches MIG/
MAG genannt wird, ist es mdglich, mittels einer
Drahtelektrode (SchweiBdraht), ohne Eins-
chrankungen zu SchweiBen.

Die am Werkstuck abschmelzende Drahtelek-
trode (SchweiBdraht) wird von einer Gaswolke
von der umgebenden Luft geschitzt und ermo-
glicht das VerschweiBBen der Drahtelektrode mit
dem Werkstuck ohne jegliche Schlacke oder
sonstige Fremdkorper.

Das von |hnen erworbene Gerat arbeitet nach
diesem Verfahren und ist derart konstruiert
worden, dafB3 es:

— einfach in mit der Handhabung ist
— leicht und nur einer Hand transportabel ist
— die Gasflasche mitgeflihrt werden kann

Hervorzuheben ist auBerdem, daB mit diesem
Gerat das SchweiBlen von vielen Werkstoffen
moglich ist.

Insbesondere kann man SchweiBen:

— Stahlwerkstoffe
— Edelstahlwerkstoffe
— Aluminiumwerkstoffe

Das Gerat, in der Grundausstattung, ist fur das
SchweiBen von Stahlwerkstoffen ausgestattet.

2.0 VORBEREITUNGEN VOR DEM
SCHWEISSEN VON STAHLWERKSTOFFEN

Nehmen Sie die Gasflasche und verschrauben
Sie es mit dem Druckminderer (12) (Einschrau-
ben = im Uhrzeigersinn; Abschrauben = im
Gegen-Uhrzeigersinn). Danach setzen Sie die
Gasflasche in die Halterung.

Schieben Sie den Gasschlauch (13) auf den
Nippel (14) des Druckminderers auf. Betatigen
Sie den Fingerschalter (37) der SchweiBpistole
und stellen Sie del GasdurchfluB von ca. 2 Li-
ter/min. an die Randelschraube (15) des
Druckminderers ein.

(Sollte an der SchweiBstelle es etwas windig
sein, so empfiehlt sich den Manometer auf ca.
3 bis 4 Liter/min. einzustellen).

— Uberprifen Sie, daB die Netzspannung Ih-
rer Steckdose, mit der Spannung uberein-
stimmt, mit dem dieses Gerat betrieben
wird.

Die Betriebsspannung dieses Gerates ist
am Typenschild angeftihrt.

HINWEIS

— Geben Sie Acht, daB Ihre Steckdose
auch Uber einen Schutzkontakt verfligt.

— Verbinden Sie die Massezange (27) mit
dem zu verschweiBenden Teil und sorgen
Sie fir einen guten metallischen Kontakt.

— Vergewissern Sie sich, daB die zu versch-

weiBenden Teile sauber und so nah wie
moglich sind.
— Schalten Sie den Drehschalter (20) auf ON.

IHRE MASCHINE IST SOMIT SCHWEISSBE-
REIT!!!

— Stellen Sie nun den Wahlschalter (19).
e auf Position MIN wenn Sie dinne Bleche
schweiBen mochten. (z.B. Auto, Blechteile,
Blechmdbel, etc.) .
e auf Position MAX wenn Sie dickere Ble-
che schweil3en mochten.

— Der Stahldraht (welcher fir das Schweissen
von weichem Stahl bestens geeignet ist) ist
bereits in dem Schlauchpaket eingefihrt.

— Fdhren Sie die Spitze der SchweiBpistole
nahe der SchweiBstelle (ein paar Millime-
ter).

— Bringen Sie das SchweifB3schutzschild (vor-
bereitet laut Bild 1) vor die Augen.

1) Spritzevschutrglus
2) Augenschutzglus
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— Nun betatigen Sie den Schalter der
SchweiBpistole (30) und sogleich werden
Sie feststéllen, daB der SchweiBvorgang
beginnen kann.

WICHTIGE EMPFEHLUNGEN

Um einen geichmaBigen SchweiBvorgang zu

erhalten, befolgen Sie folgende Ratschlage:

1) Halten Sie die Spitze der SchweiBpistole so
nah wie moglich an die zu schweiBenden
Teile.

2) Mit dem Drehknopf (18) kann man die Vor-
schubgeschwindigkeit des Schwei3drahtes
einstellen. _

3) Ist die Geschwindigkeit des SchweiBdrahtes
zu hoch, so springt die austretende Draht-
spitze auf das Werkstuck und die SchweiB-
pistole wird vom Werkstuck ruckweise ab-
gehoben.

4) Ist die Geschwindigkeit des SchweiBdrahtes
zu langsam, so bilden sich kleine Metall-
tropfen am Ausgang des Drahtes aus der
Pisfole und der Lichtbogen flackert oder er-
lischt ganz.

5) Mit der richtigen Einstellung der Draht-

geschwindigkeit stellt sich ein gleichmaBiger
Summton ein.

HINWEIS

Fur das SchweiBen von Auto und Konstruk-
tionsbleche kann auch Mischgas verwendet
werden wie z.B. Argon/CO..

3.0 DAS SCHWEISSEN VON EDELSTAHL

Die Vorbereitung des SchweiBgerates erfolgt

genauso wie fur das SchweiBen von Autoble-

chen und sonstigen niedriglegierten Stahlwerk-

stoffen. Zusatzlich bendtigen Sie:

1) eine Gasflasche gefullt mit einer Mischung
aus Argon und Sauerstoff _

2) eine Drahtspule aus Edelstahl, im Durch-
messer 0.6 mm.

Bild. 2

Wir empfehlen |hnen den SchweiB3brenner so
zu halten und zu fahren, wie in Bild 2 angege-
ben ist.

4.0. DAS SCHWEISSEN VON ALUMINIUM

Wenn Sie Aluminium schweiBen moéchten so

bendtigen Sie forgendes Zubehor:

1) Eine Drahtrolle aus Aluminium mit einem
Durchmesser von 0,8 mm.

2) Eine Gasflasche enthaltend reinem Argon.

3) Den Aluminiumumristsatz enthaltend eine
Drahtantriebsrolle und eine Kontaktdise 1
mm @ Innenbohrung.

UMRUSTEN DES SCHWEISSGERATES

— Losen Sie die Mutter A und B.

— Montieren Sie die im Aluminiumumristsatz
enthaltene Drahtantriebsrolle auf die Welle
C und blockieren Sie es mit dem gelieferten
Schlussel.

— Positionieren Sie die Einheit D derart, daf3
die Drahtfihrungsseele E sich wie in Abbil-
dung 3 befindet und befestigen Sie es mit
den Muttern A und B.

— Montieren Sie die Aluminiumdrahtrolle laut
dem Hinweis:

«Austausch der Drahtrolle».

— Schrauben Sie die Kontaktduse
SchweiBbrenners ab.

— FUhren Sie den AluminiumschweiBdraht im
Schlauchpaket ein und lassen Sie es aus
dem Brenner austreten.

— Schrauben Sie die Kontaktdise, mit Innen-
durchmesser 1 mm ein.

— Schrauben Sie die Gasflasche mit reinem
Argon ein, gemal den Instruktionen:
«AUSTAUSCH DER GASFLASCHE»
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HINWEIS

Wir empfehlen den SchweiBbrenner derart zu
fGhren und zu halten, wie in der Abbildung 2
angegeben.

4.1. ANWEISUNGEN FUR DAS UMTAU-
SCHEN DER GASFLASCHE

Bild. 4

— Wirken Sie auf dem Ring F in Pfeilrichtung
(Bild 4) und ziehen Sie den Gasschlauch G
aus der Schnellkupplung H raus.

— Schrauben Sie die Gasflasche vom Druck-
minderer ab und schrauben Sie die neue
Flasche ein.

— Schieben den Gasschlauch G auf den Nip-
pel H auf.

ACHTUNG

Die neue Flasche nur mit den Handen befesti-
gen, keine Werkzeuge zur Hilfe nehmen.

Priafen Sie ab und zu die Abnitzung der Dich-
tung M und, wenn es notwendig ist, tauschen
Sie sie aus. Mit dem Gerat wird eine Ersat-
zdichtung geliefert.

WICHTIGER HINWEIS

Die Gasflaschen durfen nicht nachgefullt wer-
den.

5.0. ERLAUTERUNGEN ZUM AUSTAU-
SCHEN DER DRAHTROLLE

— Schalten Sie das Gerat aus mit dem Schal-
ter (20) in Position OFF.

— Nehmen Sie das Gehause aus Kunststoff
(5) ab.

— Schneiden Sie an der Kontaktdise (31) den
uberstehenden Draht ab.

— Entlasten Sie die Feder und heben Sie die
Drahtandruckeinheit (9).

— Bringen Sie die neue Drahtrolle auf den
Aufnehmer.

— Nehmen Sie den gerade gebogenen Drah-

"~ tanfang und fihren sie es in die Drahtein-
gangsbohrung ein, schieben Sie den Draht
weiter Uber die Welle des Motors bis in die
Drahtfihrungsseele far ca. 50 - 60 cm hi-
nein.

— Ziehen Sie die Gasdise ab (32).

— Schrauben Sie die Drahtdise ab (31).

— Jetzt kénnen Sie die Drahtandruckeinheit
(9) auf den Draht anlegen und die Andruck-
feder festigen. Beachten sie bitte, daB der
SchweiBdraht sich genau in der Rille der
Antriebswelle befindet.

— Vor der Inbetriebnahme vergewissern Sie
sich, daB der Draht so angebracht wurde
wie in Bild 5 gezeigt wird.

— Stellen Sie den Wahischalter (19) auf MIN.

— Stellen Sie den Netzschalter (20) auf ON.

— Strecken Sie das Schlauchpaket so gerade
wie moglich.




ACHTUNG

Niemals die SchweiBpistole in Gesichtsnahe
halten. Verletzungsgefahr durch schnell austre-
tenden Schwei3draht.

— Betatigen Sie den Brennerschalter so lan-
ge, bis der Schwei3draht aus dem Brenner-
hals rauskommt.

— Falls die Spiralfeder (38) herauskommen
sollte, schieben Sie sie wieder ein.

— Schrauben Sie die Kontaktdise wieder ein
(31).

— Stecken Sie wieder die Gasduse auf (32).

— Montieren Sie das Gehause aus Kunststoff
(5) wieder.

Die Maschine ist wieder schweiBbereit.

6.0. INSTANDHALTUNG UND WICHTIGE
HINWEISE ‘

— Achtung! Vor jeglichem. Eingriff in die Ma-
schine Netzstecker ziehen.

— Niemals die SchweiBpistole in Gesichtsna-
he bringen um das Heraustreten des
SchweiBdrahtes oder des Gases zu prifen.

— Nach dem Gebrauch schalten Sie Ihr Gerat
aus. Sie vermeiden unnotigen Energiever-
brauch.

— Falls das Gas nicht oder nur schlecht he-
rausstromt, empfehlen wir Ihnen die Gasfla-
sche ab und wieder einzuschrauben.

— SchlieBen Sie das Gas nach jedem Maschi-
nengebrauch.

— Das SchweiBgerat ist mit einem thermi-
schen Schutzschalter versehen. Sollte es
wegen Uberlastung ansprechen, so warten
Sie bitte einige Minuten, nach Abkihlung
schaltet sich die Maschine selbsttatig ein.

— Verlangerungskabel nur mit ausreichendem
Querschnitt verwenden.

— Schneiden Sie den SchweiBdraht nur mit
einem geeigneten Seitenschneider.

— Halten Sie die Gasdise frei von
SchweiBspritzern und sonstigen Verunreini-
gungen.

— Prifen Sie, daB die Gasaustrittsbohrungen
immer frei sind.

— Prifen Sie, ob die Drahtdiise nicht versch-
lissen ist. Notigenfalls austauschen.

— Reinigen Sie ab und zu mit trockener Pres-
sluft die Drahtfirungsseele (34).

— Vermeiden Sie, daB die SchweiBpistole als
Hammer miBbraucht wird und halten Sie
sie immer sauber. -

— Uberprifen Sie ab und zu die Gas und
Stromverbindungen.

. HINWEIS

Dieses SchweiBgerat ist auch mit Industriegas-
flaschen zu betreiben, mit Hilfe des Verbin-
dungsstickes, das als Zubehor geliefert wer-
den kann.
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