BEDIENUNGSANLEITUNG FUR SCHUTZGAS-SCHWEISSGERATE

ALLGEMEINES

Diese Bedienungsanleitung soll den Benutzer tiber die richtige Anwendung
des Schutzgas-SchweiBgerat informieren.,

Dieses von Ihnen erworbene SchweiBgerat wurde so konstruiert, daB es
praktisch und einfach zu benutzen ist.

Sie kdnnen damit weiche Stahle, rostfreie Stahle und Aluminium schweiBen.

ZUSAMMENBAU UND INBETRIEBNAHME
Bauen Sie entsprechend Bild 1 das Schweigerat zusammen.
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Bild 1

Heben Sie das bewegliche Seitenteil (5) ab und entnehmen Sie dem Ge-
rat das Schlauchpaket mit SchweiBbrenner (49) und den SchweiBschild.
Verbinden Sie den Zentralstecker des Schlauchpaketes mit dem entspre-
chenden Gegenstlck an der Vorderseite (3) des SchweiBgerates.
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Fadeln Sie entsprechend Bild 2 den SchweiBdraht in die Drahtvorschu-
beinheit (11) und das Schlauchpaket folgendermaBen ein:

— Schneiden Sie das Drahtende mit einer scharfen Zange ab.

— Losen Sie die DrahtanpreBeinheit (D) und schieben Sie den SchweiB-
draht durch die 6ffnung (A) Gber die Drahtvorschubrolle (B) mindestens
20 cm. in das FUhrungsrohr (C).

— Befestigen Sie wieder die DrahtanpreBeinheit (D). Achten Sie darauf,
daB der SchweiBdraht sich in der Rille der Drahtvorschubrolle befindet.
— Achten Sie immer darauf, daB der Drahtdurchmesser mit dem Rillen-
durchmesser der Drahtvorschubrolle und dem Loch der Stromdise Uber-
einstimmt.

— Bauen Sie den SchweiBschild entsprechend Bild 3 zusammen.

1) Spritzevschutrglas
2) Augenschutzglas

Bild 3

— Verbinden Sie den Gasschlauch auf der Ruckseite des Gerates mit dem
Druckminderer auf der Gasflasche.

— KONTROLLIEREN SIE, OB DIE NETZSPANNUNG MIT DER NENN-
SPANNUNG DES GERATES UBEREINSTIMMT.

— Beim Drehstromgeréaten besteht die Moglichkeit, die Nennspannung des
Geréates entsprechend Bild 4 zu &ndern.

Um den Klemmblock zur Spannungsénderung zu erreichen, muB der ver-
schraubte Gehausedeckel entfernt werden.

Achtung: Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie das Geréat 6ffnen und
die Nennspannung andern.

SchlieBen Sie das Gerat nur an Steckdosen mit einer guten Schutzleiter-
verbindung an.

Bild 4
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Stellen Sie das Geréat nur an Stellen mit ausreichender Beluftung auf, und
vermeiden Sie Verschmutzung durch Metall- und Lackstaube.

DAS GERAT IST SCHWEISSBEREIT!

— Verbinden Sie die Massezange (38) mit dem Werkstlick.

— Schalten Sie den Leuchtschalter (51) ein (ON).

— Ziehen Sie die konische Gasduse (45) ab, indem Sie sie gleichzeitig im
Uhrzeigersinn drehen.

— Schrauben Sie die Stromduse (44) ab.

— Drucken Sie den Brennerschalter solange, bis der SchweiBdraht etwa
5 bis 10 cm aus dem SchweiBbrenner (49) herausragt.

ACHTUNG: HALTEN SIE NIEMALS DEN SCHWEISSBRENNER IN GE-
SICHTSNAHE, WENN DER SCHWEISSDRAHT HERAUSKOMMT.

— Schrauben Sie das Stromdiise wieder an und achten Sie darauf, daB
der Lochdurchmesser mit dem Drahtdurchmesser (berreinstimmt.

— Schieben Sie die GasdUse wieder auf, indem Sie sie im Uhrzeigersinn
drehen.

— Drehen Sie das Ventil der Gasflasche auf und stellen den Druckminde-
rer auf ca. 10 Ltr./Min. DurchfluBmenge ein.

SCHWEISSEN VOM WEICHEM STAHL

Fur das SchweiBen von weichem Stahl kénnen Sie 75% Argon + 25%
CO2 oder 100% CO2 verwenden.

— Stellen Sie den Drehknopf (50) auf «dauernd», und stellen Sie den
SchweiBstrom mit dem Knebelschalter (12) ein.

— Halten Sie den SchweiBbrenner an die SchweiBstelle und driicken Sie
den Brennerschalter.

— Regulieren Sie mit dem Potentiometer die Drahtvorschubgeschwindig-
keit solange ein, bis ein anhaltendes und gleichméaBiges SchweiBgerausch
entsteht.

Bei zu hoher Geschwindigkeit stoBt der Draht auf das Werkstiick und drickt
den Brenner ruckartig zurtck. Ist die Geschwindigkeit zu langsam, bilden
sich kleine Metalltropfen am Drahtende, oder der Lichtbogen erlischt.
Den richtigen SchweiBwinkel des Brenners zeigt Bild 5.

PUNKTSCHWEISSEN (HEFTSCHWEISSEN)

Far das PunktschweiBen missen Sie die entsprechende Gasdise verwen-
den. Drlcken Sie den Brenner fest genug auf, damit die Bleche eine gute
Verbindung bekommen.

Stellen Sie den Drehknopf auf «SPOT TIME», und wéhlen Sie mit dem glei-
chen Drehknopf die PunktschweiBzeit. ’

ACHTUNG: Die Bleche mussen sauber sein!

SCHWEISSEN VOM EDELSTAHL

Das Gerat muB wie fur das SchweiBen von weichem Stahl-jedoch mit fol-
genden Anderungen-vorbereitet werden:

— Der SchweiBdraht muB in seiner Zusammensetzung mit dem zu schwei-
Benden Edelstahl Gbereinstimmen.

— Das Schutzgas muB aus 75% ARGON+25% CO2 oder 98%
ARGON + 2% Q2 bestehen. (Empfohlenes Gasgemisch).

Den Schweiwinkel des Brenners und die SchweiBrichtung stellt Bild 5 dar.

Bild 5

SCHWEISSEN VOM ALUMINIUM

Fir das SchweiBen vom Aluminium benétigen Sie:

1. 100% ARGON als Schutzgas.

2. Zusatzdraht, dessen Zusammensetzung dem zu schweiBenden Grund-
material entspricht:

— zum SchweiBen von ALUMAN Draht mit 3 +=5% Silizium;

— zum SchweiBen von ANTICORODAL Draht mit 3 = 5% Silizium:;

— zum Schweifien von PERALUMAN Draht mit 5% Magnesium;

— zum Schweifien von ERGAL Draht mit 5% Magnesium.

3. Ein Schlauchpaket, das fur das SchweiBen von Aluminium geeignet ist.
Wenn Sie nur ein Schlauchpaket fir Stahldrahte haben, miissen Sie es fol-
gendermaBen andern:

a) Das Schlauchpaket soll nicht langer als 3 m sein.

b) Losen Sie die Haltemutter (48) der Fuhrungsspirale, die Gasdlse (45)
und die Stromdise (44), und ziehen Sie dann die Fuhrungsspriale (46)
heraus.

¢) Schieben Sie nun die Teflonseele fur Aluminium so in das Schlauchpa-
ket, daB sie auf beiden Seiten herausragt.

d) Schrauben Sie die StromdUse wieder in den Brenner. Die Teflonseele
muB an der Stromduse fest anliegen.

e) Schieben Sie auf das freie Ende der Teflonseele den Haltenippel und
den O-Ring. Schrauben Sie den Nippel mit der Haltemutter fest, aber nicht
zu fest.

f) Stecken Sie das Messingrohrchen auf die Teflonseele. SchlieBen Sie das
Schlauchpaket an den ZentralanschluB an, nachdem Sie das Eisenréhr-
chen dort entfernt haben.

g) Schneiden Sie die Teflonseele moglichst nah an der Drahtvorschubraol-
le schrag ab.

VORBEREITUNG DES SCHWEISSGERATES

Benutzen Sie eine Drahtvorschubrolle mit einem Rillendurchmesser, der
etwas groBer ist als der Drahtdurchmesser. (z.B. Drahtdurchmesser 1 mm.,
Rillendurchmesser 1,2 mm.).

— Stellen Sie den AnpreBdruck der Drahtvorschubrolle so ein, daB der
Drahtvorschub gerade gewahrleistet ist. Wenn Sie den Draht am Ende des
Brenners festhalten, muB die Drahtvorschubrolle Gber den Draht hinweg-
gleiten, ohne daB er sich aufwickelt oder bricht.

— Verbinden Sie die Massezange mit dem Werkstick.

— Achten Sie darauf, daB das Werkstlck gut gereinigt und nicht oxidiert ist.
— Berlhren Sie die SchweiBstelle leicht mit der SchweiBdrahtspitze und
dricken Sie den Schalter des SchweiBbrenners.

SICHERHEITSHINWEISE

— Halten Sie das Schlauchpaket moglichst gerade.

— Achten Sie darauf, daB der GasdurchfluB etwa 10-12 Ltr/Min. betragt.
In schwach belUfteten Rdumen reichen etwa 6-8 Ltr/Min.

— Beginnen Sie nicht wieder zu schweien mit einem zu groBen Metall-
tropfen am Drahtende.

— Falls Sie in der Nahe des Drahtvarschubmotors Aluminiumabrieb fest-
stellen, kontrollieren Sie, ob sich Grate an der Drahtvorschubeinheit gebil-
det haben. Entfernen Sie sie gegebenenfalls.

— Benutzen Sie nur SchweiBdréhte bester Qualitit.

AUSWECHSELUNG DER DRAHTROLLE

— Schalten Sie das Gerat aus. Schalter (51) auf OFF.

— Nehmen Sie den nicht verschraubten Gehausedeckel ab.

— Schneiden Sie an der Stromdise den Uberstehenden Draht mit einer
scharfen Zange ab.

— Losen Sie die DrahtanpreBeinheit.

— Drehen Sie den Drahtrolle gegen den Uhrzeigersinn, bis das Drahten-
de erscheint.

— Befestigen Sie das Drahtende im seitlichen Loch der Spule.

— Losen Sie den Halteknopf (6), entfernen Sie den Halter (8), und wech-
seln Sie die Drahtrolle.

Es kénnen sowohl Spulen mit 200 mm (5 kg) als auch Spulen mit 300 mm
(15 kg) Durchmesser verwendet werden.

— Bringen Sie den Halter (8) an die passende Stelle, und befestigen Sie
die Spule wieder mit dem Halteknopf (6).

WARTUNG

Achtung: Ziehen Sie vor allen Wartungsarbeiten innerhalb des Geréates
den Netzstecker.

— Reinigen Sie in regelmaBigen Abstanden das Innere des Gerates.
Blasen Sie dazu das Geréat mit trockener Luft aus.

— Reinigen Sie in regelmaBigen Abstanden die Rillen der Drahtvorschu-
brolle, ohne dabei scharfe Gegensténde zu benutzen, (Feilen, Schleifschei-
ben). Bei Montage der Drahtvorschubrolle muB die Rille sich in gleicher
Linie mit dem SchweiBdraht befinden und dem Drahtdurchmesser entspre-
chen.

— Halten Sie das Innere der Gasdiise immer sauber, um Metallbriicken
durch Schwei3spritzen zwischen Strom- und Gasdiise zu vermeiden.
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— Ersetzen Sie die Stromduse, wenn das Loch ausgeweitet ist.

— Die Flhrungsspirale des Schlauchpaketes sollte von Zeit zu Zeit mit fett-

I6bsenden Mitteln gereinigt werden.

— Vermeiden Sie unbedingt Schlage und StéBe auf den ShweiBbrenner.

BETRIEBSSTORUNGEN

Stérungen Fehlerursache Fehlerbeseitigung
1) Fehlen einer Phase Netzleitung und/oder
Begrenzte die Kontakte des Fern-
Stromabgabe schalters kontrollieren
Netzsicherung ist aus- | Sicherung auswech-
gefallen seln
Am Klemmblock ist die | Nach Anweisung am
falsche Netzspannung | Klemmblock die An-
eingestellt schlisse korrigieren
Diode des Gleichrich- | Gleichrichter austaus-
ters ist defekt chen
Anschllisse der | Anschllsse festziehen
Brenner- oder Masse-
leitung sind locker
Umschalter far Schwei- | Umschalter austaus-
Bstrdme hat schlechte | chen
Kontakte.
Leitung  zwischen | Kontakte des Umschal-
Transformator und Um- | ters lésen, Leitungen
schalter ist unterbro- | sauber abisolieren und
chen wieder korrekt an-
schlieBen.
2) Falsch eingestellte | Den erforderlichen
Zu starke SchweiBparameter. SchweiBstrom an den

Schlackenbildung

Umschaltern und pas-
sende Vorschubge-
schwindigkeit am Po-
tentiometer einstellen

UnregelméBiger Draht-
vorschub.

Siehe Abs. 4). Falscher
Lochdurchmesser der
Stromdise

Verringerte Stromab-
gabe

Siehe Abs. 1)

Unzureichender Mas-
sekontakt.

Kontakt der Masse-
klemme kontrollieren

3)

Kein oder unregel-
méaBiger Drahtvor-
schub

Rille der Vorschubrolle
zu groB

Vorschubrolle austaus-
chen

Fuhrungsspirale ver-
stopfte

Fuhrungsspirale her-
ausziehen und saubern

AnpreBrolle des Draht-
vorschubs zu locker

AnpreBrolle fester an-
ziehen

Drahtrolle zu fest ange-
schraubt

Kupplung lockern

Stromduse verstopft

StromdUse austaus-
chen

4)

SchweiBdraht
blockiert und ver-
haspelt sich zwi-
schen Vorschu-
brolle und Draht-
fuhrung

Die Stromduse hat fal-
schen Lochdurch-
messer

Stromdise austaus-
chen

Rille der Vorschubrolle
falsch ausgerichtet

Rille ausrichten

Flhrungsspirale ver-
stopft.

Fahrungsspirale her-
ausziehen und saubern

5)
Porose
Schweinahte

Zu wenig Schutzgas

Gasdurchsatz erhéhen

Werkstlicke zu sehr
korrodiert

Mit einer Drahtburste
die SchweiBkanten der
Werkstlcke saubern

Gasduse verstopft

Gasdlse abziehen,
saubern oder austaus-
chen. Kontrollieren, ob
Gasaustrittséffnungen
nicht verstopft sind

Luftansaugung an Ga-
sanschlussen

Anschliisse der Schldu-
che prufen

Achtung Das SchweiBgerét ist mit einem Schutzthermostat versehen, der
im Uberlastfall anspricht.
Nach einer kurzen Abkuhlpause schaltet das Gerat sich selbsttatig wieder

ein.
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