BETRIEBSANLEITUNGEN FUR DREIPHASIGE
GLEICHSTROMSCHWEISSMASCHINE

ALLGEMEINE BEMERKUNGEN

Dieses Handbuch dient dem Personal, das fur
die Installation, den Gebrauch und die Wartung
der Schweissmaschine zustandig ist. Bei Emp-
fang der Schweissmaschine und bevor sie ange-
schaltet wird, sollen der Anhangerhalter (N. 49-
50) und das Drahtrollengeh&ause (N. 1) mittels der
zweckmaéssigen Schrauben montiert werden.

Der Flaschenhalter soll herausgezogen werden

der Montagezeichnung gemass aufgestellt und

mittels der dazu bestimmten Schrauben mon-
tiert werden.
Bitte beachten Sie zwei Grundvorschriften:

1) Uberpriifen Sie, dass kein Teil gebrochen oder
beschadigt ist. (Jede Beschwerde sollte bei dem
Verkéaufer eingereicht werden).

2) Lesen Sie bitte sorgfaltig alle Gebrauchsan-
weisungen bevor Sie die Schweissmaschine in
Betrieb setzen.

BESCHREIBUNG

Mit dieser Gleichstrom-Schweissmaschine kén-
nen sowohl Nirodrahte als auch Aludrahte und
Rorchendréhte verwendet werden und das
Schweissverfahren wird mittels CO,, Argon oder
Gasgemische geschiitzt. Wenn der Netzschalter
auf Stufe 1 oder auf Stufe 2 eingestellt wird,
setzt sich der Ventilator in Betrieb und der
Steuertransformator wird mit Strom versorgt.
Erst wenn auf dem Knopf des Brennergriffes ge-
drickt wird, werden der Hauptransformator und
zugleich die Schweisskiemmen mit Strom ver-
sorgt.

Die Schweissmaschine ist mit D/C Voltmeter
und Amperemeter versehen, um die Leerlauf-
spannung, die Lichtbogenspannung und der
Schweisstrom gleichzeitig zu Gberpriifen.

Auf der Ruckseite sind der Flaschenhalter und
die Flaschenlagerung aufgestellt. Da die beiden
Geréate teleskopisch sind, wird die Flaschenbe-
forderung ermdglicht, auch wenn die Schweis-
smaschine mit der Kiuhlungseinheit ausgestat-
tet wird.

VORSICHTSMASSNAMEN

Bevor alle Verbindungen, Ersetzungen oder Re-
paraturen durchgefihrt worden sind, ist es not-
wendig sich zu vergewissern, dass die Schweis-
smaschine nicht angeschaltet ist.

AUFSTELLUNG .

Flr ein gutes Funktionieren der Schweissma-
schine ist eine korrekte Aufstellung empfehlen-
swert.

Der innere Ventilator ist dazu bestimmt, um die

verschiedenen Teile der Schweissmaschine auf
einer gemessenen Temperatur zu halten; deswe-
gen soll diese Liftung weder vorne noch hinten
behindert werden.

Wir empfehlen daher die Schweissmaschine im
Abstand von mindestens 50 cm von der Wand zu
halten. sl

Man sollte zuséatzlich das Schleifpulver nicht di-
rekt in die Schweissmaschine hineinfallen las-
sen, um die Isolierungen der elektrischen Teilen
nicht zu beschadigen.

Ausserdem ist es bemerkenswert, dass der auf
der oberen Seite der Schweissmaschine mon-
tierte Anhanger eine 5 mt lange Reichweite hat.

ANSCHLUSSE

Diese Gleichstrom-Schweissmaschine ist eine
dreiphasige Einheit und deshalb soll an einer
dreiphasigen Netzleitung mit Masseschluss an-
geschaltet werden.

PRIMARE ANSCHLUSSE

Die Schweissmaschine verfiigt tiber ein dreipoli-
ges Netzkabel und liber ein Massekabel.
Uberpriifen Sie, dass die Netzspannung mit der
Nominalspannung der Schweissmaschine (ibe-
reinstimmt. Wéahrend des Schweissverfahrens
soll die Netzspannung nicht unter 10% der No-
minalspannung sinken.

SEKUNDARE ANSCHLUSSE

Die Schweissmaschine ist fir eine umgekehrte
Polaritat geplannt worden (+ auf dem Brenner).
Die Massenklemme soll an der auf der Vorder-
seite der Schweissmaschine aufgestellten
Steckverbindung (Abbildung 1) angeschlossen
werden. Die Steckverbindungen sind insgesamt
3 und die Wahl einer dieser Steckverbindungen
ist von der gewlinschten Schweissverfahren ab-
hangig. Stufe A enge und tiefe Schweissnaht
(geringste Impedenz). Stufe C breite und oberfla-
chige Schweissnaht (héchste iImpedenz). Mit der
Stufe C ist das Bespritzen am geringsten und
das Schweissbad ist warmer.

Achtung: eine hohe Impedenz kann ein unregel-
massiges Schweissverfahren bewirken.

VERBINDUNGEN ZWISCHEN STROMQUELLE
UND ANHANGER

Die Schweissmaschine besteht aus zwei wesen-

tlichen Teilen: Die Stromquelle und der Anhan-
ger, die mittels eines 3 mt langen Verlangerung-
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skabel verbindet werden sollen. Wenn man die
Stromquelle rickwarts und rechts beobachtet,
ist Folgendes zu sehen: zehnpoliger Stecker (D),

_ eine Steckverbindung (E) und zwei einphasige

Steckdosen 220 V, 150 VA fir die Verbindung mit
einer eventuellen Kihlungseinheit und dem CO,
Vorwarmer (F).

Achtung: Verbinden Sie bitte nicht andere Werk-
zeuge als die Obengenannten.

Auf der Ruckseite des Anhangers sind die zehn-
polige Steckdose (G) und die einpolige Steckdo-
se (H) fur die Leistungsklemme aufgestellt.

Die zwei Steckverbinder, die fur die Verbindung
mit der Stromquelle und mit dem Anhanger vor-
bereitet sind, haben nur eine Zwangsverbin-
dung, damit die Verbindungsfehler vermieden
werden kdnnen.

N.B.: Wenn die Steckverbinder angeschlossen
worden sind, schliessen Sie die Hemmvorrich-
tungen, die auf den Steckern befestigt sind.

Auf der Ruckseite des Anhangers befindet sich
auch die Gaseinfuhrvorrichtung, die mit dem
kdrzesten Schlauch des Verlangerungskabels
verbindet werden soll.

Achtung: diese Verbindungen sollen erst dann
hergestellt werden, wenn die Schweissmaschine
ausgeschaltet ist.

Bei der Installation der Schweissmaschine soll
der gelbe/griine Leiter unentbehrlich mit einem
sicheren Erdschluss verbunden werden.

INSTALLATION

" Nacher alle obengenannten Uberpriifungen (hie-

runten Kkurz zusammengefasst) durchgefihrt
worden sind:

1) Uberprifen Sie, dass die Netzspannung mit |

der Nominalspannung udbereinstimmt;

2) Setzen Sie die Steckverbindungen des Verlan-
gerungskabel ein;

3) Montieren Sie den Draht des gewilnschten
Durchmessers auf den Anh&nger und stellen Sie
den Druck der Zugentlastung korrekt ein;

4) Verbinden Sie das Massekabel mit der Steck-

dose (auf der Vorderseite der Maschine), die gee-

gnet fur
(A,B,C);

5) Schliessen Sie die Schweissmaschine an der
Netzleitung an; :

6) Drehen Sie die Gaszufuhr auf;

die gewunschte Schweissung ist

7) Stellen Sie den Kommutator auf Stufe 1 (mini-
mum) oder auf stufe 2 (maximum) ein;

8) Driicken Sie auf den Knopf des Brennergriffes.
Das Voltmeter wird eine bestimmte Spannung
zeigen. Um diese Spannung richtig einzustellen,
drehen Sie den Knopf (L);

9) Beginnen Sie die Schweissung indem Sie auf
den Knopf (M) dricken (Drahtgeschwindigkeit),
um das gunstigste Ergebnis zu erhalten;

10) Falls die Schweissmaschine mit der Kuih-
lungseinheit versehen ist, fillen Sie den bezlgli-
chen Behalter ausschliesslich mit der Kuhlflds-
sigkeit fir geschlossene Kreislaufe.

ENDE DER SCHWEISSUNG

1) Stellen Sie den Kommutator der Schweissma-
schine () auf 0 ein.

2) Schalten Sie den Stromzufuhrungsschalter
aus.

3) Drehen Sie die Gaszufuhr aus.
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TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

— Einstéllung mittels Knopf (l) von 2 Schweis-
stufungen.

— Elektronische Schweisstrom- und Span'nung-
seinstellung.

— Schnelle Parametereinstellung.

— Gas Vor- und Nachstromung, um das
Schweissverfahren standig zu schitzen.

— Fr jede Art von Schweissdrahten geeignet.
— Zwangsluftung.

— 3 Einstellungsmoglichkeiten fur Impedenz,
die die verschiedenen Eigenschaften des Licht-
bogens nachkommen.

— Drehbare Drahtvorschubeinheit.

— Verlangerungskabel, um dem Anhéanger eine
5 Mt. Lange Reichweite zu ermoglichen.

— Amperemeter und Voltmeter, um die Parame-
ter, die Spannung und den Schweisstrom zu
Uberprufen.

— Box mit den folgenden Funktionen:
— Spannungseinstellung (L). Mittels dieses
Druckknopfes kann man die Schweisspan-
nung beider Bereiche von 0 bis Maximum ein-
stellen.
— Einstellung der Drahtausgangsgeschwin-
digkeit (M). .
— Automatische/Handverwendungsmao-
glichkeit (N). Auf Stellung (MAN) ist die
Schweissmaschine fiur die Handverwendung
bereit. Auf Stellung (AUT) beginnt die
Schweissung erst wenn man nochmals auf
den Brennerknopf drickt.
— Vorrichtung um die Drahtausgangsge-
schwindigkeit (Aludrahte) (O) einzustellen.
Druckknopf flr die Einstellung der Startbe-
schleunigung des Drahtvorschubmotors, um
die Leistung der Aluschweissung zu verbes-
sern. Unter normalen Bedingungen stellen
Sie den Druckknopf auf (FE) ein.
— Voreinstellung fur Fernbedienung.
— Anzugsvezogerungsknopf (P). Druknopf
fur die Aenderung der Drahtlange beim Ende
der Schweissung (Stik-out).

BEDIENUNGSANLEITUNGEN

Achtung: Vor jeder Inspektion die Schweissma-
schine vom Netz ausschalten. Der Gleichrichter,
die Impedenz, der Transformator, der Ventilator,
der Drahtvorschubmotor sollen regelméssig mit-
tels eines trockenen Luftstrahles gereinigt wer-
den, um den Staub und die eventuellen um den
Transformator angehauften Ablagerungen zu
entfernen und um die Luftung und die Isolierun-

gen der Schweissmaschine leistungsfahig zu
halten.. - _
Der Zeitabstand dieser Reinigung héangt von
dem Raum ab, wo die Schweissmaschine aufge-
stellt ist.

Hinweis: Die Schweissdise soll immer sauber
sein.

WUNSCHZUBEHORE

Kidhlungseinheit, um gekuhlte Schlauchpakete
verwenden zu kénnen.

Ausgleicher fur 3/4 Mt. lange Schlauchpakete
mit Einstellungsvorrichtung der Zugkraft. Er
kann auf dem Anhanger montiert werden.

Die K(_]h'lungseinheit besteht aus:
Q) Behalter
R) Pumpe

-S) Verzehrer

T) Wasserverbindungen

Die Kuhlungseinheit wird direkt mit der Ricksei-
te der Schweissmaschine verbunden.

Der Ventilator in der Stromquelle kiihlt die zirku-
lierende FlUssigkeit. Es ist empfehlenswert aus-
schliesslich Kuhlflissigkeit flr geschlossene
Kreislaufe hinzufliigen.




