PLASMA

(Art. 356) per il taglio al plasma di metalli, rappresenta

I'evoluzione verso I'alto del 6060/T: lo spessore raccomandato,
per la migliore qualita di taglio € 22 mm, ma la macchina pud arivare a
30 mm, con caratteristiche di taglio inferion; Io spessore di separazione &
35 mm
Lalto fattore di servizio continuo (82A@100%, spessore di taglio racco-
mandato 20mm) e discontinuo (90A@60%, spessore di taglio racco-
mandato 22mm) e lI'accresciuta velocita di taglio (vedasi pag. 13) ren-
dono il PLASMA SOUND PC040/T idecle per applicazioni produttive in
automatico, cosi come per produzioni manuali di media importanza
- Rilevamento autornatico della presenza di fase (sia in accensione che
durante il funzionamento), che evita il danneggiamento della macchina
in caso di mancanza accidentale della fase stessa
- Funzionamento ad arco pilota, che permette di operare anche su met-
alli verniciati o rivestiti
- Funzione "Post-gas”, che, raffreddando la torcia dopo lo spegnimento
dellarco, riduce lo stress del componenti e prolunga la vita dei consum-
abili
- Concezione a ponte intero, che, consentendo tensioni a vuoto pit
basse, permette di oftenere un assorbimento di potenza dalla linea con-
tinuo
- Sisterna di controlio A.D.C., che consente una regolazione piu precisa e
veloce della comente di taglio.
- Programma di gestione dei parametri di taglio su memoria flash,
aggiornabile dall'operatore
- Elevata compatibilita eleftrornagnetica, secondo EN50199, che perme-
e I'utilizzo del generatore in vicinanza di apparecchiature elettroniche
(come computer, PLC, ecc).
- Innesco dell'arco in alta tensione con alta frequenza,
che garantisce un‘accensione affidabile dell'arco pilota
- Aftacco centralizzato della torcia con protezione d
sicurezzq, che evita contatti accidentali
con la parte di potenza
- Protezione antiscoppio del guppo
riduttore aria

U Il generatore tifase PLASMA SOUND 9060/T
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MM, The thiee-phase power source PLASMA SOUND 9060/T for

Yely Plasma cutling of metals, representing the upward evolution of
the 6060/T: the recommended thickness for the best cutting

quality is 22 mm, but the machine may go up to 30 mm with slightly infe-

rior cutting quality; the separation thickness is 35 mm.

The high continuous duty cycle (82A@100%, recommended cutting

thickness 20mm) discontinuous (F0A@60%. recommended cutting thick-

ness 22mm) and increased cutfing speed (see page 13), make the PLAS-

MA SOUND PC2060/T ideal for automatic production applications, as well

as for medium-sized manual productions.

- Autoratic detection of phase presence (both upon start-up and during

operation), to avoid damaging the machine in case the phase is acci-

dentally missing

- Pilot arc operating mode, which makes it possible 1o work even on

painted or coated metals.

- "Post-gas” function which, by cooling the torch after arc shut-off, reduces

stress on the components and extends the life-span of consumables

- Full-bridge design which, by allowing lower open-circuit voltages, makes

it possible to achieve continuous power absorption from the line

- AD.C. control systern, which allows more precise and rapid adjustment

of the cutting curent

- Cutting parameter management program on flash memory, upgrade-

able by the operator

- High electromagnetic compatibility, per EN50199, allowing the power

source to be used in the vicinity of electronic equipment (such as com-

puters, PLC, etc.).

- High voltage arc striking with high frequency, to ensure relicble lighting of

the pllot arc

- Central torch adapter with safety protection, to

avoid accidental contact with the power parts

- Explosion-proof protection of the

air reducer unit
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Plasmaschneiden von Metallen ist eine Weiterentwickiung der

6060/T: Die beste Schniftqualitat erhalt man bei einer
Materialstarke von 22 mm, doch kann man - mit geringfUgigen
QualitatseinbuBen - Starken bis zu 30 mm verarbeiten. Die Trennbreite
betiogt 3.5 mm.
Dank der hohen Einschaltdauer - ED 100% bei 82 A und empfohlener
Materialstarke 20 mm; ED 60% bei 90A und empfohlener Materialstarke
22 mm - sowie der erhohten Schnittgeschwindigkeit (s. S. 13) ist die PLAS-
MA SOUND PC9060/T ideal fur die autormatische Produktion und die
manuelle Produktion miftieren Umfangs.
- Die automatische Phasenuberwachung (beim Einschalten und wahrend
des Betriebs) verhindert die Beschadigung des Gerats bei Phasenaustall.
- Die Betriebsart mit Filoflichtbogen ermaoglicht auch die Verarbeitung von
lackierten oder beschichteten Metallen.
- Die Gasnachstromfunktion “Post-gas” kuhit den Brenner nach dem
Ausschalten des Lichtbogens, so dass die Beanspruchung der Bauteile
reduziert und die Standzeit der Verbrauchsteile verdangert wird.
- Die Volibruckentechnologie gestattet niedrigere Leeraufspannungen
und damit eine kontinuieriche Leistungsaufnahme vom Netz.
- Das Steuersystern A.D.C. ermoglicht die prézisere und schnellere
Regulierung des Schneidstroms.
- Die verwaltung der Schneidparameter ist dank eines in einem von
Bediener aktualisierbaren Biitzspeicher residenten Programms méglich.
- Die hohe elekfromagnetische Vertraglichkeit gemas EN50199 erlaubt
den Einsatz der Stromquelle auch in der Nahe elektronischer Gerate (wie
Computer, SPS usw.).
- Die Hochspannungs-/Hochfrequenz-Zundung des Lichtbogens garantiert
die zuverlassige Zindung des Pilotlichtbogens.
- Der zentrale Brenneranschluss mit Sicherheitsschutz verhindert die verse-
hentliche BerGhrung mit dem Leistungsteil.
- Der Luftdruckminderer ist explosionsgeschutzt.

g Die areiphasige Stromauelle PLASMA SOUND 9060/T fur cas

A, generador tifasico PLASMA SOUND 9060/T para el corte
al plasma de metales, representa la evolucion hacia el alto del
6060/T: el espesor recomendado, para la mejor calidad de

corte es de 22 mm, pero la maquina puede llegar a 30 mm, con

caracteristicas de corte inferiores; el espesor de separacion es de 35

mm.

El alto factor de servicio continuo (82A@100%, espesor de corte reco-

mendado 20mm) y discontinuo (F0A@60%, espesor de corte recomen-

dado 22mm) y la aumentada velocidad de corte (véase pag. 13) con-

vierten el PLASMA SOUND PC9060/T en ideal para oplicaciones producti-

vas en automatico, asi como para producciones manuales de media

importancia.

- Deteccion automdatica de la presencia de fase (tanto en encendido

como durante el funcionamiento), que evita el dano a la maquina en

caso de ausencia accidental de la fase misma.

- Funcionamiento de arco piloto, que pemmite actuar también sobre

metales bamizados o revestidos.

- Funcion "Post-gas’, que, enfriando la antorcha después del apagado

del arco, reduce el stress de los componentes y prolonga la vida de los

consumibles

- Concepcion de puente entero, que, permitiendo tensiones en vacio

mas bajas, permite obtener una absorcion de potencia de la linea con-

finua.

- Sistema de control A.D.C.. que consiente una regulacion mas precisa y

rapida de la comiente de corte.

- Programa de gestion de los parametros de corte en memoria flash,

actuable por el operador.

- Elevada compatibilidad electromagnética, segun EN50199, que permi-

te la utiizacion del generador cerca de equipos electionicos (como

operadores, PLC, etc.).

- Self Restart Pilot seleccionable desde el panel, interrumpe reactiva

automdticamente el arco, en caso de corte de redes e rejilas, aumen-

tando la productividad del operador.

- Cebado del arco en dlta tension con alta frecuencia, que garantiza un

encendido fiable del arco piloto.

- Empalme centralizado de la anforcha con proteccion de seguridad,

que evita contactos accidentales con la parte de potencia.

- Proteccion antiexplosion del grupo reductor del aire.

356 - SOUND PC 9060/T

Le generateur ipnase PLASMA SOUND 9060/T pour le
déecoupage au plasma de métaux, représente lévolution vers le
haut du 6060/T: I'épaisseur conseillée pour la meilleure qualité de
découpage est 22 mm, alors que la machine peut aniver jusqu'd 30 mm,
mais avec des caractéristiques de decoupage inférieures ; Iépaisseur de
séparation est 35 mm.
L'élevé facteur de marche continue (82A@ ¥00%, épaisseur de découpa-
ge conseillée 20 mm) et discontinue (0A@60%, épaisseur de découpa-
ge conseiliee 22 mm) et laugmentee vitesse de découpage (voir page
13) rendent PLASMA SOUND PC9060/T idéal pour les applications producti-
ves automatiques, ainsi que pour les productions manuelles de moyenne
importance.
- Relévement automatique de la présence de phase (tant lors de la mise
en marche que pendant le fonctionnement), ce qui évite dendommager
la machine en cas de manque accidentel de la méme phase.
- Fonctionnement avec arc piote, ce qui permet d'opérer également sur
méiaux peints ou enrobés.
- Fonction “Post-gaz”, qui, en refroidissant la torche aprés larét de lare,
reduit le stress des composants et prolonge la durée des consommables.
- Conception @ pont integral qui, en permettant des tensions @ vide
plus basses, permet d'obtenir une absorption de puissance continue de
la ligne.
- Systéme de conirdle AD.C., qui permet un réglage plus précis et plus
rapide du courant de decoupage grace a
- Programme de gestion des paromeétres de découpage sur mémoire
flash, pouvant étre mis & jour par lopérateur.
- Elevée compatibiite électromagnétique, daprés EN50199, ce qui pemet
dutiliser le generateur pres doppareils electroniques (tels que ordinateur,
PLC. efc)
- Self Restart Pilot G sélectionner du panneau, interompt et rétablit automa-
tiqguement farc en cas de decoupage de filets et grillages, tout en aug-
mentant la productivité de lopeérateur.
- Amorcage de larc en haute tension avec haute fréquence, ce qui
garantit un allumage fiable de larc pilote et réduit les brouilages.
- Fixafion centralisee de la torche avec protection de sécurité, ce qui évite
tout contact accidentel avec les pieces de puissance.
- Profection anti-explosion du group de réduction air.

O gerador tifasico PLASMA SOUND 9060/T para core
plasma de metais € uma evolucdo do 6060/T. A espessura
recomendada, para a melhor qualidade de corte, & de 22
mm, Mas a maquina pode chegar a 30 mm (com cortes de caracteris-
ticas inferiores); a espessura de separacdo € de 35 mm.
O alto factor de servigo continuo (82A@100%, espessura de corte reco-
mendado 20mm) e descontinuo (F0A@60%, espessura de core reco-
mendado 22mm) e a maior velocidade de corte (veja pag. 13) fazem
do PLASMA SOUND PC9060/T um gerador ideal para aplicagdes produti-
vas em modo automatico, assim como para producoes manuais de
meédio porte.
- Deteccao automatica da presenca de fase (quer no aranque como
durante o funcionamento), evitando danos @ maquina em caso de
falha acidental da mesma.
- Funcionamento com arco piloto, que permite trabalhar também em
metais pintados ou revestidos.
- FungGo "Pos-gas”, que arefece a tocha apods a extingao do arco,
reduzindo o sfress @ 0 consumo dos componentes, prolongando a dura-
GGo dos mesmos.
- Ponte inteira, pemmitindo tensdes a vazio mais baixas, garantindo uma
absorcao continua de poténcia da linha.
- Sisterna de controlo A.D.C., que permite um gjuste mais exacto e rapi-
do da corrente de corte gracas ao:
- Programa de gestao dos parémetros de corte em memdria flash, que
o utilizador pode actualizar.
- Elevada compatibilidade electromagnética, segundo EN50199, que
pemite a utilizacGo do gerador nas proximidades de aparelhagens
electronicas (como computadores, PLC, etc.).
- Self Restart Pilot, cuja seleccdo é feita a partir do painel, interompe e
restabelece automaticamente o arco em caso de corte de redes e
grelhas, aumentando a produtividade do operador.
- IgnicGo do arco em alta tensGo com alta frequéncia, garantindo um
aranque seguro do arco piloto.
- Adaptador central da tocha com proteccao de seguranga, que evita
contactos acidentais com a parte de poténcia.
- Proteccdo contra explosdo da unidade redutor de ar.
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DESCRIZIONE
DESCRIPTION

Protezionedi sicurezza

Satety guard

Raccordo per torcia

Torch fitting.

Morsetto di massa

Grounding clamp
Regolazione comente di taglio
Cutting current adjustment
Led di blocco

Block LED

Led termostato

Thermostat LED

Led pressione insufficiente

Low pressure LED

Led che sl lumina quando non si deve
tagliare con l'ugello a contatto con il pezzo
Led that lights when the gas nozzle must not be
touching the workplece fo cut

Display corrente di taglio

Cutting current display

Led indicazione di elettrodo esaurito

Worn out electrodewarning led

Interruttore di rete

Main power switch -
Led spia di rete

Main power LED -
Manometio

Pressure gouge

Raccordo aria compressa
Compressed air fitting

Manopola r ione pressione
Pressure regulator knob

Vaschetta raccogli condensa
Water fraop

Cavo di glimentazione

Power cord

356 - SOUND PC 9060/T

BESCHREIBUNG
DESCRIPTION

Schutfzvorrichtung
Protection de sécurité.
AnschiuB fur Brenner
Raccord pour torche
Masseklemme

Borne de masse.

SchweiBstrom-Regulierung
Regloge courant de découpage
LED Sperrung

Voyant darret

LED Thermostat

Voyant thermostat

LED Druck ungenugend

Voyant pression insuffisante

Led, die aufieuchtet, wenn die Duse beim
Schneiden nicht das Werkstuck beruhren darf
Voyant sallumant lorsqu'on ne doit pas découper
avec la buse en confoct avec la piece
Display fur die Anzeige de Schneidstroms
Dispiay courant de découpage
Anzeige-led Elektrode verbraucht

Voyant indiquant électrode épuisée
Netzschalter

interrupleur de réseau

Netzkonfrollompe

Lampes temoins au résequ

Manometer

Manometre

Drukiuftanschiu®

Embout air comprime

Drehknopf 2um Reglen des Drucks

Bouton de réglage pression
Kondenswasserbehalter

Cuve de recuperation des eaux
Elektrische uleitung

Cordon de alimentacion

DESCRIPCION
DESCRIGAO

Proteccion de seguridad.

Proteccao de seguianca

Empaime para antorchao.

Ligacdo para tocha

Bome de mas&.

Alicate de massa

Regulacion coftiente de core
Regulagao corrente de corte

Led de blogqueo

Sinalizador de bloqueio

Led termostoto

Sinalizador termostato

Led presion insuficiente

Sinalizador presséo insuficiente

Led que se ilumina cuando no se debe cortar
con la tobera en contacto con la pieza
Sinalizador que se ilumina quando ndo se deve
cortar com o bico em contacto com a pega
Display coriente de corte

Display corrente de corte

Led indicacion de electrodo agotado
Sinalizador esgotfamento do elécirodo
Interuptor de red

Interrupfor de rede )

Led luces indicadoras de red
Sinalizador iGmpada piloto rede
Manémetro

Manoémelro

Empalme aire comprimido

Ligagdo ar comprimido

Empunadura regulacion presion
Manipulo regulcCéo pressGo

Cubela recoge condensacion i
Deposito de recolha da condensagao
Cable de alimentacion

Cabo ce alimentacao

Diagramma velocita di taglio
Cutting speed scheme

Diagramme de schneidgeschwindigkeil
Diogramme vitesse de decoupe

PLASMA SOUND !
PC 9060/T

Diagrama velocidad de corte
Diagrama velocidade de corfe

e e




CP91 MAR - CP90 DAR

In generale, per ottenere un taglio
penetrante e di qualita, la torcia
deve trasformare la cornente generata dalla
macchina in un getto plasma ad alta densita
di energia, affinche possa fondere efficace-
mente il metallo e garantire una forza suffi-
ciente per rimuovere la parte fusa dalla zona
di taglio, evitando la formazione di bave.
Le torce CP?1 MAR (per utilizzo
manuale) e CP20 DAR (per utilizzo in auto-
matico) rappresentano il necessario comple-
tamento dei generatori plasma Cebora: sia il
generatore che la torcia sono concepiti per
garantire le miglior prestazioni quando
accoppiati, le prestazioni dell'uno dipenden-
do dalle caratteristiche dell'altra
La migliorata geometria del portaugelio ha
consentito di aumentare la velocita di taglio
nell'ordine del 27% (faglio su valori di spessore
raccomandato).
La migliorata geometria del portaugello ha
consentito, inolire, di aumentare
la densita di

0 TORCIA CP91 MAR / CP90 DAR

ener-
gia del getto plas-
maq, concentrando la corente in
una sezione di flusso estremamente ridotia
(5.300 A/lcm?2) ed oftenendo, percio, un taglio
maggiormente penetrante e di qualita.

Il portaugelio (brevettato) € dotato di pro-
tezione allungata inamovibile, come richiesto
dalle norme EN50192, che consente di
eseguire in sicurezza tagli perfetti anche in
rientranze ed angoli, in quanto & garantita la
protezione dal contfatto diretto dall'ugello.

La vita dei particolari consumabili € incremen-
tata dal raffreddamento della torcia, dopo il
termine delle operazioni (Cooling Post-flow)

La torcia &, inoltre, dotata di distanziale a due
punte per tagli con correnti superior a 45A
Entrambi i modelli CP?1 MAR (per utilizzo man-
uale) e CP?0 DAR (per utilizzo in automatico)
sono disponibili anche con connessione da

12 m, oltre alla connessione standard da 6m.

14 ====CEBORA

v Generally, in order to obtain a pene-
trating, quality cut, the torch must
convert the current generated by the
machine into a plasma jet with a high energy
density, so that it can effectively melt the
metal and ensure enough force to remove
the molten part from the cutling areq, avoid-
ing the formation of dross.
The CP90 MAR (for manual use) and CP90
DAR (for automatic use) torches represent the
necessary complement to Cebora plasma
power sources: both the power source and
the torch are designed to ensure top perform-
ance when used together; the performance
of one depends on the characteristics of the
other.
The improved shape of the nozzle holder has
made it possible to increase the cutting
speed by around 27% (cutting on recom-
mended thicknesses).
The improved shape of the nozzle holder has
also made it possible to increase the energy
density of the plasma jet, concentrating the
current within an

.\‘]% CP91 MAR / CP20 DAR TORCH

extremely
limited section of flow
(5,300 A/cm?2), thereby oblaining a
more penetrating, higher-quality cut.
The nozzle holder (patented) is equipped with
a permanent, elongated protection as
required by the standards EN50192, allowing
you to safely make perfect cuts even in
notches and cormers, since it offers guaran-
teed protection against direct contact with
the nozzle.

The life-span of consumable parts is increased
by cooling the torch afterwards (Post-flow
Cooling).

The torch is also equipped with a two-pronged
spacer for cufting with currents greater than
45A.

Both models CP?1 MAR (for manual use) and
CP90 DAR (for automatic use) are also avail-
able with 12-m connections, as well as the
standard é6-m connection

20 manuale) & CP90 DAR (per utilizzo in auto-
matico) sono disponibili anche con connes-
sione da 12 m, oltre alla connessione stan-
dard da ém.

AT

Um einen Schnitt mit guter

Durchdringung und hoher Qualitat zu
erhalten, muss der Brenner im Allgemeinen den
von der Maschine erzeugten Strom in einen
Plasmastrahl mit einer groBen Energiedichte
umwandeln, damit das Metall wirksam
geschmolzen wird und genugend Energie vor-
handen ist, um das geschmolzene Metall aus
dem Schnittbereich zu entfernen, so dass die
Gratbildung vermieden wird
Die Brenner CP?1 MAR (fUr den Handbetrieb)
und CP?0 DAR (fur den Automatikbetrieb) sind
die unverzichtbare Erganzung der Plasma-
Stromquellen von Cebora. Sowohl die
Stromquelle als auch der Brenner sind dafur
konzipiert, bei ihrem gemeinsamen Einsatz
optimale Leistungen zu erbringen: Die
Leistungsfahigkeit des einen ist von den
Eigenschaften des anderen abhangig
Die verbesserte Geometiie des Dusenhalters
ermoglichte die Erhohung der Schnitt-
geschwindigkeit um 27% (beim Schneiden
empfohlener Starken).
Femer konnte dank der verbesserien
Geometiie des Dusen-
halters die Energie-
dichte des Plasma-
strahls erhoht wer-
den, so dass der
Strom auf einen
extrem geringen
Flussquerschnitt
(5.300 A/ecm2)
konzentriert und
somit ein Schnitt
mit verbesserter
Durchdringung

9 BRENNER CP91 MAR / CP90 DAR

und hoher
Qualitat
eneicht wird

Der (patentierte)
Dusenhalter st
mit einem nicht
" abnehmbaren
verlangerten
Schutz entspre-
chend den
Anforderungen
der Norm EN50192
ausgestattet, der die sichere
Ausfuhrung einwandfreier Schnitte auch in
Aussparungen und Ecken ermoglicht, da der
Schutz gegen direktes Beruhren der Duse gar-
antiert ist.
Die Standzeit der Verbrauchsteile wird durch die
Brennerkuhlung nach  Abschluss des
Schneidvorgangs (Cooling Post-flow) erhoht
Der Brenner ist femer mit einem Zweipunki-
Abstandhalter fur Schnitte mit einem
Schneidstrom uber 45A ausgestattet.
Beide Modelle, CP91 MAR (fur den
Handbetrieb) und CP90 DAR (fur den
Automatikbetrieb) sind, auBer mit dem 6ém-
Standard-Anschlusskabel, auch mit einem
12m-Anschlusskabel lieferbar.




En général, pour obtenir un découpa-

ge penetrant et de qualité, la torche
doit transformer le courant génére par la
machine dans un jet plasma & haute densité
dénergie de fagon & fondre efficacement le
metal et garantir une force suffisante & enle-
ver la partie fondue de la zone de déecoupa-
ge tout en evitant la formation de bavures.
La torche CP?1 MAR (pour emploi manuel) et
CP?0 DAR (pour emploi automatique) repré-
sentent le complément nécessaire des géné-
rateurs plasma Cebora : tant le générateur
que la torche sont congus pour garantir les
meilleures performances lorsque utilises
ensemble, les performances de l'un dépen-
dant des caractéristiques de l'autre.
La geometiie ameliorée du porte-buse a per-
mis d'augmenter la vitesse de découpage de
27% (découpages sur valeurs d'épaisseur
conseillees).

{
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0 TORCHE CP91 MAR / CP90 DAR

La geometiie ameliorée du
porte-buse a également
permis daugmenter la den-
sité d'énergie du jet plasma
en concenfrant le courant
dans une section de flux
extrémement réduite
(5.300 A/icm2) et obte-
nant donc un découpa-
ge beaucoup plus pene-
frant et de qualite.
Le porte-buse
(brevete) est

dote de protection allon-
gée inamovible, comme
demande par les normes
EN50192, ce qui permet
d'executer en toute sécurité
des decoupages parfaits
méme dans les renfonce-
ments et les angles, car la
protection du contact direct
de la buse est garantie.

Lo durée des consormma- -

bles est accrue par le refroi- {

dissement de la torche | 3
apres la fin des opérations
(Cooling Post-flow).

La torche est également =
dotée d'entretoise G deux ja
pointes pour découpages
avec courants superieurs
45A.

Les deux modeéles CP?0
MAR (pour emploi manuel)
et CP90 DAR (pour emploi
automatique) sont disponi-
bles aussi bien avec liaison
de 12 m gqu'avec ligison
standard de 6 m.
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A, ANTORCHA CP91 MAR / CP90 DAR
En general, para obtener un corte
penetrante y de calidad, la antorcha

debe transformar la coniente generada por la

maaquina en un choro de plasma de alta
densidad y energia, para que pueda fundir
eficazmente el metal y garantizar una fuerza
suficiente para eliminar la parte fundida de la
zona de corte, evitando la formacion de
rebabas.

La antorcha CP91 MAR (para utilizacion

manual) y CP20 DAR (para utilizacion en auto-

matico) representan el necesario perfeccio-
namiento de los generadores plasma

Cebora: tanto el generador como la anfor-

cha se han concebido para garantizar las

mejores prestaciones cuando acopladas, las
prestaciones de una, dependen de las
caractersticas de la ofra.

La mejorada geometria del portatobera ha

consenfido aumentar la velocidad de corte

en el orden del 27% (corte en los valores de
espesor recomendado).

La mejorada geometria del portatobera ha

consentido, ademas, aumentar la densidad

de energia del choro de plasma, concen-
tfrando la coriente en una secciéon de flujo

extremadamente reducido (5.300 A/lcm2) y

obteniendo, por tanto, un corte mayormente

penetrante y de calidad.

El portatobera (patentado) esta dotado de

profeccion alargada inamovible, como

requerido por las normas ENS50192, que con-
siente ejecutar en seguridad cortes perfectos
también en muescas y angulos, en cuanto
esta garantizada la proteccion del contacto
directo desde la tobera.

La vida de las piezas con-

sumibles se incrementa

con el enfriamiento de la
antorcha, una vez aca-
badas las operaciones

(Cooling Post-flow).

La antorcha estd, ademas, dotada de dis-

tancial de dos puntas para cortes con

correntes superiores a 45A.

Ambos modelos CP20 MAR (para utilizacion

manual) y CP90 DAR (para utilizacién en auto-

matico) se encuentran también con conexio-
nes de 12 m, ademas de la conexion estan-
dar de ém.

Normalmente para obter um corte

penetrante e de qualidade, a tocha
deve transformar a corente gerada pela
maquina num jacto plasma de alta densida-
de de energia, para que possa fundir eficaz-
mente o0 metake garantir uma forca suficien-
te para remover a parte fundida da zona de
corte, evitando a fomagao de rebarbas.
A tocha CP?21 MAR (para uso modo manual)
e CP?0 DAR (para uso modo em automatico)
representam o necessario complemento dos
geradores plasma Cebora: ambos, gerador e
tochaq, foram concebidos para garantir as
melhores prestagoes. Quando acoplados; as
prestacoes de um dependem das caracteris-
ticas do outro.
A melhorada geometiia do bocal permitiu
aumentar a velocidade de corte na ordem
de 27% (corte nos valores de espessura reco-
mendados).
A melhorada geometria do bocal permitiu,
ainda, aumentar a densidade de energia do
jacto plasma, concentrando a comrente
numa seccao de fluxo extrenamente reduzi-
da (5.300 Acm2), obtendo, em virtude disto,
um corte mais penetrante e de qualidade.
O bocal (patenteado) € dotado de protec-
¢do alongada nao removivel, de acordo
com as normas EN50192, permitindo efectuar
cortes perfeitos e seguros em cavidades e
angulos, sem que o bocal enfre em contacto
directo.
A duragao dos componentes que se Consu-
mam aumenta devide ao arefecimento da
focha apos o termino das operagoes (cooling
Post-flow).
Alem disso, a tocha € dotada de distancia-
dor de duas pontas para cortes com comnen-
tes superiores a 45 A.
Ambos 0s modelos CPSOMAR (para uso
modo manual) & CP90 DAR (para uso modo
automatico) além de disponiveis com cone-
x@o padr@o de 6 m., estGo fambéem disponi-
veis com conexao de 12 m.

@ TOCHA CP91 MAR / CP90 DAR

POS. ART. BREeLide) S BESCHREIBUNG DESCRIPCION
DESCRIPTION DESCRIPTION DESCRICAO

1 1368 | Elefrodo lungo . Lange Elektrode Eléctrodo largo.
Confezione da 5 pezzi Packung mit 5 Stk. Confeccion de 5 piezas
Long electrode. Electrode iongue. Electrodo Jogo
Pac with 5 pcs. Confection de 5 piéces Confeccdao de 5 pegas

2 1510 | Diffusore. Conf. da 2 pezzi Diffusor.Packung mit 2 Stk Difusor. Conf. de 2 piezas
Swirl ring. Package with 2 pes. | Diffuseur. Conf. de 2 pléces | Difusor. Conl. de 2 pegas

3 1847 | ugello lungo @ 1 mm, Lange Duse @ 1 mm Toberalarga @ 1 mm.
Confezione. da 10 pezzi Packung mit 10 Stk Confeccion de 10 piezas
@ 1mm nozzie. Buse longue @ 1 mm. Bico longo @ 1 mm.
Packoge with 10 pcs. Confecion. de 10 pieces Confecggo de 10 pegas

3 1848 | Ugello lungo @ 1,2 mm, Longe Duse @ 1,2 mm. Tobera larga @ 1,2 mm.
Confezione. da 10 pezzi Packung mit 10 Stk. Confeccion de 10 piezas
@ 1.2 mm long nozzie. Buse longue @ 1,3 mm Bico longo @ 1,2 mm.
Pockoge with 10 pcs. Confecion. de 10 pieces Confecgao de 10 pecas

3 1849 | Ugello lungo @ 1,3 mm. Longe Duse @ 1,3 mm. Tobera larga @ 1,3 mm.
Confezione. da 10 pezzi Packung mit 10 Stk Confeccion de 10 piezos
@ 1,3 mm long nozzie. Buse longue @ 1.3 mm Bico longo @ 1,3 mm,
Package with 10 pcs. ) Confecion. de 10 pieces Confecgao de 10 pegas

4 1907 | Portaugello coon profezione Dusenhalter mit Schutz Porte-tobera con proteccion
Nozzie holder with profection | Porfe-buse avec prolection | Bocal com profecgao

5 1404 | Distonzicle a due punte. Distanzstuck mit 2 Spifzen Dsstanciodor a dos puntas.
Confezione. da 3 pezzi Packung mit 3 Stk. Confeccion de 3 piezos
Spacing bush with 2 points. | Entrefoise 0 deux pointes Distanciodor de duas pontas.
Packoge with 3 pes. Confecion. de 3 pieces Conleccdo de 3 pecas

6 1358 | Compo per torcia manuale Handbrennerkorper Cuerpo antorcha manual
Body for hand torche Corp de torche manuelie Corpo para focha manual

' 1348 | Corpo per torcia diritta Maschinen brennerkorper Cuerpo antorcha derecha
Body for profie machine Corp de torche droife Corpo para tocha direita
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CP91 MAR - CP90 DAR

Il porta ugello (brevettato) e dotato
0 di protezione allungata inamovibile

(come richiesto dalla norma EN
501192) per l'utilizzo di ugelli ed elettrodi lun-
ghi (breveliati). Questo consente di eseguire,
in sicurezza, tagli perfelti anche in rientranze
ed angoli in quanto e garantita la protezione
dal contatto diretto con l'ugello.

‘\1!',‘ The nozzle holder (palented) is equip-
G': ped with a non-removable extended
prolection (as required by the stan-
dard EN 501192) for use with long nozzles and
electrodes (patented). This makes it possible to
safely perform perfect cuts, even in nofches
and corners, since the user is protected
against direct conlacl wilh the nozzle.

Der (patentierte) Dusenhalter verfugt
g uber einen nicht abnehmbaren ver-

langerten Schufz (gemaB Norm EN
501192) fur den Gebrauch von langen Dusen
und Elektroden (patentiert). Dies erlaubt die
sichere Ausfuhrung von perfekien Schnitten
auch in Vertiefungen und Ecken, da der
Schutz gegen direkles Beruhren der Duse
garantiert ist.

Le porte-buse (brevete) est dote de
‘) protection allongée inamovible

(comme demande par la norme EN
501192) pour l'emploi de buses et d'électro-
des longues (brevelees). Cela permet d'exe-
cuter en foute sécurité des decoupages par-
faits méme dans les renfoncements el les
angles puisque la protection du contact
direct avec la buse esl garantie.

4. E' porta tobera (patentado) esta
dotado de proleccion alargada ina-
movible (como requiere la norma EN

501192) para la utilizacion de toberas y elec-
frodos largos (patentados). Esto permite reali-
zar, sin riesgos, cortes perfectos incluso en
muescas y angulos, ya que esta garantizada
la proteccion del contacto directo con la
tobera.

O bocal (patenteado) possui uma
proteccac alongada inamovivel

(como exigido na norma EN 501192)
para uso de bicos e electrodos longos
(patenteados). Isto permile efectluar, em
seguranca, cortes perfeitos’ também em
cavidades e angulos assegurando proteccdo
contra o contacto directo com o bico.
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Marchio registrato che festimonia I'originalitd Cebora

A registered trademark that is still further proof of Cebora's originality.
Eingetragenes Markenzeichen, das die Originalitat von CEBORA belegt
Margue registree temoignant de l'originalité Cebora

Marca registrada que testimonia la originalidad Cebora.

Marca registada que comprova a originalidade Cebora

355 - 356 PLASMA SOUND

====CEBORA17



PLASMA

ACCESSORI- ACCESSIRIES

ART. 153

ART. 163 ART. 1207 ART. 1208
|
|
i
ART. DESCRIZIONE BESCHREIBUNG DESCRIPCION
DESCRIPTION DESCRIPTION DESCRICAO 296:°1-986 || 366
153 | Camello compasso per art, 163 wagen beweglich zur Art. 163 Cano compas para art. 163 [
Wheeled torch holder for ort. 163 Choariot compas pour ort. 163 Colfré compasso para arl. 163 X X
163 Kit compasso per torcia monuale Keisschneide - Set Kit compas para antorcha manual
Wheeled compasses for hand torch Kit compas pour torche manuelle. Kit compasso para tocha manual X X
1207 Torcia diritta Cebora CP 40 DAR CEBORA CP 40 DAR Maschinenbrenner- | Antorcha derecha CEBORA CP 40 DAR |
4m. attacco fisso. Schiauchpaket, kpl. mit FestanschiuB, de 4 mt, conexion fija. |
CEBORA CP 40 DAR torch for profile 6 mlang X
machine with direct connection Torche droife CEBORA CP 40 DAR Tocha direita CEBORA CP 40 DAR
4dmiong (3 11.) de 4 melres. Attoche fixe 4 m. Aggptador fixo
1208 Torcia manuole Cebora CP 40 MAR CEBORA CP 40 MAR Hondbrenner- Antorcha manual CEBORA CP 40 MAR
4dm. attacco fisso. Schiauchpaket, kpl. mit Festanschiul, de 4 mt, conexion fija.
6 m lang X
CEBORA CP 40 MAR hand torch with Torche manuelle CEBORA CP 40 MAR Tocha manual CEBORA CP 40 MAR
cenfral adaptor. 4m long (3 ft.) de 4 melres. Attache fixe 4 m. Adaptador fixo. |
1214 Torcia manuale CEBORA CP 91 MAR, CEBORA CP 91 MAR handbrenner- Antorcha manual CEBORA CP 91 MAR, |
mt. 6, altacco rapido. Schiouchpaket, kpl. mit de 6 mt, cédnexion 1Gpida |
ZentiglanschiuB. 6 m lang | X X
CEBORA CP 91 MAR hand forch with- Torche manuelle CEBORA CP 91 MAR Tocha manual CEBORA CP 91 MAR, 6 |
ceniral adaptor. 6 m. long [18 1t.) de 6 melres. Attache rapide. m. Adaptador ropido
1214.20 Torcia manuale CEBORA CP 91 MAR, CEBORA CP 91 MAR handbrenner- Antorcha manual CEBORA CP 91 MAR,
mt. 12, attacco ropido. Schiauchpaket, kpl. mit de 12 mt, conexion rapida
ZentralanschiuB, 12 m lang | X X
CEBORA CP 91 MAR hand torch with- Torche manuelie CEBORA CP 91 MAR Tocha monual CEBORA CP 91 MAR, 12
central odoptor. 12 m. long (36 1t.) de 12 meélres. Attache rapide m. Adapitador rgpido. |
|
|
1218 Torcia dirtta CEBORA CP 90 DAR, mt. 6, | CEBORA CP 90 DAR Maschinenbrenner- | Antorcha derecha CEBORA CP 90 DAR, |
aftacco rapido. Schiauchpaket, kpl. mit de & mi, cénexion iGpida |
CEBORA CP 90 DAR torch for profile ZentralanschiuB, 6 m lang X | X
machine withceniral adaplor. 6 m. Torche droite CEBORA CP 90 MAR de 6 | Tocha direita CEBORA CP 90 DAR. 6 m.
long (18 1.} meélres. Allache rapide. Adaptador rapido.
1218.20 Torcia manuale CEBQRA CP 90 DAR, CEBORA CP 920 DAR Maschinenrenner- Antorcha derecha CEBORA CP 90 DAR,
mt. 12, attacco ropido Schiauchpaket, kpl. mit de 12 mt, cénexion répida
CEBORA CP 90 DAR torch for profile ZentrglanschiuB, 12 m lang X X
machine withceniral adapior. | Torche droife CEBORA CP 90 DAR de Tocha direita CEBORA CP 90 DAR, 12 ‘
12 m. long (36 ft.) 12 rmétres. Aftache rapice m. Adapiador rapido. ‘
|
1432 Canello per frasporto generatore | Wagen fur den Transport der Carro para el fransporte del generador. ‘
Stomaquelie ‘ X X | X
Power source cort | Chariot pour transport genérateur Cofré para Iransporte gerador. J ‘
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