BEDIENUNGSANLEITUNG FUR WIG-SCHWEISSMASCHINE

WICHTIG!

VOB INSTALLATION, GEBRAUCH DDER WARTLNG
DERMASCHINE DIESE ANLEITUNG UND INSBESONDE -
HE ME SICHERHEITSYORSCHRIFTEN ALUFMERKSAM
DURCHLESEN, BE| UNKEARHEITEN WENDEN SIE BICH
BITTE AN IHREN FACHHANDLER

1 SICHERHEITSVORSCHRIFTEN FUR DEN
GEBRAUCH DER SCHWEISSMASCHINE

1.1 EINFUHRUNG

Alle Personen, die l0r Gebrauch, Reparaturbzw Kantrolle
tiasar Masching zustandigsing, missen die nachiolganden
Sieherheits- und Bedisnungshinweise aufmerksam
durchlesen.

DIE SICHERHEIT HANGT VON IHNEN AB!

Befolgen Sie-daher die Sleherhsitsvorschrfien und. die
betraffanden Hinwealse.

Sie haban die Pilicht. sich selbstund die anderen vor den
Gefahren bel der Schweillarbeit zu schiitzen

Ber Bedienor ist Ir cie migene -Sicharmeall und. Hir die
Sicharhet der Parsonen im Arbeitsbersich verantwortich
Er muld daher samilche Sicharh=itsvarschriftan kennen
und eintialien.

DER GESUNDE MENSCHENVERSTAND IST IMMER
UMNE UBERALL ENTSCHEIDEMDY|

1.2  ALLGEMEINE VORSICHTSMASSNAHMEN

1.2.1 Feuergefahr

* Faueegataly infeige van Funken und
heien Schiacken odar glihenden Teilan
varrnelden
= Inunmittelbarar MNake des Schweil®
bereiches missan stels gegigneis Feuerdaschmitral
VOrREncen sen
* Entllammizares eder brennbares WMaternal avs dem
BonweiBoersch entlernen (mindesiens 10 Meter Abstand),
* AnBrennstolt-cdarSchmigrmittelbehattom. avch antesren;
diirffen keine Schweiflarbeiten durchgefuha werdan
* Geschweite Teile abkohlen lassan, bevor sle berihrl
acer mi hrennbaren baw, entflarmmbaran Staffan in
Berihrung gebracht warden
= Telle, deren Hahlraume entftammbare Stolle enthalten,
diifer picht geschweai® werden
= i Réumen mit hochkonzentisden Brennstoffdampisn,
Gas oder aatilammbarem Pulver diofen keine Sebweii-
arbeiten durchgetiihd werden
* Eine albe Swunde nach Arbersende den Schweitbereich
kontralizrean, um evanlycile Brandhards auszuschlioRen.
* Kene entifammbaren Gagenstande wie Feusrzeugs odar
Streichhdtizar in der Tasche mitsich fuhren

1.2.2  Verbrennungsgefahr

* Am gesamlan Korpar feverhamimentla Klaidung tragen
L die-Haut vor Verbrannungsn durch die UY-Sirahlen des
Lichtbogens, durch Funken oder Metallschiackan zu
achlitzon.

* Schweiflschutzkleidung und Handschuhe, Kopibedeskung
und hohe Schuhe mif Zehenschutz tragen. Den Hamidkragen
und die Taschenklappen zukndpfen und Hosen ohne

Autsehlan tragen, wm das Eindrdpgen  yon Funken and
Siéhlacken zu verhindern

* Schutzmaske mi Sohutzgias an der Aulenssite und
Filterglas ander Innenseita tragen, Dies st beim SchweiBen
und Schneden (bzw. Entgraten) UNBEDINGT norwendig
win die Augen vor den Strahben des Lichibogens wund ver
Metallzgplitter zu schilzen Beschidigtes oder flackines
Schulrglas avstauschen,

» Ol oder Fattverschrutzta Kigidung vermeiden. Sie kannle
sich durch die Funken entziinden

* Gl hende Metailleila, wieElghtrodinteds und Werkstucke
stets mit Handschihen handhaban

* Befindet sich kein Krankenhaus in der Nahe, sollten zur
solarigen Behandlung von Augenvetletzungen ung
Hautverbrenaungen wahrend jeder Arbeitzschicht eine
gesignete Ausrdstung for die erste Hilte und eine
entsprachand susgebiidete Person verigbarsen

-+ BaiArbeiten Uberkopf oder aufengem Raum Ohranschutz

tragen Wenn andere Uber |hnen arbellen. tagen Sle stels
ainfr Sehutzhsim

» SchweiBer sollten keine entflammbaren Pllegemlittel wie
Haarsprays verwerndan

1.2.3 Dampfe

I Baim Schweillen entstehan gesundheitsschid-

liche Dampfe und Metalistaub, deshalb:

® irgul beldfteten Raumen arbelten

* Ten Kept nicht \n die avtsteigenden Dampfen
Tralten
* |n geschiossenan Raumen gesignete Absaugyornchtungers
einsetzen (Absaugung maghchst ven Lnien)
= Bed unzureichender Belultung zugelassene Alemschulz-
gerite vapvenden
* Werksthcke mil halogenhaltigen Losemillel- oew
Entfetiungsmittalrickstinden, welcha gchidiche Dample
eiZeugen, vorherreinigen: Bestimmtechitrhaltice Lasemittel
kannten sich beim SchweiBan durch die. Sirahlen des
Lichtbogens rersetzen und Phosgengas bilden
* Feins Metdale schweilBen die Bler Graphit, Kadmiom
Zink, Chrom, Quecksiibar oder Berylliom enthatien bew
damit baschichtet sind, wann Sie nicht (iber in geeignetes
Atemschutzgerat verigen
= Dot Lichtbogen erzeugt Czan BEin langere) Aufenthall in
Réamen mit hohem Ozongehalt kann Kopfsehmerzen
Heizungen von Mase, Hals und Augen sowle Blulwallung
Lnd'Schmerzen |n dar Brus! varufsachien
WICHTIG: KEINEN SAUERSTOFF FUR DIEBELUFTUNG
VEFWENDEN
* Gasveriuste m kleinen Haumen vermeiden. Grofiere
Gasmengern konnen zu emner gelahriichen Veranderung der
Bauerstoffkenzaniration tahren. In kiginen Raumen dirten
keme Gasflaschen aufgastellt werden
= Wasith Losemiltelddmpfe mit dam Schutzgas vermischen
kdnnten oderwo die Strahlen des Lichtbooens mitin der Luft
aufgeldstem T oder Perchigrathylen in Berdhrung kommen
konnten, DARF NICHT GESCHWEISST WERDEN

1.2.4 Explosionsgetahr

. * Kinne SchwaiFarballan (bar sdar indar MNaho vion
Druckbehaltern ausiihean,

* In Raumen, deren Lult exploswe FPulver, (Gase
oder Dampie enthalt, dart nicht geschweBt werden




Fird e WG-SchweiBung wird bardieser Maschine ARG ON
als Schulzgas emgeseizt Daner st grolite Vorsichi
anzuwenden und amar

Ay GASFLASCHERN

« Die Bezeichnupg die Nummer oder andere Kennael-
chnungen sui den Gasflaschen didden in keinem Fall
veranden werden, Dies (5] gesetzwidng und gefahilicl

» Koine Gasfiaschen vervenden. deren Inhalt nicht dewdlich
bereichnet ist

* ey Gasachlauch darinichl unmitlelar an dig Gasflasche
angeschiossenwerden songern nur(bereinen Druckreglar,
* Druckoeautschiagie Gasllaschen sind nach den
amschlagigan Yorschoften zu handhaben und zu
gebrachen,

« RKeine undichen oder Beschadigien Gasllaschen
varwentdean

* Keing Gasliasehen verwenden, die mcht ardnungsgemars
bafestigt smnd

* Gasflaschan dildan mur mit angebractiter Vantilschutz-
kappe Fansporlier] wesden,

* Gastlaschannichtarm Venill ader am Varschiud bzw_ unter
Einzatz von Ketten. Seden oder Magreten anbisben

» Yarsuchen S memals. das Gas in den Flaschen zu
VEFTISGNER

* Gastlaschen darfen nicht nachaefulll werden

* Das Gasllaschemanti nie mil £ oder mit Fett schmiieran
* Kenen slekirischen kontakt zwischen Gasflasche uni
Lichtbogen herstellen.

*UbarmaRige Hitge. Funken, hiele Sehlackanodar Flamnien
an der Gasflasehe varmeiden.

¢ Das Venlil der Gasflazche niehl autbrechen

* Vearsuchan Sie nicht, klemmende Ventile mit Hammer
Schinsse! pder andaran Werkzeugen zu iosen

B) DRUCKREGLER

* Druckregler stetsnemwandireiem Zustand halten, Delekte
[Fruckragier kanhnten Schaden oder Unfaile verursachen;
DOrucxragler dirfan nur von Fachpersanal repanart werdan,
* DrockreglerausschlieRbich fur das Gas verweanden, (i das
sig-ausigefedt sind

* keine undichien baw, beschadiglen Biuckregler verwendan.
= Dnuckregher nig mit Fatl odar O serimieren

C) SCHLALUCHE

* Beschadigte Schiduchae auswechsaln,

* Die Schiauche gespannt halten. Knickstellen vemmeidan,
» Dieuberschussige Schlauchlange bundsin und auBerhalb
des Arbetsbereiches unterbrningen. um eine eveniuelle
Beschadigung zu vermeden

* The Gasflaschermansehidsse dirfen aul keingn Fall
abgedndert bzw, yvertauscht wertden

1.2.5 Strahlenschutz

Cve Uy-Sirablen des Lichtbogens konnten Augen-
A urd Haulschaden varursachen. Deshalb

» Geeignets. Schutzkleidung und Schutzmasken
ragen.
s oine Kontakilinsen! lragen!! g starke Hitra dés
lichibogens konme eine VerschweiBung der Lmsenmit der
Hormbawl hervermaten:
* Schutzmaskenglaser mindestens nach DIN 10,
& \/eranlassen Siedie Personan, die sioh im SchweilRberaich

aufhalten, einen Schulz 2u lragen

Merke: Der Lichtbogen kann blenden bzw. die Augen
schadigen. Bis au! 15 m Abstand hesteht Gelahr. Die
Augen nie ungeschiitzt auf den Lichtbogen richten!

* Den Arbeilsplatz so einrichten, dai Rellaction und Durchianl
der UV-Strahlen verminden wird Schwarze Wande unil
Cberflachen fir ens geringe Reflection, Schutzschirme
aderVarhdnge zur Minderung des UV-StrahiendUrehlasses
* Beschadigle oder zerbrochens Schutzmaskengldser
auswechsein.

1.2.6 Elektrischer Schlag
Enelekinscher Schlag kanntcdlche Foigen naben
Gnmdsatzlich is) emn alektnscher Schlag mmmer
lenensgefanrlich
= Kene spannungluhrenden Telle berahren
& Durchisaleranda Handschuhe ynd Kisidung fir die Isoiation
vom Werkstlck und von der Erde sorgen
* Kleidung (Handschuhe, Schuhe, Kopthedeskurg, Kigider)
und Kdrper stels trocker halliem,
* Nicht in lsuchter adel nasser Umgebung arbelten
» Schwailmasching so aufstellen, dal sie nichl ins Wassa
falen kann:
# [Dias Warkstuck nicht berthren bew ingen Handen halten
* Wird inoemem gefdhdichem Bereich bzw in dessen
unmittelbarer Ndhe gearbeitel, sind alle moghchen
Vorsichitsmalnahmen zu treffen
* Wird auch nur ain leichter elektrischer Schlag
wahrgenommen, die Schweslarbei solfor unterbrechen
Die’ Masching ersl nagh Ermitllung und Behebiing der
Storung wesder, verwanden.
* Das Nalrkabel hauly kentrolllersn,
* DenMNetrstecker zighen, bevor Sio Reparaturen am Kabel
durchiuhren Dzw, dig Masching: 8ffnen.
* Chia Mascrunedarf nurmil angebrachter Sehutzabidack g
eingesetzt werden
* Delekle Maschinenlele siets darch Onginal-Ersatziels
ersatzen,
* Die Sicherneilzeinrichitungen der Maschine diifan aut
Keinen Fall aberbriiokt werdean
= Dz Einspeisung muls mit enisprechaender Erdung viarseben
sein.
= Arbrelstisch und Werkstuck musssyentsprechant georded
2ain,
= Wailtungsaibeiten dirten hur von Fachpersdnal
durchgelibn werden, das die Gefaliten der notwendigen
Betnebsspannungen kennt.

1.2.7 Herzschrittmacher

Die durch dig'hohen Stromwene entstehendan Magnettelder
konnten die Funktion der Herzschrittmacher beainllussan
Tragar von lehenswichtigen siskironizschen Gerdlen
(Herzschritimachar) soliten den Arzt batragan, ob sie sigh
bei LichtbogenschweiR- Schreid: Putz: imd Punkisohweii-
arbeiten in der Nahe der Maschinen aufhalten gurfen.

1.2.8 Gerausch
Der Larmpegel dieser SchweiBmaschinen lieg
A imnerhaib 80 dB. Bewn Schwalllen m WIG

Vedabren mil Wechzalstrom konnen Gerausche

entstehen, die dieses Limil uberschrelten Der Benulzer
muBdaherdie gesetziich varmesahenen Malinahmentreffen




2 ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

2.1 TECHNISCHE ANGABEM

Cieses In WECHSELRICHTERTEGHNIK, kansiriierta
Schweigerat erzeugt konstanien Gleichstram: zum
Schweifien mit umhdlilen Elektvodsn (ausgenommesn
Zellulpsedlaktiroden) sowte im WIG-Varfahren mil
Kortaktzundung und mil Hochireguenzziindung.

2.2 ERLAUTERUNG DER TECHNISCHEN DATEN
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IEC 374 1| Die SéhweiBmaschine st gemial diesen
ENEB0GT4 1 inarmalonalen Vorschriftan gebait

Mr Serennummear: bet Riickiragen izt digsa Nummers
stels-anrugaben,

Draiphasan-Transformatar Gleichrichier

Abstiegskennlinie

T MMA Fur ScrwealBung et umnullen Elekiroden

_,""‘ geeignet

HE TG Fur WIG-SehwsilBung gesignet

L3 SekundédrLeerdaufspannung

X Einschalldauer. Die Einschalldauer antspricht
dem Prozentsatz van 10 Minuter, in dem die
sohwallimaschine ohne Uberdwizung bei einer
bestimmten Stromstarke arbaiten kanm

e .. . SchwelEstrom

Ll Sekundédrspannung bel SelmwelEstrom |y

LH Versgrgungsnannspannung

4-50/60Hz Dreiphasenversorgung 50 adar &0 Hz

[ MiA.  Stromauinahms berentsprachendam Schweiid-
stram |, bei SchwaeiBung mit umhdliten Elekitoden.
Strarmaulnahime bet entsprechendem Schwel-
strom . bei WIG-Scnwsiliung,

Schulzart des Gehauses

Schutzart 3alszwene Zahl bedeutet dall digses
Gerdl zur Arbent ber Regen im Fralen gesignet
it

5] Zur Arbeit in Raumen mit erfohter Sefanr gesiprst
ANMERKUNG: Die Schwedimasching il lemes fil din At m
Raumen mit Luftvenunreinigungagrad 3 {sisbe [EC 884} aissgelegt,

h TG

I?-23

23 BESCHREIBUNG DER SCHUTZEINRICHTUNGEN

2.3, Warmeschutz
Disses Gerdl Ist durch einen Thermostaten geschitat
Wird der Thermostat ausgeldsl, wird ke Strom  imehr

arzaugr, der Luttar ault gdoch weiter Dhs Ansprachen des
Thampstaten wird durch dis Loeudhitdioda (H) angezeigt

2.3.2 Stérungsschulz

Cie Anzege deos Starungaschutzes srolgt durch dis
Lashidiode (G)) e dees versehadens” Farban aulweaisen
Kann:

- Grin ber storungsfresm Batmeb
Grange:  bel Auttreten siner Furktionsstoming der
Steuerplating
- Rl 1) bl Uberstron in den aider Stearrwaniierr

die mit den MOSFETS m Reiha. geschaltst sind
21 wennder Mikroprozessor icht dig korrekiter
Schritte entsprechend dar Verarbellungs-
vorsehnft ausfunn

dybal chermilfigem Absinkan =y Versaor-
gungsspannLmng

3 INSTALLATION
3.1 AUFSTELLUNG

[he Schweilmasching aus der Varpackung nehmen und in
ainemgut heliiffeten, méglichststaubireien Baumgufstellen
Aul anbishinderten Luftenial und LiMauslal an den
Kinlschlitzen achten

ACHTUNG: MANGE|MAFTE BELUFTUNG fuhr zu
Ueérhitzung und kann das Garal Beschadigen

* indastens 200 mm Frafralm umdiz Magschine vorsehan
* Keme Filteran den Luftelplaliciinungen anbringen

Fal Emsatz von Filervorochiungen verfalll der

Garantieanapuch

3.2 INBETRIEBNAHME

Zie Installation dar Maschine muld von Fachpersonal
vorgenommen warden. e Anschitsse sind: gemal der
getendan  Bestimmungen und umer Emmhaltung de
Wnfallverhitungsyorschrften (CEL26-10 - CENELEC HD
A2 almeutihran,

3.3 BESCHREIBUNG DES SCHWEISSGERATES




“

A} Betriebsarten-Wahlschalter.

1 Dieser Wahischalter 15t zusammen .mj: oD, STORUNG ABHILFE
il \Wahischaiter X je nach A der durchzilihi- T [T TR ‘ T
anden Arbent antsprechend den foigenden |V ;I““:ir 3"1_‘. ‘_““ aul | Kurdendignsf serstandigen
Angaben einzustellen: Gl MKrapiozaEsor

1) MMA Schweilurg afer umbudllten Elaktrodan mit ,ﬂéﬂrne | -
Ausnanme von Zellulosselekiroden. Berdieser  |002 | Hardware Diockisr | Ausschaken, nach 15 sek
Einstellung s1 nur der Drabknapt C© 2ur wigdsr ginschallan Falls die
Hegulietung des Schweflstrams freigegeben Stirung nochmals alfntt

2) | WIG-Schweifiung im DAUERVERFAHREN mif { | Kurdengianst varstandigen
Kontaktzindung: T3 Strommmpdise an den Kondensatoren KGnntan be-

3 | I WIG-SehwelBung im PULSVERFAHREN mit Koncensalosan Dlaiben rents getlager: usd gas Garal

= = s AUs- LR wiesdel engeackaton
Kontakiziindung Weroen sein. bevor sch digse

4) N & WIG-Schweaiiung Im PULSVERFAHRBREN mit entladan konnien. 15 sel war
Hochspannungs-! Hochirequenzzundung ien und wisder sinschalien

) — |5 WIG-Schweiflung int DAUERVERFAHBEN mit  [oo4  Stomimpulse kommen | Es xoame ein Kurzeenluf 2m
Heochspannungs-' Hochirequenzzundung an den Kendansateren aleehnchier aderan den

B) TEST [ese Einstellung dient zur Durchfihrung von an, obwoh' diese oerats | Leistungskangensaioen
Tesls an dem Gerat |m Falle evenlusher allgsladen sein muflien vorhégen. Geratmehtein--
Reparatiiran schaten und Kunderdmens

&) Drehknopi zur Einstellung der Stromanstiegszeit veErstandian

(010 sek) (Slape-Up).

LN - Fehigrim Sosichar g2z - Einsshatten im Leerauf
) Drehknopf zur Einstellung von Haupt- bzw. Spitzen- e

! Mikroprozessons versughin Fals der Fanler
schweiBistrom. . ) Wwirder nutritt gen W undendgne
D) Drehknopf zur Einstellung der Stromabfallzeit (010 verstinidizen
sek) (Slope-Down) e : e
E} Potentiometer “Gasnachilufl” R07. | Swnrg am Stromflrk: Enschalian _!_m |_eeraut
Dok Stelll die Gasnachllufzéit nach Beendigung des versuchen .F'“'.:‘ Ger Fanlgs
F}d.\_Eaf".wmﬁvnrr;ﬂnges ein, Einstelibersich von ' min (1.3 wiesar auitrit den Kundendiens!
- sek bis max. 20 sek. | | — _j.".":"l standigen,
1 Anschiufl [Ur Fernsteuerung 008, | Stérung m Esnschalisn :m Loeriao!
E Betatigunpsharech oer varsuchan Fads der Fahiat
G} Leuchtdiode Storungsschutz Relas der wiegarautri asn Kundengens:
Wersorgungsolating vErstEnmIgen
I.| 008 | Kurzschluf am Auggang | Eirsshalen m Lesrlsuf
H) Leuchidiode Thermostat i der Zingung T \eersiahin Bans dor Fehis

Leuchtet, wenn dar Badizner die tur die Maschines

| tens wigdar aultnit den kurdendlens!
| zulassige Einschaltdaver oder Takidauar uberschral-

wirERAndige

= tet. Gleichzetig wird dle Stromabgabe unterbrochen. e T T
& Himwens: In diasemZustand kihit der Lufter weiterhin WG, (et 'SE " Buicbean TFF i e ;|:,-_r-_|~.
den Stromerzeugear Test™ Der Testzyklis Eil.‘:-’u"QEEC'.‘IL-‘[I biockien |
| Leuchtdiode Fernsteuerung -'J%:u:r hut Iﬂfﬁ.. uuwr: uat.-"*.i-a hr.:“:-.'u_ae:.“*.ﬂr‘. wanlen
Leuchiat, wenn dar AnschluBstecker der Fernsteue- Kiirgendenstpersonal dfidd Arber; weitarislngn

VCTOENCITTEN Werden

rung eingestecki 15t
Ll Leuchidiode out

Die Lenchidiode: mulB aufleuchben (gron), wenn die Taste Nj Plus-Ausgangsklemme (+)

fir WIG-Schwaifung gedricd oder der Lichtbogen  2ur - () AnschluB filr WIG-SchweiBbrennerknop! oder

Schweiffung mit Elekiroden (MMA) gezindet wird, Kuhleinheit (siche 362

W) Display o
1) Zeigt stels den am Orenknopt C engesieliten f:,:" q:-\n, Dig Drahte des Schweilbrennerknonfes sind
Stromwer! an, \ g andiePms Aund C anzuschliefen

2) Zeigh eine blinkende Codenurmmer. an, dia-sich

aus dre) Zittern und drei Punkten zusammenserzt. Pl Anschlufl (14" Gasgewinde)

Die der ELﬂgl_:}EB|H[er| Codanumnyer entsprechenden Higr wird i) [E;r'_l!'_i-EE:f'lhﬂJElI'ErE‘_'iW|F'Sﬂh'ﬂ'l.:"{jb.r'r-.’”r"lﬁ"fﬂ
angeschlessen

) Minus-Ausgangsklemme (-).

Hi  Drehknopf zut Einstelling des SchweiBstarstrams
Creser Stromwerl 1st stets-ein anteiliger Wert des am
Crebknop! © amngesteliien Stromes.

aufgetretenan Stérungsfélle und gesigneten
GegenmaBnahmen sind der nachstehenden Tabelle
zu sninghmen  Wichiiger Hinweis: min  auller: bes
Codenummers 310 hat der Stérungsschutz das Gerat
abgeschaltet




5) Drehknopf zur Einstellung des Pausezeit- bzw.
Basisslroms,

Lier diesan Knopl wird der Pausezaidstrom ginge-
siglll. wenn das Gerat tor WIG-SchweiBung fm
BAUEAVERFAHREMN wingerichtel ist. bzw. der
Basisstrom, wenn das Gerd! 0 WIG-SchwetBung im
PULSVEBFAHREN aingenchiet ist

T) Drehknopt zur Einsiellung der Spilzenstromzelt

bzw. Heftschweifizeit.

Liber dissen Keopl wird die Spilzenstomzeit zwischen
1 Milisekunde und 31 Sekunde aingestath, wenn
das Gerat for WIG-Schwailiung im PULSVER-
FAMRBREMN singerichtel iat, bew: die Heltschwelzel
ryischen 2 Milllsskundsn und 2 Sekunden, wenn das
Gerat far WIG-HEFTSCHWEISSUNG eingenchis
153

Ly Prehknopt zur Einstellung der Basisstromzeil.
Liher digsen Knopt wird die Basisstramzeat 2wischen
1 Milisekunde und 31 Sekunde angestellt, wenn
das Gerdt fur WIG-SchweiBung im PULSVEFAHREN
emganchilet sl

V) Leuchtdiode SchweiBstartstrom,
Diese Lewchidiode zeigt an, dal das Schweil3geral
don am Dabknopl R pingestetiten Strorm aboll baw
Zur Abgabe digses Slroms bierel st

W Leuchidiode maximaler Schweilstrom.
Diese lLeuchidiode zeigh an, dall das Schweilgeral
den am Drehknopt € eingesteliten Strom abadl baw
2ur Abgabe dieses Simoms beral st

®) Programm-Wahlschalter.

Dhesar Wahlschalter ist zusammen mit
Wahlschalter A |e nach  Arl  des
turchzuflibrendan Arbell enmsprachend den
inlgenden Angaben ainzustellen:

1) l,..‘! MAMNUELLE 'WIG-Heflschweilung Ber diesen
Einstellung drickt der Bedienar den
SchweiBbrennerknopt, der Lighttogen wird
gezundet und edischl automatiseh nach @ne
am Drakknopt T ragulierbaren £eit 2wischan 3
Millisekunden und 3 Sskundan Der Lichlbogen
arlischl vor der vargewahlten Zet. wenn der
Bediener den Knoof osladt In jedem Fall i
nach Beendigung eines: Schweaifpunktes: und
vior der Austihrumg des nachsten Punktes dei
Brannersnop! jewsils losgelassen und arnal
gedruckt werden Der Stromwert st dber den
Orehknont © einzusiellen

2) ES WIG-Schweillung mit Stromeinstellung Ober
Fulschaiter.

Dar FuBschater st mit swer Kebeln versehen
Das erste Kabsl st an den Stecker F
anzuschhalien: Das andera, mil dem Schld

wll, gekennzelchners Kabmel a8t n den
-2 e

Arischlul O einzustecken, wenn die Zimdung
Bber den Mikroschalter des FuBschaltars
gesteuerl werden soll, "bzw. dail nichi
angeschlossen werden, wenn die Zindung tben
den Brenmersnopt erfolgen soll

/™\] Be Dilcken des Brennerknoples beginnl del

&l Vil

Stromwen anzusteigen und erreicht in° der am
Drehknop! B 2wischen 0 und 10 sek
ginstelibaren Zail den Gher Drebknopt © vorgs
wahlter  Wart, Bei Lostassen des
Brennerknoples begmnt der Stromiwern 2u sinken
ung ket i der am Drebkeop! O saischen O
und 10 sex emstelparen Zeil aut Mol 2uruck,
Dieses Programm umearschaidet sich voem
yorhergahienden dadurch, dad sowohl Zundung
gfs auch Loschung das Lichibogens durch
Drucken und Loslassen des Schweilibrenner-
kKnoples gesteusrt werden,

4‘“,—/_|ﬂﬂ Digser SchwelBzykius wird wie foigt

durghgetunm:

SchweiBhrennedsnapt dmicken

Dear Schweilstrom wird su dem uber Dietiknop!
R vorgewahilen Wert bBereilgesteit wnd die
Leuchtdiods V' leuchtel auf

Dier Bedieper kann desen Strom bebabig lange
bedetallen (fum Beispiel bis das, Werkstick
aufgehaizt =) Durch Drucken und sofortiges
Loslassen des Brennerknopfes steigl de
Stramy in der am Knopi B eingestalllen Zeil auf
dan uber Knopt © vorgewahlten Wert an. Bei
Erraichien des maximalen Schwell3stroms
teuchtet -die Lauchidiode W aul Soille es
walirend. des SchweiBvorgangs ertorderlich
werdaen, den Strom . zu vermindern ahnge den
Lichtbogen zu Mschen (2.8 weagen Weaphzel
des Zusalewerkstolfes, Anderung  det
Areitsposition, Ubergang von horizontaler 2u
vertikater Sigllung, usw ) mul} der Branneknept
gedeiickl und sofort |osgelassen warden Der
Strom sinkt auf den am Knopt S eingestalitan
Wer, die Leuchtdiode Z leuchiel auf und W
arischt Um waader den varhanaen maximalen
Stromwert zu erreichen emeut den Brennerknopt
drucken und foslassen, die Leuchtdiode W
leushtet aul und Z elischt 2y jedem beliebigen
Zaitpunkt  Kann der SchweiBvorgang
abgebrachen werden, indem der Brennernool
fur lénger als 0,7 Sekunden gedrickt und
dannwiederlosgelazsen wird. Det Strom baginmt
zu sinken uncl erreichl den Mullwerl in der Ube
den Drshsnop! D vorgegebanen et

Anml. Mit dem Ausdiock TDRUCKEMN UMD
SOFORT LOSLASSEN" Ist aine Zait von
hachsizns 0.5 sak gameaint

51N\t Dieser Zvklus unterscheidet sich vom

)

vorhergehendan dadurch, dal der diber
Drehknopt R geregelle Schweilstartstrom nichi
vargeselen |5

Bel diesar Einstellung kKdonern Schweilstom
und. Schweiizen Uber gie Drebrndpla €. R, 5.
T und W wvorgewdhit und die enlsprechienden
Werta am Strommasser M abgelesen warden
In diesar Position steft am Schweibrenner
kKeine Spannuig an

Anm. Die Were vorn B und § sind antellige
Werte von C. Deshalb isl 2u beachten, dai die
Anderang van € automatisch auch die Anderung

der Stmmwerde R und S bewirki.



“

Bei jedoem Dndokan-des Brennetsnoples werden
nacheinander die Dratbnople € R, S T und U
akivien [iese Balatgung wird jewslls dirsh
die Leucidioden W, ¥ bzw. Ziir diz Drebiknipfe
C. R baw, 5 anpgezeigh far die Dehkndpfe T
bzw U jewpils durch das gleichzellige
Aulleuchien der Leuchidioden V-W bzw, V-2
Z} Leuchtdiode Pausezeitsirom.

Drese Leuchidiode zeigl an, daf das Schweailigerat

den am Drehknopt S eingestelten Birom aboibl bzw

zur Abgabe dieses Swoms barell 51

3.4 ALLGEMEINE HINWEISE

Vor dem Gaebrauch des Sehweillgerites die Narmen CEI
26/8-CENELECH 407 Und CEI26,11 - CENELEC HPD 433
aulmerksam durchlesen, lemerist dieIgolierung der Kabal
des Eleklipdenhalters der Steckdosen und der Stecker 2u
prufen AuBerdem st sicherzusiellen, dai® Querschnitt undg
Lange der SchweiBkabel ders eingasetzten Sirdimwern
angepal sindg:

SCHWEIRKABELOQUERSCHMNITT IN mim”

s . . ™
SHWERETRCM STHMEIRE SHELLANGE N r-,".':ﬁEFi
R ]
; 5 20 | 30 a0 | 45 0 | so
100 15 35 3| 3 5 5 )]
150 /a5 | ap | s i 20
200 |50 | 50| 70| 00| @8 | 100
250 /sy | T 7o | oa9s | a0 | im0
% .J

3.5 SCHWEISSUNG MIT UMHULLTEN ELEKTRODEN

* Elektrodenklemmhalter gemal Sicherheitsvarschirifien
unid ohne harstehenden Kiammedhrauben varwendin

* Praten. db der Schalter auf O bzw der Netzstecker
gezogen stodann: die SchweaiBkabet anschlieBean: For die
Folung die Angaber des Elekirodenherstallers beachien.
* Keinen direkten oder indirskien Kontakl zwischen
Schweilistromkreis und Schutzlaiter herstallen, ve saj dinn
am Werksidck

* Wird das Werkstiuck vorsaizich uber den Schulzligler
aeerder, muli eine méghchst direste Verbindung hergestolit
werden, der zu dissem Zweck benulzle Letter mul
mindestans pinen gigich grofen Querschill aulfwesen wis
die Schweaillstromrickieitung und it (ber die Klemme dar
Ricklaitung. an derse|lien Slelle dés Warksiugks
anzuschizBan bzw dber eine zwelte Unmiltelbar
darebanlegends Masssrlamme.

* Alle VorsichtsmaBnahmen tralfen
vermeiden

= Prifen, ab die Nelzspannung mil dem Spannungswért aul
derm Typenschild der Maschire sherelnstimmit,

* Wird die Maschine an eine Drehstromieitung
angeschlossen, auf die Verbindung des Netzkabel-
erdleiters mit dem Erdungspo! der Metzsteckdose
achien.

* Das Melzkabal anschiigBen: wird gin Stecker verwende
mul3 dieser entsprechend bemessen ey, der gelb-grune
Leitar des Netrkabels muflan dan Erdungstift das Steckers
angeschiossen werdean

WUIm | etreustrom 7y

* i Shomtestigeeit 0es Warmaschutzschaiters bzw der
Vorsicherungen muldglaich bazw. grelar seinals die Strom
aufnahme |, der Maschire

* Die Strommauinanme | istauf dam Maschinenschild 1o die
[eweslige Versorgungsspanmung U angegebsn

* Dar Querschnitt eventueller Verlangerungskabel mui der
Stromauinahme | angapalil semn

* Die Maschine mit dem Schalter einschallen.
ACHTUNG: ELEKTRISCHER SCHLAG KANN TODLICHE
FOLGEN HABEN '

* Keing spannungsflbrenden Telle berGhren

* Beleingeschaleler Maschmedie SchwelBstramausganos-
buchsan nicht benihren.

* Den Schweibrenner bzw. den Elekirodenklemmhalter
Lnd die Masseklemme micht gleichzeitiq berihren

Der Wahlschalter A aut MMA dnwéahlen und. der
Schweilstrom miltals Drehknopl © einstallen

* Nach dem Schweillen das Gerat ausschallen und die
Elektrode vom Kiemmhalter abnehmen.

4.6 WIG-SCHWEISSUNG (mil KontakzUndung)

* Digse SehweiBmasching eignet sich 2um WHG-Schwaillen
varn rosreiem: Stal, Eisen und Kuple

* Den Slecker des Massekabels an den Pluspal (4 der
MaschineanschlieBen und die Masseklemme am Werkstiick
50 nahe wie maglich an der Schweilistalle anbringen; emen
einwandiraien Kontaki sicharstallen

= Kemen dirgklen oder indirekten Xoniak! awischer
Bchweillstrainkreis und Sehutzlaitar harstelian, os seidenn
am Warkstock

* Wirn das. Warkstick vorsalzlich aber den Schulzleiter
geardat, muB sine miglichst direkte Verbindung hargesteil
werden, dér 2u diesem Sweck benutzle Laiter mud
milndestens einen gleich groBen Querschnilt aufwaisen wie
cig SehwelBstromrlickisitung und st Gber die Klemime der
Ruckletung an derselben Stelle des Warksticks
anzuschllelien bzw. Gber eine zweite unmittalbar
danebantbegends Massaklemmz

* Alle MorsichtsmalBnahmean reffen, um: Straustrom 2u
vermeiden.

* Dhen fir den Schweilistrom gesgnet WIG Branner Benlzen
und den Stecker an den Minuspol (- der SchwelBmaschina
anschiiefan

* [Jen Siecker des Schweiflbranners. an die Buchse (O
anschiieBer

* Den Gasschlauchanschlun des SchweiBlrannars an dan
Anschlull P der Masching den vom Druckminderer der
GasllaschokommendenGasschlauchan den Gasanschluld
auf der Bickseite dar Maschine anschliefien

« Am Drshknop! A Komakizindung | #bew  Hoch-
trequenzzundgung | 4, :sowe k’-’lG-Stil:wmﬁung; im
DAUERVERFAHREM bew. im PLILSVERFAHREN arwakler
»Am Drenknopt X das gewunschie Arbeitsprogramm wahlen
und Gher die Knopfe B. C0 D E. RS, T und U die
SchweiBwere ainsteilen,

Anm. Wenn das Gerat lur WIG-SchweiBung 1m
PULSVERFAHREN mingestelll st, wird ber Programmwahl
W N\t der Pausezesstrom gleich dem am Drenknopl R
gingestellten Wen dader Drehknop! S zur Regulierung des
Pulsbasisstroms venvendel wird.

Fir WHG-Schwetung  m PULSVERFAHREN den
Spilzenstrom am Drénknopl €, den Basisstrom: am: Knopf
g dig Spiteonstromzelf am Knop! T und die Bassstromzet
am Knapl U singtellen



» Drer |nergasiull st auf einen Wean ainzustalien {n Liter pro
Minute) der ca 6 Mal ten) Elekirodendurchmesser entsprchl.
=Beim Einsaly von Zubshcr wic Gaslinge, kann der Dumcheate
gut cao 3 Mal den Elekirodendurchmesssr reduzen wergdan,
+ Dar Durchimesser dar Keramikdise mufd 4 bis 6 Mal
griBer sein als der Elektrodendirshimesser

Y nder Regsl wird ARGON eingesetzt, da billigerals andere
Inangase. es Konnen jedech auch Argonmischungen mil
mex, 2% WASSERSTOFF zum SchweiGen von rostireiem
Stahl bew, HELIUM oder ARGON-HELIUM-Mischungan
Tum-Schweilen von Kuplar verwendet werden. Diese
hMisghungan erhohen die Lichlbogentemperalur bem
sehweilen, sifd |edbcherheblich kostspialiger

* Wird Helium Senutzt, mul die Gasmenge bis 2u 10 mal
des Elekdradendurchimessar erhdhit werdan (2B 1.68x10 =
16 Ifmin Halium)

* Ber slromwerlen bis 754 Schulzgiaser nach DIN 10, bes
Stromwerten (ber 75A Schutzgidser nach DIN. 11 tragen
* Eine Elekiroda aus Wollrant mil 2% Thorwm verwenden,
die aulgrundfolgenter Takelle 2u wihlemundentsprechend
Funkt 3.6 1 vorzubersiten Isl

FLEKTRODEM GLEICHSTROM
WOLFRAM 2% THORIUM MINUSELEKTROBE
{totes Band) [ARGOM)

S revm {0, 02007 15404
[ oi mm(0.040" 25-85A
@1 &mm {17167) =150 A
T 024 mm (11187 160 - 250 A
a3 2 mm (1167 200 - 350 A

* Fruten, ob die Netzspannung mit dem Spannungswen aul
dam Typenschitd der Maschine iibereinstimmt

* Wird die Maschine an eine Drehstromieitung
angeschlossen, aul die Verbindung des MNetz-
kabelerdieiters mit dem Erdungspol der Netzsteckdose
achten.

* Das Netzkabel anschlieflen

Wird gin Stecker verwendet muld dieser enisprechend
Bamessen semn) dar getb-grune Laiter des Netzkabels muld
an«en Erdungstifi ges Steckers angeschiossan wenden

* Dia -Stromiestigkell des'Warmeschulzschallers bzw, dgy
Vorsicherungen muld ghaich bzw. griflersein als die Strom-
atfnghme || der Maschine.

* Den Querschrlt eventueller Verlangerungskabal mul det
stromaufnahme | angepafit sain,

* Die Maschine mit dem Schalter einschalten.
AGHTUNG ELEKTRISCHER SCHLAG KANN TODLICHE
FOLGEN HABEN

* Keina spannungslithrenden Telle bertihren

* Bel eingeschaltetar Masching die SchwelBstrom-
Ausgangsbluchasen mchl bardhren

* Den Schwaibranner und dis Masseklemme nichi
gleithzeilig berihren.

* Nach dem SchweiBen das Gerdt ausschallen und das
Ventil an der Gasflasche schiieBen.

3.6 Varbareitung der Elektrode

Lie Yorbereitung der Elekiradenspitze erfarder basandere
Avfmarksambealt, die Elekirode se zuschieifen, dafl dia
Hillen viertikal vertauten, wie in Abb.d gezeigt.

HINWEIS GLUHENDE METALIPARTIKEL kannen das
Fersonal verletzen, Brand ausidsenr und die Gerate
beschadigen

DIE VERSCHMLITZUNG  DUBCH WOLFRAM kapn dis
Schweiliqualita besintrachtigen

= Dia Walframelakirote dusschiie@Fhch an einem sichararn
Qn mil giner Schleifmasching sichten, die mit passender
Schulzabdethkung versehan il Gesigneta. Klesdung 2um
Schutz von Gesicht. Handen und Karper tragen

= Wollramealektroden  mit eingr harten, lanikormigen

Sohlgifschelbe schiifan, die aussehlinBilich nor fier Welfram
verwendel wird,

* Dia Elektrodenspilze Gberine Langawion 1 S 2 Mal der
Elektrodandurchmesser kegelig schisifen (Ahb.3)

4. ZUBEHORE

41 MONTAGE DER DRAHTVORSCHUBEINHEIT
UND ANSCHLUSS AN DIE KUHLEINHEIT,

Hege Selwailmasching kann mil dom KORldcinhal &t 13536
betrieben werden Wir- ‘emplshles  lhnen, dis
Pratvorserubembet A 424 anzuschalfen aul dem alle
Teile funkhonal angeordnet warden konnen. so dall man ene
Anlage erhalt, gie. elhschiieBlich dar Flaschen laicht zu
lranspotiensn sl

Nachdemala Teile angeardnet wurden, dan Steckverbinder
des Kabels ¥ an den Verbinder O urdl die Wasseraitungen



des Schlauchpakets an dis Anschlusse. Jv und J:
anschliellen, wobel die Farbe dier Scllauche zu
berlcksichligen st

Die erfordedichen Hinweise lur die 2uordnung sind dem
Handbuch der Kuhleinhail zu anlnshren;

r ™

NB: Wenn dis Kihieinheit abgeschallel ist oder das
Wasser michl imlautt, verhinder eine Sichérhetsvarnchtung
den Betrab der Schweailimaschine

4.2 FERMSTEUERUMNGEN

Dieses Garar kann mit deR Femsteuerung Art 185 und
dem Fulernragler Arl, 183 betneben werden

SEHR WICHTIG! !
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Die Maschinen mussen, um mit diesen heiden
Fernsteuerungen betrieben werden zu konnen, auf der
Platine 5.800.915 (Abb.4) mit einem EPROM ausgeriistet
sein, der aufl seinem Typenschild die Bezeichnung
"Art.280+ remolesdata’” trdgl. Alle Maschinen, deren
Seriennummer gleich oder hoher als 631382 ist, sind
schon angepaBt. Bel den Maschinen hingegen, die eine
niedrigere Seriennummer haben, muf die entsprechende
Anpassung beim Handler angefordert werden, wobei die
Seriennummer der Maschine anzugeben ist, aul die der
neve EPROM montiert werden soll.

4.21 Anschlisse Art. 185

Den &-PokVerbindungsstecker in die Steckbuchse (Fy auf
der Schalttalel der Masching einstecken Anschliellend die
Maschine: mnachalten

2.2 Anschidsse Art.. 183

Den 8-Pal-Verbindungsstecker in dia Steckbuchse (F) auf
dar Behalttdlel dev Maschine einstecker,

Um das Einschaltan der Masching zu steuarn, deii 3-Pol-
Varbindungsstecker in die Steckbuchse (0)-auf der
Schaltlalel der Maschine einstecken.

NB: Dag Einschalten kann auch tbar den Brannertaster
gesteuert werden, Indem man den zugehongen 3-Fol-
Verbindungsslecker m die Slepkbuchse (O] aul der
Schalftaiel der Maschine einstecks

Dien Wahischalter (%) aul det Schalllatet der Maschirie in
Stellung % /] bringen  Die Maschine sinschalten
ACHTUNG! Diese Arbeitsschritie mibssen |n der
angegebeanen Reihenfolge ausgefGhrt werden, damit die
Maschine die Befehle der Fernsteusrungen arkennen kann
Die Betrebseigenschatten und die Leistungsmerkmale dear
zwel Fernsteverungen werdan inden zugehiéarigen
Handbtichem beschrigben

5 WARTUNG UND KONTROLLEN
5.1 ALLGEMEINE HINWEISE

® keing spannungsfibrendsn Teile berihrer,

* Die Schwelmasching ausachalten (nd den Netzstecke:
ziehen, pever Warlungsaroeiten durchgefthrt werden,
D BEWEGLICHEN TEILE knnen schweren Verlelzungen
varursachen

* Abstand von beweghchen Tellen hallsn,

GLUHENDE TEILE kénnan schwere Varbrennungen
WEMUTSACTIEN,

® Lassen Sie the Schweilimaschine abrithien. bavor Sie
Wanungsarbsiten durchiihran

5.2 REPARATUR DER SCHWEISSMASCHINE

Ertahrongsgemall werdan. vale lodliche Untdlle durch
unsachgemal ausgefiihrie Wariungsarbenen verursachi
Deshally st ¢lhe sorglaltioe und vollstdndige Kontrolle der
repanaten Schweiimaschme shensowichtig wie bel giner
neuen Maschine.

Dies schitzt aliferdent don Harsteller var der Verantwartung
tur Fenler, die durch anders entstanden sind

* Werden die Heparalurarbesten micht vem Herstelles
duraghgefichnt sind repanere Schweillmaschinen, bedenen
Bestandieile ausgetauscht bzw. gesdndert wurden, so zu
kennzeichnen. dal erkennbar 1st, wer die Reparatur
aurchaeaiuhn tial




