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Disponibile 'aggiornamento firmware n. 10 che rende questi sistemi
conformi alla Direttiva Eco Design (2009/125/CE)

Efficienza energetica
(rendimento superiore all'85% e consumo nello stato inattivo inferiore a 50 W),
specifiche progettuali e costruttive per garantire
un sistema sempre piu GREEN

Le principali caratteristiche sono:

Torcia BEVEL CP 455G

Angolo di taglio fino a 55°
Geometria e raffreddamento ottimizzati per
sfondamenti massimi su acciaio:

40 mm @ 180 A
50 mm @ 300 A

Gas console manuale sinergica e modulare

PCG-D
Touch screen a colori 7"
Gas utilizzabili: Aria, 02, N2, Ar
Gestione automatica di bulinatura e marcatura con Ar




Per il taglio di Inox ed Alluminio sono previste due unita opzionali:

PGC-H2 WSC
Acqua come secondario per un
Per le miscele dildrogeno H35 ed F5 taglio veloce, freddo
ed economico
anche su pellicolato

GIOTTO Technology
Nessun extra costo per ottenere fori di alta qualita con rapporto 1:1
Su acciaio al carbonio spessore 3 - 30 mm

Consumo di Ossigeno Tempi di consegna
Mediamente inferiore al 50% 4 settimane
rispetto alla concorrenza per qualunque allestimento

dellimpianto HQC
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https://welding.cebora.it/it/prodotti?cut=hqc_cut

