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Il presente manuale é parte della documentazione complessiva ed é valida soltanto in combinazione con i
seguenti documenti parziali consultabili nella sezione Assistenza-Documentazione del sito welding.cebora.it

3301151 Avvertenze Generali

IMPORTANTE - Prima dell’utilizzo dell’apparecchio leggere attentamente e comprendere le indicazioni contenute nel
manuale Avvertenze Generali cod.3301151 e nel presente manuale.
Conservare sempre questo manuale nel luogo di utilizzo dell’apparecchio per futura consultazione.

Lapparecchiatura e utilizzabile esclusivamente per operazioni di saldatura o di taglio. Non utilizzare questo apparecchio
per caricare batterie, scongelare tubi o avviare motori.

Solo personale esperto ed addestrato pu0 installare, utilizzare, manutenere e riparare questa apparecchiatura. Per
personale esperto si intende una persona che puo giudicare il lavoro assegnatogli e riconoscere possibili rischi sulla
base della sua istruzione professionale, conoscenza ed esperienza.

Laresponsabilita in relazione al funzionamento di questo impianto € limitata espressamente alla funzione dell'impianto.
Qualsiasi responsabilita ulteriore, di qualsiasi tipo, € espressamente esclusa.

Ogni uso difforme da quanto espressamente indicato e attuato con modalita differenti o contrarie a quanto indicato
nella presente pubblicazione, configura 'ipotesi di uso improprio. Il produttore declina ogni responsabilita derivante
da un uso improprio che pud essere causa d’incidenti a persone e di eventuali malfunzionamenti dell’impianto.
Questa esclusione di responsabilita viene riconosciuta alla messa in funzione dell‘impianto da parte dell’'utente.

Sia il rispetto di queste istruzioni, sia le condizioni e i metodi di installazione, funzionamento, utilizzo e manutenzione
dell’apparecchio riportate nel manuale Avvertenze generali cod.3301151 non possono essere controllati dal produttore.

Rispettare le disposizioni in materia di prevenzione infortuni e le norme vigenti nel paese di installazione (ad esempio
IEC EN 60974-4 e IEC EN 60974-9).

Un’esecuzione inappropriata dell’installazione puo portare a danni materiali e di conseguenza a danni a persone. Non
si assume pertanto alcuna responsabilita per danni, perdite o costi che derivano o sono in qualche modo legati ad
una installazione scorretta, a un funzionamento errato, nonché ad un utilizzo e ad una manutenzione inappropriati.
Pertanto il produttore declina ogni responsabilita in merito a malfunzionamenti o danneggiamenti sia dei propri
generatori di saldatura/taglio, sia di componenti dell'impianto, per una installazione non corretta.

Il generatore di saldatura o di taglio € conforme alle normative riportate nella targa dati tecnici del generatore stesso.
E consentito I'utilizzo del generatore di saldatura o di taglio integrato in impianti automatici o semiautomatici.

E responsabilita dell'installatore dell'impianto verificare la completa compatibilita ed il corretto funzionamento di tutti
i componenti utilizzati nell'impianto stesso.

Non & consentito il collegamento in parallelo di due o piu generatori senza previa autorizzazione scritta del produttore,
il quale definira ed autorizzera, in ottemperanza alle normative vigenti in materia di prodotto e sicurezza, le modalita e
le condizioni dell’applicazione richiesta.

© CEBORA S.p.A.

| diritti d’autore delle presenti istruzioni per I'uso sono di proprieta del produttore.

Il contenuto del presente documento si pubblica con riserva di modifiche.

E vietata la copia e la riproduzione dei contenuti e delle illustrazioni in qualsiasi forma o mezzo.

E vietata la redistribuzione e la pubblicazione dei contenuti e delle illustrazioni senza che il produttore ne abbia
rilasciato una preventiva autorizzazione scritta.
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1 SIMBOLOGIA

In funzione del colore del riquadro 'operazione potra rappresentare una situazione di: PERICOLO, AVVISO, PRUDENZA,
AVVERTENZA oppure di INDICAZIONE.

AVVISO Indica una situazione di potenziale pericolo che potrebbe apportare gravi danni alle

A persone.

Indica una situazione di potenziale pericolo che se non rispettata potrebbe arrecare

PRUDENZA C : L .
danni lievi a persone e danni materiali alle apparecchiature.

Fornisce all’utente informazioni importanti il cui mancato rispetto potrebbe comportare

danni alle attrezzature

INDICAZIONE Procedura da seguire per ottenere un utilizzo ottimale dell’apparecchiatura

2 AVVERTENZE

Prima di procedere alla movimentazione, disimballo, installazione ed utilizzo del generatore di saldatura &
obbligatorio leggere il manuale Avvertenze Generali cod. 3301151.

2.1 Sollevamento e trasporto

Per le modalita di sollevamento e trasporto fare riferimento al manuale Avvertenze Generali cod. 3301151.

3 INSTALLAZIONE

A AWISO

Linstallazione della macchina deve essere fatta da personale esperto. Tutti i collegamenti debbono essere eseguiti
in conformita alle norme vigenti e nel pieno rispetto della legge antinfortunistica (norma CEl 26-36 e IEC/EN60974-
9). Laccensione e lo spegnimento del generatore vengono effettuati tramite il commutatore 15.

3.1 Collegamento alla rete

A AWISO

Il collegamento alla rete di apparecchi di potenza elevata potrebbero avere ripercussioni negative sulla qualita
dell’energia della rete. Per la conformita con la IEC 61000-3-11 e la IEC 61000-3-12 potrebbero essere richiesti
valori di impedenza di linea inferiori a Zmax riportato nella tabella dati tecnici. E’ responsabilita dell'installatore o
dell’utilizzatore assicurarsi che I'apparecchio sia collegato ad una linea di corretta impedenza. Si raccomanda di
consultare il fornitore locale di energia elettrica.
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¢ Controllare che la tensione di rete corrisponda alla tensione indicata sulla targa dati tecnici della saldatrice.
Collegare una spina di portata adeguata all’assorbimento di corrente I1 indicato nella targa dati. Assicurarsi
che il conduttore giallo/verde del cavo di alimentazione sia collegato al contatto di terra della spina.

¢ In caso di uso di prolunghe di alimentazione di rete, la sezione di alimentazione dei cavi deve essere
opportunamente dimensionata. Non usare prolunghe oltre i 30 m.

¢ FE’ tassativo utilizzare I'apparecchio solo se collegato ad una rete di alimentazione dotata di conduttore di
terra.

¢ Utilizzare I'apparecchio collegato ad una rete priva di conduttore di terra o ad una presa priva di contatto per
tale conduttore & una forma di gravissima negligenza. Il produttore non si assume alcuna responsabilita per
i danni verso persone o cose che si possono creare.

¢ E’ dovere dell'utilizzatore far controllare periodicamente da un elettricista qualificato la perfetta efficienza del
conduttore di terra dell’impianto e dell’apparecchio in uso.

3.2 Condizioni ambientali e di stoccaggio

L'apparecchio deve essere installato ed azionato esclusivamente su una superficie adeguata, stabile e piana, e non all’
aperto. L'utilizzatore deve assicurarsi che il suolo sia piano e non scivoloso e che il posto di lavoro sia sufficientemente
illuminato. Deve essere sempre garantito un impiego sicuro dell'apparecchio. L'apparecchio pud essere danneggiato
da quantita particolarmente elevate di polvere, acidi, gas o sostanze corrosive. Evitare il contatto dell'apparecchio
con quantita elevate di fumo, vapore, nebbia d'olio o polveri di rettifical Una ventilazione insufficiente provoca una
riduzione delle prestazioni, nonché danni all'apparecchio:

¢ Rispettare le condizioni ambientali suggerite

¢ Lasciare libere le aperture di afflusso e deflusso dell'aria di raffreddamento

¢ Mantenere una distanza minima di 0,5 m da eventuali ostacoll

Intervallo temperaturaambiente in condizioni dilavoro da-10°C a +40°C, in condizioni ditrasporto ed immagazzinamento
da -20°C a +55°C. Umidita relativa dell'aria: fino al 50% a 40 °C, fino al 90% a 20 °C.

3.3 Bombole gas

A AWVISO

Collocare le bombole del gas in modo stabile su una base piana e solida.

Assicurare le bombole contro le cadute accidentali: fissare il nastro di sicurezza sulla parte superiore della bombola
del gas. Non fissare mai il nastro di sicurezza al collo della bombola.

Osservare le norme di sicurezza del produttore della bombola del gas.

3.4 Informazioni generali

AVVERTENZA

¢ Nel caso di accensioni con dispositivo di innesco in alta frequenza, mantenere ad una distanza di almeno 30
cm il cavo massa ed il cavo torcia onde evitare che possano esserci scariche tra i due.

¢ llIfascio cavi non deve superare la lunghezza complessiva di 30 m. Non posizionarsi mai tra i cavi di saldatura.
Collegare il cavo di massa al pezzo in lavorazione piu vicino possibile alla zona di saldatura o di taglio.

¢ In applicazioni con piu sorgenti di saldatura fare in modo che il fascio cavi di ogni sorgente sia distanziato
di almeno 30 cm dall'altro.

¢ In applicazioni con piu sorgenti, ogni generatore deve avere il proprio collegamento al pezzo di saldatura.
Non mettere mai in comune le masse di piu generatori.

¢ Installare e utilizzare I'apparecchio unicamente in conformita alla classe di protezione indicata sulla targa
dati. Durante l'installazione, accertarsi che venga mantenuta una distanza di 1 m intorno all'apparecchio,
affinché I'aria di raffreddamento possa affluire e defluire liberamente.

¢ Lutilizzo di accessori non originali potrebbe compromettere il corretto funzionamento del generatore
ed eventualmente l'integrita del sistema stesso, causando il decadimento di qualsiasi tipo di garanzia e
responsabilita del costruttore sul generatore di saldatura.
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4 DESCRIZIONI GENERALI

41 Specifiche

Questa macchina ¢ stata studiata per affrontare i problemi che si presentano nella riparazione delle carrozzeria delle
automobili

N.B. solo carrozzerie in acciaio.

Essa permette I’eliminazione di ammaccature o di rilievi presenti sulla carrozzeria, operando da un solo lato.

La saldatrice non deve essere utilizzata per altri scopi per esempio sgelare i tubi o effettuare operazioni meccaniche.
La macchina & stata progettata per essere utilizzata dall’'operatore tramite i dispositivi di comando previsti

4.2 Spiegazione dei dati tecnici riportati sulla targa di macchina

N©° Numero di matricola da citare sempre per qualsiasi richiesta relativa alla
saldatrice.

IEC 62135-1 La saldatrice & costruita secondo queste norme internazionali

i AD— Trasformatore monofase

u20 Tensione a vuoto secondaria

I12cc Massima corrente di corto circuito

uln Tensione nominale di di alimentazione

1-50/60hz Alimentazione monofase 50/60 hz.

s50 Potenza al 50%.

P23 Grado di protezione della carcassa. Grado 3 come seconda cifra significa
che I'apparecchio € idoneo a lavorare all'esterno sotto la pioggia.

Idonea a lavorare in ambienti con rischio accresciuto

NOTE: Idonea a lavorare in ambienti con grado di inquinamento 3 (vedi IEC 60664-1)
4.3 Descrizione delle protezioni

4.3.1 Protezione termica
Questo apparecchio e protetto da un termostato il quale, se si superano le temperature ammesse, impedisce il
funzionamento della macchina. In queste condizioni il display indichera il codice di errore E1.

5 MESSA IN SERVIZIO

L'installazione della macchina deve essere fatta da personale esperto. Tutti i collegamenti debbono essere eseguiti in

conformita alle norme vigenti e nel pieno rispetto della legge antinfortunistica (norma CEI 26-10- CENELEC hd 427).

1. Collocare la saldatrice in una posizione stabile e sicura. La circolazione dell'aria deve essere libera in entrata e in
uscita e la saldatrice deve essere protetta dall'ingresso di liquidi, sporco, limature metalliche ecc.

2. Controllare che la tensione di alimentazione corrisponda alla tensione indicata sulla targa dei dati tecnici della

saldatrice. Collegare una spina di portata adeguata al cavo di alimentazione assicurandosi che il conduttore

giallo/verde sia collegato allo spinotto di terra. La portata dell'interruttore magnetotermico o dei fusibili, in serie

alla alimentazione, deve essere uguale alla corrente I1 assorbita dalla macchina. Eventuali prolunghe debbono

essere di sezione adegua ta alla corrente 11 assorbita.

Ai portatori di pace maker & proibito usare la macchina o avvicinarsi ai cavi.

Inserire a fondo la spina del cavo di massa in una presa (U o V) e ruotare in senso orario.

Inserire a fondo la spina della pistola in una presa (U o V) e ruotare in senso orario.

Infilare il connettore di comando 3 poli nell’apposita presa; se selezionato il ciclo manuale“MAN” il ciclo di

puntatura inizia alla pressione del grilletto della torcia.

Accendere la saldatrice con I'interruttore X situato sul retro della macchina.

Per limitare I'esposizione al campo magnetico tenere il cavo della pistola dal lato della mano che la impugna,

evitando di avvolgersi con il cavo.

2
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6 DESCRIZIONE DELL' APPARECCHIO

A Tasto per la selezione dell’operatore “USER”.
B Led. segnala la attivazione o lo spegnimento della funzione di selezione dell’'operatore.
C Tasto. Attiva la funzione di riscaldamento ad impulsi. Si utilizza per realizzare delle calde su lamiere di

grosso spessore. Vengono erogati tre impulsi consecutivi intervallati da un tempo di pausa fisso di 360 msec.
Con i pulsanti S e T si regola la potenza, il display R visualizza la regolazione. Minimo = 20 Massimo = 90.

D Led. Segnala I'attivazione della funzione di riscaldamento ad impulsi. Per il funzionamento leggere
“funzione manuale — automatico” led O.

E Led. Segnala l'attivazione della funzione di puntatura rosette. Per il funzionamento leggere “funzione
manuale — automatico” led O.

F Tasto. Attivalafunzione puntaturarosette. Serve a eseguire le trazioni su lamierati avendo preventivamente

montato il martello sulla pistola e avendo fissato la rosetta a tre punte nella testa del martello. La potenza
€ costante e tramite i pulsanti S e T si regola un tempo, il display R visualizza la regolazione Minimo = 01
Massimo = 15.

G Led. Segnalal’attivazione della funzione di puntatura degliinserti. Per il funzionamento leggere “funzione
manuale — automatico” led O.
H Tasto. Attiva la funzione di puntatura inserti. Serve a puntare i vari inserti filettati presenti nelle moderne

carrozzerie delle auto. La potenza & costante e tramite i pulsanti S e T si regola un tempo, il display R
visualizza la regolazione Minimo = 01 Massimo = 50.

| Led. Segnala l'attivazione della funzione di ricalco lamiere. Per il funzionamento leggere “funzione
manuale — automatico” led O.

L Tasto. Attiva la funzione di ricalco lamiere. Serve a riappiattire le lamiere che hanno subito delle
deformazioni. Si esegue con I'apposito elettrodo. Tempo fisso e tramite i pulsanti S e T si regola una potenza,
il display R visualizza la regolazione Minimo = 20 Massimo = 60.

M Led. Segnala l'attivazione della funzione di scalda lamiere. Per il funzionamento leggere “funzione
manuale — automatico” led O.
N Tasto. Attiva la funzione di scalda lamiere. Serve ad eseguire il riscaldo delle lamiere deformate tramite

il carbone. Il tempo ¢ illimitato e tramite i pulsanti S e T si regola una potenza, il display R visualizza la
regolazione Minimo = 20 - Massimo = 60.

(o) Tasto selezione funzionamento automatico/manuale. All’'accensione se la macchina € predisposta per il
funzionamento manuale “MAN?” il led P si accende.
NOTA: all’'accensione del generatore i led lampeggiano indicando lo stato di attesa “stand by”cioé macchina
accesa senza tensione in attesa di comando. Selezionare una funzione di lavoro.
La selezione tra funzionamento Manuale e Automatico avviene alla pressione del tasto O.
Per funzionamento manuale si intende che, una volta selezionata la funzione, la puntatura viene comandata
dal grilletto della pistola; il led che visualizza la scelta della funzione restano accesi in modo non
lampeggiante e il display R visualizza la regolazione.
Attenzione: con questa modalita di lavoro il generatore non entra mai in “stand by”.
Per funzionamento automatico siintende che la puntatura non viene comandata dal grilletto della torcia,
in relazione a questo i led che visualizzano la attivazione della funzione hanno due modi di funzionamento:
1) Lampeggiante la macchina non eroga tensione questo significa che & in attesa che I'operatore
esegua la selezione di una funzione oppure che la macchina € inattiva per piu di due minuti. Il display R
visualizza due lineette (“stand by”).
2) NON lampeggiante la macchina eroga tensione ridotta e per eseguire il lavoro impostato
dall’operatore verifica automaticamente che ci sia contatto tra la torcia e il pezzo in lavorazione il display R
visualizza numericamente la regolazione e i tasti T e S sono attivi.
NOTA: Infunzionamento automatico, unavolta attivata unafunzione, lamacchinagenera unabassatensione
che serve a verificare il contatto tra la pistola e il pezzo in lavorazione; quindi per eseguire correttamente la
lavorazione agire come segue:

¢ Appoggiare I'elettrodo di puntatura in modo fermo e deciso sul pezzo in lavorazione.

¢ Lasciare eseguire il lavoro alla macchina.

¢ Alzarsi dal punto di lavoro e non appoggiare la pistola in zone che possano venire accidentalmente a

contatto con la massa.

P Led che segnala il funzionamento manuale

3300173/F 1



Q Led che segnala il funzionamento automatico
R Display visualizza le regolazioni eseguite conitastiSe T
S Tasto aumenta i valori visualizzati dal diplay R
T Tasto diminuisce i valori visualizzati dal diplay R
U-V | Prese di potenza per cavo massa e pistola di puntatura
w Presa 3 poli a cui connettere il maschio volante della pistola di puntatura indispensabile per il funzionamento

manuale.
X Interruttore che accende e spegne la macchina
Y Cavo rete

/
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7 COLLEGAMENTO DELLA MASSA

Il cavo di massa deve essere fissato il piu vicino possibile al punto in cui si agira.
Per il fissaggio della massa rapida fornita con il cavo agire come segue:

Per funzionamento manuale led P acceso.

1 Fissare I'elettrodo per le calde alla pistola di saldatura

)
2) Premere il pulsante H il led G si accende.
3) Tramite il tasto T regolare il tempo al minimo (05)
4) Poggiare la massa il piu vicino possibile al punto di lavoro preventivamente sverniciato.
5) Poggiare la pistola vicino alla massa e premere il grilletto.
6) Sollevare la pistola e girare in senso orario il dado avvitato sul puntale della massa.
Per funzionamento automatico led Q acceso.
1) Fissare un qualsiasi elettrodo alla pistola di saldatura
2) Premere il pulsante H il led G smette di lampeggiare.
3) Tramite il tasto T regolare il tempo al minimo (05)
4) Poggiare il puntale della massa il piu vicino possibile al punto di lavoro preventivamente sverniciato.
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5) Poggiare la pistola vicino alla massa attendere che la macchina rilevi il contatto e che esegua il punto.
6) Sollevare la pistola e girare in senso orario il dado avvitato sul puntale della massa.

8 LAVORO DI PIU’ OPERATORI

Puo capitare che piu operatori abbiano la necessita di usare la macchina con regolazioni diverse. Per questo motivo
¢ stata introdotta la funzione USER.

Questa funzione permette di memorizzare e di richiamare dei valori personalizzati registrando sempre I'ultimo valore
impostato per ogni programma e per ogni livello di operatore.

La accensione del led B visualizza se la macchina & in uso da un operatore, alla pressione breve del tasto A il display
R visualizza la lettera L seguita da un numero che & quello scelto dall'utilizzatore, una seconda pressione breve
conferma 'operatore e riabilita I'uso del generatore.

Come funziona il riconoscimento dell’operatore.

Alla pressione breve (per breve si intende inferiore a 0,7sec) del pulsante A (USER) il display R visualizza la sigla L1
(livello 1) il led B e spento; la pressione del tasto S attiva il livello 2 e attiva la funzione, il led B si accende e il display
R visualizza la sigla L2. La pressione del tasto A conferma il livello visualizzato dal display e abilita il funzionamento
del generatore.

Loperatore puo attivare, selezionare, e regolare le funzioni che desidera, la memorizzazione delle impostazioni nei vari
modi di lavoro avviene al cambio di funzione oppure 5 secondi dopo I'ultima regolazione.

Poniamo che 'operatore 1 abbia terminato I'utilizzo e un secondo operatore voglia impostare il suo lavoro.

Il led B acceso segnala al secondo operatore che la macchina & gia in uso da un collega quindi preme il tasto A, sul
display R compare la sigla “L2” (sigla dell’'operatore che ha in uso la macchina) seleziona il livello “L3” e lo conferma
premendo il tasto A, a questo punto la macchina propone le impostazioni, relative alle varie funzioni impostate in “L3”
a questo punto il nuovo utilizzatore puo impostare le sue regolazioni senza modificare le impostazioni gia memorizzate
da “L2”.

Per uscire dal riconoscimento operatore

Basta selezionare il livello L1, il led B si spegne quindi premere brevemente il pulsante A per confermare I'uscita dalla
funzione.

Il pulsante posto sul dorso della pistola da la possibilita all’'operatore di selezionare le funzioni della macchina senza
muoversi dal punto di lavoro.

9 MANUTENZIONE

Conservare leggibili e chiare le indicazioni e le figure sulla saldatrice.

Il cavo rete ed i cavi di saldatura debbono essere isolati e in perfette condizioni; fare attenzione ai punti dove subiscono
flessioni: vicino ai morsetti di collegamento, alle pinze di massa e all'ingresso nella pistola.

Tutte le operazioni di manutenzione devono essere eseguite da personale qualificato.

Prima di rimuovere i pannelli assicurarsi che la spina della macchina sia scollegata dal quadro di alimentazione.

Gli elettrodi in uso devono essere liberati frequentemente da scorie ferrose.

Rimuovere periodicamente olio e grasso non utilizzando getti di acqua ne solventi sulle parti verniciate.
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This manual is part of the overall documentation and is invalid unless it is used in conjunction with the
following parts of the documentation that you can consult in the Support-Documentation section of the
website welding.cebora.it:

3301151 General warnings

IMPORTANT - Before using this device, read the instructions in this manual and in General Warnings manual code
3301151 carefully and make sure you understand them.
Always keep this manual at the place where the device is used.

The equipment can only be used for welding or cutting operations. Do not use this device to charge batteries, defrost
pipes or start motors.

Only expert staff can install, operate, maintain and repair this device. An expert staff member means someone who
can judge the work assigned to them and recognise possible risks based on their vocational training, knowledge and
experience.

Liability regarding system operation is expressly limited to the system’s function. Further liability of any kind is
expressly excluded.

Any use that differs from what is expressly indicated and is implemented in different ways or contrary to what is
indicated in this publication amounts to improper use. The manufacturer declines any liability arising from improper
use that may cause accidents to people and possible system malfunctions.

This exclusion of liability is acknowledged upon commissioning of the system by the user.

The Manufacture is unable to monitor compliance with these instructions or device installation, operation and use, and
maintenance conditions and methods provided in General Warnings manual code 3301151.

Observe the accident prevention regulations and the regulations in force in the country of installation (for example IEC
EN 60974-4 and IEC EN 60974-9).

Inappropriate execution of the installation may lead to material damage and consequently to personal injury. Therefore,
no liability is assumed for loss, damage or cost arising out of or in any way connected with improper installation,
incorrect operation or inappropriate use and maintenance.

The manufacturer therefore disclaims all liability for malfunctions or damage to its welding/cutting power sources and
system components resulting from improper installation.

The welding or cutting power source complies with the regulations set out on the power source technical data plate.
Use of the welding or cutting power source built into automatic or semi-automatic systems is permitted.

The system installer is responsible for checking the complete compatibility and correct operation of all components
used in the system.

It is forbidden to connect two or more power sources in parallel without the prior written authorisation of the
manufacturer, which will determine and authorise the procedures and conditions for the required application in
compliance with current product and safety regulations.

© CEBORA S.p.A.

The copyright of these operating instructions is owned by the manufacturer.

The contents of this document may be subject to change.

Copying and reproduction of its contents and illustrations in any form and using any medium is prohibited.

The contents and illustrations of this document may not be redistributed or published without the prior written
authorisation of the manufacturer.
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1 SYMBOLS

The colour of the box indicates the category into which the operation falls: DANGER, WARNING, CAUTION, NOTICE
or INSTRUCTION.

A WARNING Indicates a situation of potential danger that could cause severe injury to people
Indicates a situation of potential danger that could cause slight injury to people and
CAUTION : ; .
material damage to equipment if not respected

Provides important information to the user that could lead to damage to equipment if

RORCE not observed.

INSTRUCTION Procedure to be followed to achieve optimal use of the equipment

2 WARNINGS

Before handling, unpacking, installing and using the welding power source, it is obligatory to read the
General warnings manual code 3301151.

21 Lifting and transport

For lifting and transport methods, refer to General warnings manual code 3301151.

3 INSTALLATION

A WARNING

The machine must be installed by professional personnel. All connections must be carried out according to current
regulations, and in full observance of safety laws (CEl 26-36 and IEC/EN 60974-9). The power source is turned on
and off using switch 15

3.1 Mains connection

A WARNING

Connecting high power devices to the mains could have negative repercussions on mains power quality. Line
impedance values lower than the Zmax value indicated in the Technical specifications table may be required for
compliance with IEC 61000-3-11 and IEC 61000-3-12. It is the responsibility of the installer or user to ensure that the
device is connected to a line of correct impedance. It is advisable to consult your local electricity supplier.
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¢ Make sure that the mains voltage matches the voltage indicated on the specifications plate of the welding
machine. Connect a plug of adequate capacity for the current consumption I1 indicated on the data plate.
Make sure that the yellow/green conductor of the power cable is connected to the plug’s earth contact.

¢ If mains power extensions are used, the cable supply cross-section must be appropriately sized. Do not use
extensions longer than 30 m.

¢ ltis essential to use the device only if connected to a power supply with an earth conductor. Using the device
connected to the mains without an earth conductor or to a socket without a contact for this conductor
constitutes very serious negligence. The manufacturer declines all responsibility for damage to people or
property that may occur. The user is bound to have the efficiency of the earth conductor of the system and

the device in use periodically checked by a qualified electrician.

3.2 Environmental and storage conditions

The device must be installed and operated only on an appropriate, stable, flat surface and not in the open air. The user
must ensure that the ground is flat and not slippery and that the workplace is properly lit. Safe use of the device must
be ensured at all times. The device can be damaged by particularly high quantities of dust, acids, gases or corrosive
substances. Prevent the device from coming into contact with high quantities of smoke, steam, oil mist or grinding
powders! Poor ventilation will result in reduced performance and damage to the device:

Observe the recommended environmental conditions.

Leave cooling air inlets and outlets unobstructed.

Leave a minimum distance of 0.5 m from any obstructions.

Ambient temperature range under working conditions from -10 °C to +40 °C, under transportation and storage
conditions from -20 °C to +55 °C. Air relative humidity: up to 50% at 40 °C, up to 90% at 20 °C.

3.3 Gas cylinders

A WARNING

Position the gas cylinders so that they are stable on a solid, flat base.

Secure the cylinders to prevent accidental falling: fasten the safety tape to the top of the gas cylinder. Never attach
the safety tape to the cylinder neck.

Observe the gas cylinder manufacturer’s safety instructions.

3.4 General Information

NOTICE

¢ During power-on with a high-frequency strike device, keep the earth cable and torch cable at least 30 cm
apart to prevent sparking between them.

¢ The cable bundle must not exceed a total length of 30 m. Never stand between the welding cables. Connect
the earth cable to the workpiece that is as close as possible to the welding or cutting area.

¢ In applications with multiple welding sources, make sure that the cable bundles of each source are spaced
at least 30 cm apart.

¢ In applications with multiple sources, each power source must have its own connection to the welding
workpiece. Never use a shared earth for multiple power sources.

¢ Install and use the device only in accordance with the protection class indicated on the data plate. During
installation, leave a gap of 1 m around the device to ensure that cooling air can flow in and out freely.

¢ The use of non-original accessories may compromise the correct operation of the power source and even
the integrity of the system, rendering any warranty and liability cover that the Manufacturer may provide for
the welding power source null and void.

3300173/F 1
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4 GENERAL DESCRIPTION

41 Specifications

This machine was developed to handle the problems that arise in auto body repair

NOTE: Only steel bodies.

It makes it possible to eliminate dents or bulges on the body, working from just one side.

The welding machine must not be used for any other purpose, such as defrosting pipes or performing mechanical
tasks. The machine was designed to be used by the operator using the planned control devices

4.2 Explanation of the technical specifications listed on the machine plate

N° Serial number, which must be indicated on any request regarding the welding machine

IEC 62135-1 The welding machine is manufactured according to these international standards
Single-phase transformer

u20 Secondary open-circuit voltage

I12cc Max. short circuit current

uin Rated supply voltage

1-50/60hz Single-phase power supply

s50 Power at 50%

P23 Protection rating for the housing. Grade 3 as the second digit means that the equipment is

suit able for use outdoors in the rain
Suitable for use in high-risk environments

NOTE : suitable for use in environments with a pollution rating of 3 (see IEC 60664-1)
4.3 Description of protective devices

4.31 Thermal protection
This machine is protected by a thermostat, which prevents the machine from operating if the allowable temperatures
are exceeded. In this condition the display will show the error code E1.

5 ASSEMBLY

Only skilled personnel should install the machine. All connections must be carried out according to current regula
tions, and in full observance of safety laws (regulation CEl 26-10 - CENELEC hd 427).

Place the welding machine in a stable and safe position. Air must circulate freely, both incoming and outgoing, and the
welding machine must be protected from entry by liquids, dirt, metal filings, etc.

¢ Make sure that the supply voltage matches the voltage indicated on the specifications plate of the welding
machine. When mounting a plug, make sure it has an adequate capacity, and that the yellow/green conductor
of the power supply cable is connected to the earth pin. The capacity of the overload cutout switch or fuses
installed in series with the power supply must be equivalent to the absorbed current I1 of the machine. Any
extension cords must be sized appropriately for the absorbed current I1
Pacemaker wearers are prohibited from using the machine or approach the cables.
Fully insert the earth cable plug into une socket (U or V) and turn clockwise
Fully insert the gun plug into one socket (U or V) and turn clockwise.7
Turn on the welding machine using the switch X on the back of the machine..
To limit exposure to the magnetic field, keep the gun cable on the side of the hand holding it, avoiding wrap
ping the cable around.

* S 6 o o
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6 EQUIPMENT DESCRIPTION

A Key to select the operator “USER”

B LED. Signals the activation or shutdown of the operator selection function.

(o] Key. Activates the pulse heating function. It is used to produce heat on thick sheet metal. It delivers
three consecutive pulses at a fixed interval of 360 msec. The buttons S and T adjust the power; display R
shows the setting. Minimum = 20 Maximum = 90.

D LED. Signals activation of the pulse heating function. For operation, read “manual — automatic function”
LEd O.

E LED. Signals activation of the rosette spot-welding function. For operation, read “manual — automatic
function” LEd O.

F Key. Activates the rosette spot-welding function. Performs traction on sheet metal after first mounting
the hammer on the gun and fastening the three- pointed rosette to the hammer head. The power is constant.
Time is adjusted using the buttons S and T. The display R shows the setting: Minimum = 01 Maximum = 15.

G LED. Signals activation of the insert spot-welding function. for operation, read “manual — automatic
function” LEd O.

H Key. Activates the insert spot-welding function. fastens the various threaded inserts present in modern
auto bodies. The power is constant. Time is adjusted using the buttons S and T. The display R shows the
setting: Minimum = 01 Maximum = 50.

I LED. Signals activation of the metal pressing function. for operation, read “manual — automatic function”
LEd O.

L Key. Activates the sheet metal pressing function. serves to flatten sheet metal that has become
misshapen . It is carried out using the specific electrode. Time is fixed, and the buttons S and T adjust the
power; the display R shows the setting: Minimum = 20 Maximum = 60.

M LED. Signals activation of the sheet metal heating function. for operation, read “manual — automatic
function” LEd O.

N Key. Activates the sheet metal heating function. heats deformed sheet metal using carbon. The time is
unlimited. use the buttons S and T to set a power; the display R shows the setting. Minimum = 20 Maximum
= 60.

(o) Automatic mode or manual selection key. Upon start-up, if the machine is set up for manual mode
“MAN?” the LEd P lights.
NOTE: upon power source start-up the LEds flash, indicating “stand-by” status: the machine is on, with no
voltage, awaiting commands. Select an operating function.
Selecting between manual and automatic mode takes place by pressing the O key.
Manual mode means that, once the function is selected, spot-welding is controlled by the trigger; the LEd
that indicates the function choice remains lit without flashing, and the display R shows the setting.
Warning: in this operating mode the power source never enters “stand-by.”
Automatic mode means that spot-welding is not controlled by the torch trigger. In relation to this the LEds
that show activation of the function have two operating modes:
1) Flashing the machine does not deliver voltage. This means that it is waiting for the operator to
select a function, or that the machine has been inactive for more than two minutes. The display R shows
two lines (“stand-by”).
2) NOT flashing the machine delivers reduced voltage, and to carry out the job set by the operator, it
automatically makes sure there is contact between the torch and the workpiece. The display R shows the
setting numerically, and the keys T and S are active.
NOTE: In automatic mode, once a function is enabled, the machine generates a low voltage that serves
to check the contact between the gun and the workpiece; thus to correctly perform the job, proceed as
follows:
Rest the spot-welding electrode firmly and steadily on the workpiece.
Let the machine perform the job.
Lift up from the working position and do not rest the gun in zones that might accidentally come into contact
with earth.

P LED which signals manual mode

Q LED which signals automatic mode.

R Display shows the settings made with the keys S and T.

3300173/F 15




S Key increases the values shown on the display R.
T Key reduces the values shown on the display R. U-V- Power sockets for earth cable and spot-
welding gun.
u-v Power sockets for earth cable and spot-welding gun.
w 3-pin socket to which to connect the male patch connector of the spot-welding gun, essential for manual
mode. Warning: use only original torches; others might damage the machine.
X Switch that turns the machine on and off.
Y Mains cable
/
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N 4 | Fig. 1
7 EARTH CONNECTION

The earth cable must be fastened as close as possible to the point where you will be working.

To fasten the quick earth supplied with the cable, proceed as follows:

for manual mode LEd P lit.

1
2)
3)
4)
5)
6)

fasten the heating electrode to the welding gun

Press the button H; the LEd G lights.

use the key T to adjust the time to the minimum (05)

Rest the earth as close as possible to the working area, after first removing all paint.
Rest the gun near the earth and press the trigger.

Raise the gun and turn the nut screwed onto the earth probe clockwise.

for automatic mode, LEd Q is lit.

1)
2)
3)
4
3)
6)

16

fasten any electrode to the welding gun

Press the button H; the LEd G stops flashing.

use the key T to adjust the time to the minimum (05)

Rest the earth probe as close as possible to the working area, after first removing all paint.
Rest the gun near the earth; wait for the machine to detect the contact and make the spot-weld
Raise the gun and turn the nut screwed onto the earth probe clockwise.
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8 WORKING WITH MULTIPLE OPERATORS

It may occur that multiple operators need to use the machine with different settings; this is why the USER function
was introduced.

This function allows you to save and call up customized values, always recording the last value set for each program
and for each operator level.

The LEd B lights if the machine is being used by an operator. Briefly pressing the key A causes the display R to show
the letter L followed by a number, which is the one selected by the user. Press it briefly again to confirm the operator
and re-enable use of the power source.

How operator recognition works.

Briefly pressing (“brief” means less than 0.7 sec ) the button A (UsER) causes the display R t show the abbreviation
L1 (level 1), and LEd B is off; pressing the s key activates level 2 and activates the function. The LEd B lights and the
display R shows the abbreviation L2. Pressing the key A confirms the level shown on the display and enables power
source operation.

The operator may activate, select, and adjust the desired functions. The settings are saved in the various operating

modes whenever the function changes, or 5 seconds after the last adjustment. . .
Lethus |ma|g(;|ne that operator 1 has stopped using the machine, and a second operator wishes to set up his
or her work.

The LEd B lights to signal to the second operator that the machine is already being used by a colleague; s/he then
presses the key A. display R shows the abbreviation “L2” (abbreviation of the operator who is using the machine).
s/he selects level “L3” and confirms it by pressing the key A. At this point the machine suggests the settings,
corresponding to the various functions set in “L3”; at this point the new user may set his or her adjustments without
changing the settings already saved by “L2.”

To exit from operator recognition simply select level L1. The LEd B shuts off. Then briefly press the button A to confirm
exiting the function.

The button on the back of the gun allows the operator to select the machine functions without moving from the
working position.

9 MAINTENANCE

keep all instructions and figures on the welding machine clear and legible. The mains cable and welding cables must
be insulated and in perfect condition; be careful at the flex points: near the connector terminals, earth clamps and gun
input. All maintenance operations must be carried out by qualified personnel.

Before removing the panels, make sure that the machine plug is disconnected from the power supply panel.

The electrodes in use must be frequently cleaned of ferrous waste.

Periodically remove oil and grease not using sprayed water nor solvents on the painted parts.
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Die vorliegende Betriebsanleitung ist Teil der Gesamtdokumentation und nur in Verbindung mit den
nachstehend genannten Einzelunterlagen giiltig, die im Bereich ,,Kundendienst - Dokumentation“ der Website
welding.cebora.it abrufbar sind:

3301151 ‘ Allgemeine Sicherheitshinweise

WICHTIG - Vor der Verwendung dieses Gerdts muss man die Anweisungen im Handbuch ,Allgemeine
Sicherheitshinweise“ (Code 3301151) und in der vorliegenden Betriebsanleitung aufmerksam gelesen und vollstandig
verstanden haben.

Diese Betriebsanleitung am Verwendungsort des Gerats aufbewahren, damit sie jederzeit zu Rate gezogen werden
kann.

Das Gerét darf ausschlieBlich zum SchweiBen und Schneiden verwendet werden. Das Gerét darf nicht zum Laden von
Batterien, Auftauen von Rohren oder Starten von Motoren verwendet werden.

Dieses Gerat darf nur von geschultem Fachpersonal installiert, verwendet, gewartet und repariert werden. Unter
Fachpersonal sind Personen zu verstehen, die dank ihrer Berufsausbildung, ihres Wissens und ihrer Erfahrung
imstande sind, die ihnen zugewiesene Arbeit richtig zu beurteilen und mégliche Gefahrdungen zu erkennen.

Die Haftung in Bezug auf den Betrieb dieser Anlage ist ausdrticklich auf ihre Funktion beschrénkt. Jede weitere
Haftung jedweder Art wird ausdricklich ausgeschlossen.

Jede vom ausdrlicklich angegebenen Verwendungszweck abweichende Verwendung und jede Verwendung, die von
den in dieser Veroffentlichung angegebenen Verfahrensweisen abweicht oder ihnen zuwiderlauft, ist als zweckwidrige
Verwendung anzusehen. Der Hersteller Ubernimmt im Falle der zweckwidrigen Verwendung, die zu Unféllen mit
Personenschaden und zu Betriebsstérungen der Anlage fihren kann, keine Haftung.

Dieser Haftungsausschluss wird bei Inbetriebnahme der Anlage durch den Anwender anerkannt.

Der Hersteller hat nicht die Mdéglichkeit, die Beachtung der vorliegenden Anweisungen sowie die im Handbuch
»Allgemeine Sicherheitshinweise® (Code 3301151) aufgefiihrten Bedingungen und Verfahrensweisen fir die Installation,
den Betrieb, die Verwendung und die Wartung des Gerates zu Uberwachen.

Die Unfallverhltungsvorschriften und die einschlédgigen Normen (z.B. IEC EN 60974-4 und IEC EN 60974-9) beachten,
die in dem Land gelten, in dem die Maschine installiert wird.

Eine unsachgemaBe Ausflhrung der Installation kann zu Sachschaden und infolgedessen zu Personenschéaden flhren.
Fur Schaden, Verluste oder Kosten, die auf unsachgemaBe Installation, unsachgeméaBen Betrieb oder unsachgemaBe
Verwendung und Wartung zurtckzufthren sind oder in irgendeiner Weise damit zusammenhéngen, wird keine Haftung
Ubernommen.

DemgemaB haftet der Hersteller nicht fur Fehlfunktionen oder Beschadigungen seiner SchweiB-/Schneidstromquellen
oder von Komponenten der Anlage, die auf eine unsachgemaBe Installation zurlickzufihren sind.

Die SchweiB3-/Schneidstromquelle entspricht den auf ihrem Typenschild angegebenen Vorschriften.

Der Betrieb der in automatische oder halbautomatische Anlagen integrierten SchweiB-/Schneidstromquelle ist
zuldssig.

Es obliegt dem Installateur der Anlage, die vollstdndige Kompatibilitdt und die ordnungsgemaBe Funktionsweise aller
in der Anlage verwendeten Komponenten zu prtfen.

Es ist nicht erlaubt, zwei oder mehr Stromquellen parallel zu schalten, ohne vorher beim Hersteller eine schriftliche
Genehmigung einzuholen. Der Hersteller legt dann in Einklang mit den geltenden Produkt- und Sicherheitsvorschriften
die Modalitdten und Bedingungen fur die gewlnschte Anwendung fest.

© CEBORA S.p.A.

Das Urheberrecht an der vorliegenden Betriebsanleitung verbleibt beim Hersteller.

Der Inhalt dieses Dokuments wird unter dem Vorbehalt veréffentlicht, Anderungen vornehmen zu kénnen.

Das Kopieren und Vervielféltigen der Inhalte und Abbildungen in jeglicher Form und auf jedem Medium ist untersagt.
Die Weitergabe und Veréffentlichung der Inhalte und Abbildungen ist ohne vorherige schriftliche Genehmigung des
Herstellers untersagt.
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1 SYMBOLE

Die Farbe des Felds gibt an, um welchen der folgenden Arten von Hinweisen es sich handelt: GEFAHR, WARNUNG,
VORSICHT, SICHERHEITSHINWEIS oder HINWEIS.

ﬁ WARNUNG H.I.nweIS auf eine mégliche Gefahr, die schwere Personenschaden zur Folge haben
kénnte.
ﬁ VORSICHT Hinweis auf eine mdgliche Gefahr, dessen Missachtung leichte Personenschaden oder
Sachschaden an den Geréten zur Folge haben kénnte.

Hinweis auf wichtige Informationen fiir den Anwender, deren Missachtung Schaden an

SICHERHEITSHINWEIS

den Geréaten zur Folge haben kdnnte.

Verfahrensweisen, die zu beachten sind, um den optimalen Betrieb des Gerats zu

HINWEIS .
gewahrleisten.

2 SICHERHEITSHINWEISE

Vor der Handhabung, dem Auspacken, der Installation und dem Betrieb der SchweiBstromquelle muss
zwingend zuerst das Handbuch ,,Allgemeine Sicherheitshinweise* (Code 3301151) gelesen werden.

2.1 Anheben und Transport

Fiur die Verfahrensweisen zum Anheben und Transportieren siehe das Handbuch ,Allgemeine
Sicherheitshinweise® (Code 3301151).

3 INSTALLATION

A WARNUNG

Die Installation des Gerats muss durch Fachpersonal erfolgen. Alle Anschlliisse missen nach den geltenden
Bestimmungen und unter strikter Beachtung der Unfallverhitungsvorschriften ausgefihrt werden (Normen CEIl 26-
36 und IEC/EN 60974-9). Die Stromquelle wird mit dem Schalter 15 ein- und ausgeschaltet.

3.1 Netzanschluss

A WARNUNG

Werden Gerate mit hoher Leistung ans Netz angeschlossen, kann sich das nachteilig auf die Qualitat der vom Netz
kommenden Energie auswirken. Fur die Konformitat mit den Normen IEC 61000-3-11 und IEC 61000-3-12 kdénnte
eine Netzimpedanz verlangt sein, die unter dem in der Tabelle der technischen Daten angegebenen Wert Zmax
liegt. Der Installateur oder der Betreiber ist dafir verantwortlich, sicherzustellen, dass das Geréat an ein Netz mit der
richtigen Impedanz angeschlossen wird. Es wird empfohlen, das 6rtliche Stromversorgungsunternehmen zu Rate
zu ziehen.
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¢ Sicherstellen, dass die Netzspannung mit der auf dem Typenschild des SchweiBgerdts angegebenen
Nennspannung uUbereinstimmt. Das Netzkabel mit einem Netzstecker versehen, der fur die auf dem
Typenschild angegebene Stromaufnahme 11 geeignet ist. Sicherstellen, dass der gelb-griine Schutzleiter
des Netzkabels an den Schutzkontakt des Steckers angeschlossen ist.

¢  Bei Verwendung von Verlangerungen des Netzkabels muss deren Querschnitt angemessen dimensioniert
sein. Keine Verlangerungen mit einer Gesamtlange von mehr als 30 m verwenden.

¢ Das Gerat muss fur den Betrieb zwingend an ein Stromnetz mit Erdleiter angeschlossen werden. Wird das
Gerét fur den Betrieb an ein Stromnetz ohne Erdleiter oder an eine Steckdose ohne Kontakt fur den Erdleiter
angeschlossen, gilt dies als grobe Fahrlassigkeit. Der Hersteller haftet nicht flr die hieraus entstehenden
Personen- und Sachschaden. Der Anwender ist verpflichtet, die Wirksamkeit des Erdleiters der Anlage und
des verwendeten Gerats regelméaBig von einem qualifizierten Elektriker Gberpriifen zu lassen.

3.2 Umgebungs- und Lagerbedingungen

Das Gerat muss flir den Betrieb auf einer geeigneten stabilen und ebenen Flache aufgestellt werden. Es darf nicht im
Freien aufgestellt werden. Der Anwender muss sicherstellen, dass der Boden eben und nicht rutschig ist und dass
der Arbeitsplatz ausreichend beleuchtet ist. Der sichere Gebrauch des Gerats muss jederzeit gewahrleistet sein. Bei
UbermaBiger Belastung durch Staub, Sduren, Gase oder korrosive Substanzen kann das Gerat Schaden nehmen. Eine
zu hohe Belastung des Geréts mit Rauchgasen, Dampfen, Olnebeln oder Schleifstaub vermeiden! Unzureichende
Luftung kann zu einer Verringerung der Leistung und zu Schaden am Gerét fihren:

¢ Die empfohlenen Umgebungsbedingungen beachten.

. Darauf achten, dass alle Zu- und Abluftéffnungen fur die Kiihlung frei sind.

¢ Einen Mindestabstand von 0,5 m zu Hindernissen einhalten.

Umgebungstemperaturbereich fiir den Betrieb: -10°C bis +40°C. Umgebungstemperaturbereich fir Transport und
Lagerung: -20°C bis +55°C. Relative Luftfeuchte: bis 50% bei 40 °C, bis 90% bei 20 °C.

3.3 Gasflaschen

A WARNUNG

Die Gasflaschen stabil auf einem festen und ebenen Untergrund aufstellen.

Die Gasflaschen gegen Umfallen sichern: Den Sicherheitsgurt im oberen Bereich der Gasflasche befestigen. Den
Sicherheitsgurt niemals auf Hohe des Halses der Gasflasche befestigen.

Die Sicherheitsvorschriften des Herstellers der Gasflasche beachten.

3.4 Allgemeine Informationen

SICHERHEITSHINWEIS

¢  Erfolgt die Zindung mit einem Hochfrequenz-Ziindgerat muss ein Abstand von mindestens 30 cm zwischen
dem Massekabel und dem Brennerkabel eingehalten werden, um Entladungen zwischen ihnen zu verhindern.

¢ Die Gesamtlange des Kabelstrangs darf hdchstens 30 m betragen. Nicht zwischen die Schweikabel
begeben. Das Massekabel so nahe wie mdglich an der Schwei- oder Schneidstelle an das Werkstiick
anschlieBen.

¢ Bei Anwendungen mit mehreren SchweiBstromquellen daflir sorgen, dass die Kabelstrdnge der einzelnen
Stromquellen mindestens 30 cm voneinander entfernt sind.

¢ Bei Anwendungen mit mehreren Stromquellen ist flr jede Stromquelle eine eigene Verbindung mit dem
Werkstlck vorzusehen. Keinesfalls die Massen mehrerer Stromquellen miteinander verbinden.

¢ Das Gerat nur in Einklang mit der auf dem Typenschild angegebenen Schutzklasse installieren und
verwenden. Bei der Installation darauf achten, dass um das Gerét ein Freiraum von 1 m gelassen wird, damit
die Kuhlluft frei zu- und abstrémen kann.

¢  Bei Verwendung von nicht originalem Zubehér kann es zum Betriebsstérungen und unter Umstanden zu
Beschadigungen der Anlage kommen. In diesem Fall erlischt jedweder Gewahrleistungsanspruch und wird
der Hersteller von der Haftung flr die Schweistromquelle entbunden.
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4 ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

41 Technische Angaben

Diese Maschine wurde konzipiert, um den Problemen bei der Reparatur von fahrzeugkarosserien zu begegnen.
hINWEIs: Nur karosserien aus stahl.

sie gestattet das Beseitigen von dellen und Beulen auf der karosserie an nur einseitig zugénglichen stellen.

die schweiBmaschine darf zu keinem anderen zweck wie

z.B. das Auftauen von Rohren oder das Ausflihren von mechanischen Arbeiten verwendet werden. die Maschine
muss vom Bediener mit hilfe der vorgesehenen stellteile bedient werden.

4.2 Erlauterung der technischen Daten, die auf dem Leistungsschild der Maschine angegeben sind

N©° Sriennummer; sie muss bei allen Anfragen zur schweiBmaschine stets
angegeben werden

IEC 62135-1 Die konstruktion der SchweiBmaschine entspricht diesen Normen

e CD— Einphasen-Transformator/Gleichrichter

u20 Leerlauf-sekundérspannung

I12cc Max. kurzschluBstrom

uin Nennspannung.

1-50/60hz Einphasen-stromversorgung 50/60 hz

s50 Leistung @ 50%

P23 Schutzart des Gehauses. die zweite ziffer 3 gibt an, dass das Gerat im freien
bei Regen betrieben werden darf.

Geeignet zum Betrieb in umgebungen mit erhdhter Gefahrdung.

ANMERKUNGEN: das Gerét ist flir den Betrieb in umgebungen mit verunreinigungsgrad 3 geeignet (siehe IEC 60664-
1).

4.3 Beschreibung der Schutzeinrichtungen

4.31 Thermischer Schutz
Dieses Gerat wird durch einen Thermostaten geschitzt, der den Betrieb der Maschine sperrt, wenn die zuldssige
Temperatur Uberschritten wird. In diesem zustand zeigt das display den fehlercode E1 an.

5 INBETRIEBNAHME

Die Installation der Maschine muss durch fachpersonal erfolgen. Alle Anschliisse missen nach den geltenden
Bestimmungen und unter strikter Beachtung der unfallverhiitungsvorschriften ausgefihrt werden (Norm CEI 26-10
CENELEC hd 427).

1. Die schweiBmaschine stabil und sicher positionieren. Die zirkulation der ein- und austretenden Luft muss
gewahrleistet sein. AuBerdem muss die schweiBmaschine gegen das Eindringen von flissigkeiten, schmutz,
Metallspanen usw. geschitzt werden.

2. Sicherstellen, dass die Netzspannunug der auf dem Leistungsschild der schweiBmaschine angegebenen

Nennspannung entspricht. Das Netzkabel mit einem der stromaufnahme entsprechenden Netzstecker ausriisten

und sicherstellen, dass der gelb-griine schutzleiter an den schutzkontakt angeschlossen ist. Der Nennstrom

des in Reihe mit der Netzstromversorgung geschalteten Leistungsschutzschalters oder der schmelzsicherungen
muss gleich dem von der Maschine aufgenommenen strom I1 sein. Ggf. verwendete verlangerungen muissen
einen der stromaufnahme |11 angemessenen Querschnitt haben.

Tragernvon Herzschrittmachernist der Gebrauch der Maschine und die Anndherung an die Kabel verboten

Den stecker des Massekabels bis zum Anschlag in die steckdose (U oder V) stecken und nach rechts drehen.

Den stecker der schweiBpistole bis zum Anschlag in die steckdose (U oder V) stecken und nach rechts drehen.

Den 3-poligen stecker der steuerleitung in die hierflir vorgesehene steckdose stecken. Wenn der handbetrieb

(MAN) gewahlt wurde, beginnt der PunktschweiBbetrieb bei Betatigung des druckschalters der schweiBpistole.

Die schweiBmaschine mit dem schalter X auf der Riickseite der Maschine einschalten.

Zur Begrenzung der Aussetzung an das Magnetfeld muss sich das kabel der schweiBpistole auf der seite der hand

befinden, die die schweiBpistole halt, damit das kabel keine spirale um den schweiBer bildet.

2

© N
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6

BESCHREIBUNG DES GERATS
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l. Fig. 1

Taste fiir die Wahl des Benutzers (“USER”)

Led. Sie signalisiert die Aktivierung bzw. deaktivierung der vom Bediener gewahlten funktion.

olmi>|/

Taste. Sie aktiviert die Funktion zum Erwarmen des Bleches mit Impulsen.

Sie dient zum Erwarmen von sehr dicken Blechen. Es werden drei aufeinander folgende Impulse mit einem
festen Intervall von 360 ms ausgegeben.

Mit den Tasten S und T regelt man die Leistung. das display R zeigt die Einstellung an.

Minimum = 20 Maximum = 90..

LED. sie signalisiertdie Aktivierung der funktion zum Erwarmen des Blechs mit Impulsen. flr die funktionsweise
siehe “funktion handbetrieb — Automatikbetrieb” LEd O.

LED. sie signalisiert die Aktivierung der funktion zum Punktschweien von spezialscheiben. fir die
funktionsweise siehe “funktion handbetrieb — Automatikbetrieb” LEd O.

Taste. Zum Aktivieren der Funktion zum PunktschweiBBen von Spezialscheiben.

sie dient zum Ausiliben der zugkraft bei Blechen; hierzu muss man den Ausbeulhammer auf die Pistole
montieren und die spezialscheibe mit drei spitzen im hammerkopf befestigen.

die Leistung ist konstant und mit den Tasten S und T regelt man die zeit; das display R zeigt die Einstellung
an: Minimum = 01 Maximum = 15.

LED. Sie signalisiert die Aktivierung der funktion zum PunktschweiBen von Gewindeeinsatzen. fir die
funktionsweise siehe “funktion handbetrieb — Automatikbetrieb” LEd O.

Taste. Sie aktiviert die Funktion zum PunktschweiB3en von Gewindeeinsatzen.

sie dient zum PunktschweiBen der verschiedenen Gewindeeinsétze, liber die moderne fahrzeugkarosserien
verfigen. Die Leistung ist konstant und mit den Tasten S und T regelt man die zeit; das display R zeigt die
Einstellung an: Minimum = 01 Maximum = 50.
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LED. Sie signalisiert die Aktivierung der funktion zum stauchen von Blechen. fiir die funktionsweise siehe
“funktion handbetrieb — Automatikbetrieb” LEd O.

L Taste. Sie aktiviert die Funktion zum Stauchen von Blechen.
sie dient zum Glatten von verformten Blechen. hierzu wird eine spezielle Elektrode bendtigt. die zeit ist
konstant und mit den Tasten S und T regelt man die Leistung. das display R zeigt die Einstellung an: Minimum
=20 Maximum = 60.
M LED. Sie signalisiert die Aktivierung der funktion zum Erwé&rmen des Blechs. fur die funktionsweise siehe
“funktion handbetrieb — Automatikbetrieb” LEd O.
N Taste. Sie aktiviert die Funktion zum Erwarmen des Blechs.
sie dient zum Erwarmen des verformten Blechs mit hilfe einer kohleelektrode.
die zeit ist unbegrenzt und mit den Tasten S und T regelt man die Leistung. das display R zeigt die Einstellung
an: Minimum = 20 - Maximum = 60.
o Taste fiir die Wahl des Automatikbetriebs oder Handbetriebs.
Wenn die Maschine auf handbetrieb (“MAN®) eingestellt ist, leuchtet beim Einschalten die LEd P auf.
HINWEIS: Beim Einschalten der stromquelle blinken die LEds und zeigen so den Wartezustand (standby)
an; d.h. dass die Maschine ohne spannung eingeschaltet ist und auf einen Bedienungsbefehl wartet. Eine
Arbeitsfunktion wéhlen.
Die Wahl zwischen handbetrieb und Automatikbetrieb erfolgt durch driicken der Taste O. Mit “Handbetrieb*®
ist gemeint, dass das PunktschweiBen nach Wahl der funktion mit dem Druckschalter der SchweiBpistole
gesteuert wird. die LEds, die die gewahlte funktion anzeigen, blin ken und das display R zeigt die Einstellung
an.
Achtung:In dieser Betriebsart schaltet die stromquelle nie auf “standby”.
Mit “Automatikbetrieb” ist gemeint, dass das PunktschweiBen nicht mit dem Druckschalter der
SchweiBpistole gesteuert wird. Bei dieser Betriebsart haben die LEds, die die Aktivierung der funktion
anzeigen, zwei funktionsweisen:
1) Blinkend: die Maschine gibt keine spannung ab. das bedeutet, dass sie darauf wartet, dass der
Bediener eine funktion wahlt, oder dass sie langer als zwei Minuten inaktiv war. das display R zeigt zwei Linien
an (“standby”).
2) NICHT blinkend: die Maschine gibt eine reduzierte spannung ab und zum Ausflihren der von Bediener
eingestellten Arbeit priift sie automatisch, ob zwischen Brenner und Werkstick kontakt ist. das display R zeigt
die Einstellung in ziffern an und die Tasten T und S sind aktiv.
HINWEIS: Im Automatikbetrieb erzeugt die Maschine nach Aktivierung einer funktion eine niedrige
spannung, die zur kontrolle des kontakts zwischen Pistole und Werkstick dient. zum sachgeméBen
Ausfiihrung der Arbeit muss man dann wie folgt ver fahren:
¢ Die PunktschweiBelektrode mit einer sicheren und entschiedenen Bewegung auf das Werkstlck
aufsetzen.
¢  Die Arbeit von der Maschine ausfuihren lassen.
¢ Die Elektrode vom Arbeitspunkt anheben.
Die Pistole nicht an einer Stelle ablegen, wo sie ver sehentlich in Kontakt mit der Masse kommen
kénnte.
P LED Sie signalisiert den handbetrieb
Q LED Sie signalisiert den Automatikbetrieb
R Display Es zeigt die mit den Tasten S und T vorgenommenen Einstellungen an
S Taste sie dient zum heraufsetzen der auf diplay R angezeigten Werte
T Taste sie dient zum herabsetzen der auf diplay R angezeigten Werte
U-V | Leistungssteckdosen fiir Massekabel und PunktschweiBpistole
w 3-polige Steckdose fiir den fliegenden stecker der PunktschweiBpistole; unabdingbar fiir den Handbetrieb.
Achtung: AusschlieBlich Originalbrenner verwenden; andere Brenner kdnnten die Maschine beschadigen.
X Schalter zum Ein- und Ausschalten der Maschine
Y Netzkabel
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7 MASSEANSCHLUSS

Das Massekabel muss so nahe wie méglich an der Schwei3stelle befestigt werden.

zum Befestigen der mit dem kabel gelieferten Masseschnellklemme wie folgt verfahren:

fur den Handbetrieb: LEd P eingeschaltet.

1. Die Elektrode fir die Erwarmung des Blechs an der schweiBpistole befestigen.

Die Taste H driicken: die LEd G leuchtet auf.

Mit der Taste T die zeit auf das Minimum (05) einstellen.

die Masseklemme mdglichst nahe an dem zuvor vom Lack befreiten Arbeitspunkt aufsetzen.

die Pistole in der N&he der Masseklemme aufsetzen und ihren druckschalter betatigen.

die Pistole anheben und die auf die spitze der Masseklemme geschraubte Mutter im uhrzeigersinn drehen.

2

Fiar den Automatikbetrieb: LED Q eingeschaltet.

Eine beliebige Elektrode an der schweiBpistole befestigen

Ddie Taste H dricken: die LED G hért auf zu blinken

Mit der Taste T die zeit auf das Minimum (05) einstellen

Die spitze der Masseklemme méglichst nahe an dem zuvor von Lack befreiten Arbeitspunkt aufsetzen

Die Pistole in der N&he der Masseklemme aufsetzen und abwarten, bis die Maschine den kontakt erkennt und den
schweiBpunkt ausfihrt.

Die Pistole anheben und die auf die spitze der Masseklemme geschraubte Mutter im uhrzeigersinn drehen

okroN A

o

8 ARBEIT MIT MEHREREN BENUTZERN

Es kann vorkommen, dass mehrere Benutzer die Maschine mit unterschiedlichen Einstellungen verwenden muissen.
Aus diesem Grund wurde die funktion usER vorgesehen. Diese funktion gestattet das speichern und Abrufen der
individuellen Einstellungen. Es wird immer der zuletzt fir jedes Programm und fir jede Benutzerebene eingestellte
Wert gespeichert.

Das Aufleuchten der LEd B zeigt an, dass die Maschine von einem Bediener benutzt wird. drickt man kurz die Taste
A, zeigt das display R den Buchstaben L gefolgt von einer vom Benutzer gewéhlten zahl an. durch erneutes kurzes
dricken der Taste bestatigt man den Benutzer und gibt den Betrieb der stromquelle frei.

Benutzeridentifikation.

Bei kurzer Betédtigung (klirzer als 0,7s) der Taste A (usER) zeigt das display R das kiirzel L1 (Ebene 1) an. die LEd
B ist ausgeschaltet. durch driicken der Taste s aktiviert man Ebene 2 und aktiviert die funktion “usER”. die LEd B
leuchtet auf und das display R zeigt das klrzel L2 an. durch driicken der Taste A bestédtigt man die vom display
angezeigte Ebene und gibt den Betrieb der stromquelle frei.

der Benutzer kann die funktionen nach Bedarf aktivieren, wahlen und einstellen. Die Speicherung der Einstellungen
der verschiednen Arbeitsmodi erfolgt beim Wechseln der funktion bzw. 5 sekunden nach der letzten Einstellung.
Nehmen wir an, dass der Benutzer 1 die Arbeit beendet hat und ein zweiter Benutzer seine Arbeit einstellen
mochte.

Die leuchtende LEd B zeigt dem Benutzer an, dass die Maschine schon von einem kollegen verwendet wird.
Er muss daher die Taste A drlcken. Auf dem display R erscheint das kirzel “L2” (klUirzel des Benutzers, der die
Maschine gebraucht). Man muss nun Ebene “L3” wahlen und durch drlicken der Taste A bestatigen. An diesem
Punkt schlagt die Maschine die Einstellungen fir die in “L3” eingestellten funktionen vor. Nun kann der neue

3300173/F 25



Benutzer seine Einstellungen eingeben, ohne die schon in “L2” gespeicherten Einstellungen zu verédndern. ZUM
VERLASSEN DER FUNKTION FUR DIE BENUTZERIDENTIFIKATION muss man lediglich ebene 1 wahlen. Die
led b erlischt. Dann kurz die taste a dricken, um die beendigung der funktion zu bestatigen.

Die Taste auf dem Ricken der Pistole bietet dem Benutzer die Méglichkeit, die funktionen der Maschine vom
Arbeitsplatz aus zu wahlen.

9 WARTUNG

Darauf achten, dass die Anweisungen und Bilderauf der schweiBmaschine stets klar lesbar bleiben. das Netzkabel
und die schweiBkabel mussen isoliert sein und sich in einem einwandfreien zustand befinden. Auf knickstellen
achten: in der N&he der Anschlussklemmen, bei den Masseklemmen und am Eintritt in die schweiBpistole. Alle
Wartungsarbeiten missen von fachkraften ausgeftihrt werden.

vor dem Entfernen der verkleidungen sicherstellen, dass der Netzstecker der Maschine vom verteilerschrank
abgezogen wurde.

Die verwendeten Elektroden miussen haufig von Eisenschlacke gesdubert werden.

Die Maschine in regelmaBigen zeitabstéanden von Ol und fett sdubern. HIERZU KEINEN WASSERSTRAHL UND
KEIN LOSEMITTEL VERWENDEN.
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Ce manuel fait partie de la documentation générale et n’est valable que s’il est accompagné des documents
partiels suivants qui peuvent étre consultés dans la section Assistance — Documentation du site welding.
cebora.it

3301151 Mises en garde générales

IMPORTANT - Avant d’utiliser 'appareil, lire attentivement et s’assurer d’avoir bien compris les indications contenues
dans le manuel «Mises en garde générales» réf. 3301151 et dans ce manuel.
Conserver toujours ce manuel sur le lieu d'utilisation de I'appareil pour toute consultation ultérieure.

L'équipement doit étre utilisé exclusivement pour réaliser des opérations de soudage ou de découpe. Ne pas utiliser
cet appareil pour charger des batteries, dégivrer des tuyaux ou démarrer des moteurs.

Seul le personnel expérimenté et formé peut installer, utiliser, entretenir et réparer cet équipement. Le personnel
expérimenté est une personne qui peut évaluer le travail qui lui est confié et déterminer les risques éventuels en vertu
de sa formation professionnelle, de ses connaissances et de son expérience.

La responsabilité concernant le fonctionnement de cette installation est expressément limitée a la fonction de
Iinstallation. Toute autre responsabilité, de quelque type que ce soit, est expressément exclue.

Toute utilisation divergeant de ce qui est expressément indiqué et mise en ceuvre différemment ou contrairement a ce
qui est précisé dans cette publication, constitue un usage impropre. Le fabricant décline toute responsabilité découlant
d'un usage impropre pouvant causer des accidents corporels et d'éventuels dysfonctionnements de I'installation.
Cette exonération de responsabilité est prévue des la mise en service de l'installation par I'utilisateur.

Le respect de ces instructions, ainsi que les conditions et les méthodes de mise en service, de fonctionnement,
d’utilisation et de maintenance de I'appareil indiquées dans le manuel « Mises en garde générales » réf. 3301151 ne
peuvent pas étre vérifiés par le fabricant.

Respecter les reglementations en matiére de prévention des accidents du travail et les normes en vigueur dans le
pays de mise en service (par exemple : IEC/CEI EN 60974-4 et IEC/CEI EN 60974-9).

Une mise en service incorrecte peut causer non seulement des dommages matériels mais aussi, par conséquent, des
dommages aux personnes. Par conséquent, le fabricant décline toute responsabilité en cas de pertes, dommages ou
frais découlant ou liés de quelque maniere que ce soit a une mauvaise mise en service, a un mauvais fonctionnement
Ou a un usage et une maintenance impropres.

Par conséquent, le fabricant décline toute responsabilité en cas de fonctionnement défectueux ou de dommages
causeés, aussi bien a ses générateurs de soudage/découpe qu’aux composants de l'installation, par une installation
incorrecte.

Le générateur de soudage ou de découpe est conforme aux réglementations mentionnées sur la plaque signalétique
du générateur.

Le générateur de soudage ou de découpe peut étre intégré dans des installations automatiques ou semi-automatiques.
C’est a l'installateur qu’il incombe de vérifier la parfaite compatibilité et le fonctionnement correct de tous les
composants utilisés dans I'installation.

Le raccordement en paralléle de deux générateurs ou plus n’est pas admis sans une autorisation écrite préalable
du fabricant, qui définira et autorisera, conformément aux réglementations en vigueur en matiere de produit et de
sécurité, les modalités et les conditions de I'application demandée.

© CEBORA S.p.A.

Les droits d'auteur de ce mode d'emploi appartiennent au fabricant.

Le contenu de ce document est publié sous réserve de modifications.

La copie et la reproduction des contenus et des illustrations, sous quelque forme ou par quelque moyen que ce soit,
sont interdites.

La redistribution et la publication des contenus et des illustrations, sans I'autorisation écrite préalable du fabricant,
sont interdites.
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1 SYMBOLES

Selon la couleur de I'encadré, I'opération peut représenter une situation de : DANGER, AVERTISSEMENT, PRUDENCE,
MISE EN GARDE ou INDICATION.

AVERTISSEMENT Ignrcail\?el;e une situation de danger potentiel qui pourrait entrainer des blessures

AN
Indique une situation de danger potentiel qui, en cas de non-respect, est
A PRUDENCE susceptible d'entrainer des blessures corporelles mineures et des dommages
matériels aux équipements.

Fournit a I'utilisateur des informations importantes dont le non-respect est

MISE EN GARDE , \ .
susceptible d'endommager les équipements.

INDICATIONS Procédure a suivre pour utiliser de maniére optimale |I'équipement.

2 MISES EN GARDE

Avant de manutentionner, déballer, installer et utiliser le générateur de soudage, il faut impérativement lire
le manuel « Mises en garde générales » réf. 3301151.

2.1 Levage et transport

Pour les modalités de levage et de transport, consulter le manuel « Mises en garde générales » réf. 3301151.

3 MISE EN SERVICE

A AVERTISSEMENT

Linstallation de cette machine doit étre faite par du personnel expérimenté. Toutes les connexions doivent étre
effectuées conformément a la réglementation en vigueur et dans le respect de la loi sur la prévention des accidents
(norme CEI 26-36 et IEC/CEI EN 60974-9). Le générateur s’allume et s’éteint a 'aide du commutateur 15.

3.1 Raccordement au réseau

A AVERTISSEMENT

Le raccordement d'appareils de forte puissance au réseau pourrait avoir des répercussions négatives sur la qualité
de I'énergie du réseau. Des valeurs d’'impédance de ligne inférieures a la valeur Zmax indiquée dans le tableau des
données techniques pourraient étre requises pour la conformité aux normes IEC/CEI 61000-3-11 et IEC/CEI 61000-
3-12. Il est de la responsabilité de I'installateur ou de I'utilisateur de s'assurer que I'appareil est raccordé a une ligne
d'impédance correcte. Il est recommandé de consulter votre fournisseur d'électricité local.

3300173/F 29



¢  Contrdler que la tension d’alimentation correspond a la tension indiquée sur la plaque signalétique du poste
a souder. Brancher une prise électrique appropriée a l'absorption de courant 11 indiquée sur la plaque
signalétique. S'assurer que le conducteur jaune-vert du cable de l'alimentation est branché au bornier de
masse.

¢ En cas d'utilisation de rallonges électriques, la section des cébles d’alimentation doit étre adéquatement
dimensionnée. Ne pas utiliser de rallonges électriques de plus de 30 metres.

¢l est impératif de n'utiliser I'appareil que s'il est raccordé a un réseau d'alimentation équipé d'une prise de
terre. Lutilisation de I'appareil raccordé a un réseau sans prise de terre ou a une prise sans contact pour
ce conducteur est une forme de négligence trés grave. Le fabricant décline toute responsabilité en cas
d’éventuels dommages aux personnes ou aux biens. Lutilisateur doit périodiquement faire vérifier par un
électricien qualifié que la prise de terre de l'installation et I'appareil utilisé sont parfaitement efficaces.

3.2 Conditions environnementales et de stockage

Lappareil doit étre installé et actionné sur une surface adaptée, stable et plate, et ne doit pas étre placé a I'extérieur.
Lutilisateur doit s’assurer que le sol est plat et non glissant et que le poste de travail est suffisamment éclairé.
Lutilisation de I'appareil doit toujours s’effectuer dans des conditions de sécurité optimales. Des quantités excessives
de poussiére, d’acides, de gaz ou de substances corrosives peuvent endommager I'appareil. Eviter tout contact de
I'appareil avec de grandes quantités de fumée, de vapeur, de brouillard d’huile ou de poussiére de meulage! Une
ventilation insuffisante dégrade les performances et détériore I'appareil :

¢  Respecter les conditions ambiantes recommandées.

¢  Laisser les ouvertures d’entrée et de sortie de I'air de refroidissement dégagées.

¢ Respecter une distance minimale de 0,5 m des éventuels obstacles.

Plage de températures ambiantes en conditions de service : de -10 °C a +40 °C; en conditions de transport et de
stockage : de -20 °C a +55 °C. Humidité relative de I'air : jusqu’a 50 % a 40 °C, jusqu’a 90 % a 20 °C.

3.3 Bouteilles de gaz

A AVERTISSEMENT

Installer les bouteilles de gaz dans une position stable sur une surface plane et solide.

Assurer les bouteilles contre les chutes accidentelles : fixer la bande de sécurité sur la partie supérieure de la
bouteille de gaz. Ne jamais fixer la bande de sécurité au col de la bouteille.

Respecter les regles de sécurité du producteur de la bouteille de gaz.

3.4 Informations générales

¢ En cas de mise sous tension avec un dispositif d'amorcage a haute fréquence, garder une distance d'au
moins 30 cm entre le cable de terre et le céble de la torche afin d'éviter des décharges entre les deux.

¢ Lalongueur totale du kit de cébles ne doit pas étre supérieure a 30 m. Ne jamais se tenir entre les cébles de
soudage. Connecter le cble de masse a la piece a souder aussi proche que possible de la zone de soudage
ou de découpe.

¢ Pour les utilisations comportant plusieurs sources de soudage, veiller a ce que le kit de cables de chaque
source soit espacé d'au moins 30 cm de l'autre.

¢ Pour les utilisations a sources multiples, chaque générateur doit disposer de son propre raccordement a la
piéce a souder. Ne jamais partager les masses de plusieurs générateurs.

¢ N'installer et n'utiliser I'appareil que conformément a la classe de protection indiquée sur la plaque
signalétique. Lors de la mise en service, veiller a garder une distance de 1 m autour de l'appareil afin que
['air de refroidissement puisse entrer et sortir librement.

¢ Lutilisation d’accessoires qui ne sont pas d’origine peut compromettre le bon fonctionnement du générateur
et éventuellement I'intégrité du systéme. Cela entrainerait, le cas échéant, la déchéance de toute garantie
sur le générateur de soudage et dégagerait le fabricant de toute responsabilité.

w
(—]
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4

4.1

DESCRIPTIONS GENERALES

Specifications

Cette machine a été concue pour aborder les problemes survenant lors de la réparation des carrosseries automobiles.
N.B. uniquement carrosseries en acier.

Elle permet d’éliminer les bosses ou les reliefs sur la carrosserie en opérant d’un seul coté.

Le poste a souder ne doit pas étre utilisé pour des buts différents tels que décongeler les tuyaux ou effectuer des
opérations mécaniques. La machine a été concue de sorte que I'opérateur peut I'utiliser au moyen des dispositifs de
commande prévus.

4.2 Explication des donnees techniques presentes sur la plaquette de la machine

N° Numéro matricule a citer toujours pour toute question concernant le
poste a souder

IEC 62135-1 Le poste a souder est construit selon ces normes internationales

e P € [ Transformateur monophasé

u20 Tension a vide secondaire

I12cc Courant max. de court circuit

uin Tension nominale d'alimentation

1-50/60hz Alimentation monophasée 50/60hz

s50 Puissance a 50%

IP23 Degré de protection de la carcasse. degré 3 en tant que deuxiéme chiffre

signifie que cette machine peut étre utilisée a I'extérieur sous la pluie.
Indiquée pour opérer dans des milieux avec risque accru

NOTE: Indiquée pour opérer dans des milieux avec degré de pollution 3 (voir IEC 60664-1)

4.3 Description des protections

4.31 Protection thermique

Cette machine est protégée par un thermostat empéchant le fonctionnement de la machine lors du dépassement
des températures admises. dans ces conditions le ventilateur continue a fonctionner et le display affichera le code
d'erreur E1.

5

MISE EN PLACE

Linstallation de la machine doit étre exécutée par du personnel expert. Tous les raccordements doivent étre exé cutés
conformément aux normes en vigueur et dans le plein respect de la loi sur la prévention des accidents. (norme CEl
26-10 - CENELEC hd 427).

1.

2.

R o

~N

Placer le poste & souder dans une position stable et sOre. La circulation de I'air doit étre dégagée a l'entrée et a la
sortie et la machine doit étre protégée contre I'entrée de liquides, salet€, limailles métal liques, etc.

Contréler que la tension d'alimentation correspond a la tension indiquée sur la plaquette des données techniques
du poste a souder. Brancher une prise de capacité suffisante sur le cordon d'alimentation en s'assurant que le
conducteur vert/jaune est branché sur la borne de terre. La capacité de l'interrupteur magnétothermique ou des
fusibles, en série a I'alimentation, doit étre égale au courant 11 absorbé par la machine. Toute éventuelle liaison de
raccordement doit avoir une section suffisante au courant 11 absorbé.

Aux porteurs de stimulateurs cardiaques il est défendu d'utiliser la machine ou de s'approcher des cables.
Enfoncer la fiche du cable de masse dans la prise (U ou V) et tourner en sens horaire.

Enfoncer la fiche du pistolet dans la prise (U ou V) et tourner en sens horaire

Brancher le connecteur de commande 3 péles sur la prise prévue a cet effet ; si le cycle manuel « MAN » a été
sélectionné, le cycle de pointage débute en appuyant sur la détente de la torche
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6 DESCRIPTION DE LA MACHINE
D
C
E
F
G
H
|
L
M
N
W
W
Fig. 1
A Touche pour la sélection de 'opérateur « USER »
B Voyant. signale I'activation ou la désactivation de la fonction de sélection de I'opérateur
C Touche. Active la fonction de chauffage parimpulsions. Cette fonction est utilisée pour réaliser des
chauffes sur téles de grosse épaisseur. Trois impulsions consécutives sont émises, suivies par un temps de
pause fixe de 360 msec. Les touches S et T reglent la puissance et le display R affiche le réglage. Mini =
20 Maxi =90
D Voyant. Signale [l'activation de la fonction de chauffage par impulsions. Pour le fonctionnement lire
« fonction manuelle — automatique » voyant O
E Voyant. Signale [lactivation de Ila fonction de pointage de rondelles. Pour le fonctionnement lire
«fonction manuelle — automatique » voyant O
F Touche. Active la fonction de pointage de rondelles. Cette fonction sert a exécuter les tractions des tbles
aprés avoir monté le marteau sur le pistolet et fixé la rondelle a trois pointes sur la téte du marteau. La
puissance est constante et le temps peut étre réglé au moyen des touches S et T ; le display R affiche le
réglage Mini = 01 Maxi 15
G Voyant. Signale [Iactivation de la fonction de pointage de pieces d’insertion. Pour le fonctionnement
lire « fonction manuelle — automatique » voyant O
H Touche. Active lafonction de pointage de pieces d’insertion. Cette fonction sert a souder par points les
différentes piéces d’insertion des modernes carrosseries automobiles. La puissance est constante et le
temps peut étre réglé au moyen des touches S et T ; le display R affiche le réglage Mini = 01 Maxi 50.
| Voyant. Signale I’activation de lafonction de décalquage de tdles. Pour le fonctionnement lire «fonction manuelle
— automatique » voyant O
L Touche. Active la fonction de décalquage de tOles. Cette fonction sert a raplatir les téles ayant subi des

déformations. La fonction est exécutée au moyen de I'électrode prévue a cet effet. Le temps est fixe et la

puissance peut étre réglée au moyen des touches S et T; le display R affiche le réglage Mini =20 Maxi = 60.
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Voyant. signale [I'activation de la fonction de chauffage de téles. Pour le fonctionnement lire
«fonction manuelle — automatique » voyant O

Touche. Active la fonction de chauffage de téles. Cette fonction sert a chauffer les téles déformées par le
charbon. Le temps est illimité et la puissance peut étre réglée au moyen des touches S et T ; le display R
affiche le réglage Mini = 20 Maxi 60.

Touche de sélection fonctionnement automatique ou manuel. A la mise en marche, si la machine est
prédisposée pour le fonctionnement manuel <MAN», le voyant P s’allume. NOTE: a la mise en marche du
générateur, les voyants clignotent tout en indiquant I’état d’attente «stand by», c’est-a-dire que la machine est
en marche hors tension en attente de commande. Sélectionner une fonction de travail.
LasélectionentrefonctionnementManuel et Automatique sefaitenappuyant surlatouche O. Fonctionnement
manuel signifie que, aprés avoir sélectionné la fonction, le pointage est commandé par la détente du
pistolet ; les voyants affichant la fonction retenue restent allumés en mode non clignotant et le display
R affiche le réglage.

Attention : dans cette modalité de fonctionnement le générateur n’entre jamais en « stand by ».

Fonctionnement automatique signifie que le pointage n’est pas commandé par la détente de la torche ;

par conséquent, les voyants affichant I'activation de la fonction ont deux modalités de fonctionnement :

1. Clignotant : la machine ne débite aucune tension; cela signifie qu’elle attend que I'opérateur sélectionne
une fonction ou bien que la machine est hors service pendant plus de deux minutes. Le display R affiche
deux tirets (« stand by »).

2. NON clignotant : la machine débite une tension réduite et, pour exécuter I'opération définie par
I'opérateur, vérifie automatiquement la présence d’un contact entre latorche et la piece a souder ; le display
R affiche les chiffres de réglage et les touches T et S sont actives.

NOTE: Pendant le fonctionnement automatique, aprés avoir activé une fonction, la machine débite

une tension réduite servant a vérifier le contact entre le pistolet et la piece a souder ; pour une correcte

exécution de I'opération, procéder de la maniére suivante :
¢  Placer I'électrode de pointage sur la piece a souder avec un geste ferme et décidé.
¢  Attendre que la machine exécute I'opération.
¢ Soulever I'électrode et préter attention a ne pas placer le pistolet dans un endroit ou il pourrait entrer en
contact accidentel avec la masse.

Voyant signalant le fonctionnement manuel

Voyant signalant le fonctionnement automatique

Display affichant les réglages exécutés au moyen des touches Set T

Touche pour augmenter les valeurs affichées par le display R

Touche pour réduire les valeurs affichées par le display R

<

Prises de puissance pour cable de masse et pistolet de pointage

sclH4nxnpo T

Prise 3 pdles pour le branchement du connecteur méale volant du pistolet de pointage indispensable pour le
fonctionnement manuel.
Attention: utiliser exclusivement des torches d’origine car d’autres torches pourraient endommager la machine.

x

Interrupteur pour la mise en marche et I'arrét de la machine

<

Cable de réseau

7

RACCORDEMENT DE LA MASSE

Le cable de masse doit étre fixé aussi proche que possible au point ou il va opérer.

Pour fixer la prise de masse rapide fournie avec le cable procéder de la maniére suivante :
Pour le fonctionnement manuel voyant P allumé.

1. Fixer I'électrode pour les chauffes au pistolet de soudure

I

En appuyant sur la touche H le voyant G s’allume.

Régler le temps a la valeur minimale (05) au moyen de latouche T.

Placer la masse aussi proche que possible au point de travail précédemment déverni
Placer le pistolet proche de la masse et appuyer sur la détente

Soulever le pistolet et tourner en sens horaire I’écrou vissé sur 'embout de la masse

Pour le fonctionnement automatique voyant Q allumé.
1. Fixer une électrode quelconque au pistolet de soudure
2. En appuyant sur la touche H le voyant G arréte de clignoter.
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Régler le temps a la valeur minimale (05) au moyen de la touche T.

Placer 'embout de la masse aussi proche que possible au point de travail précédemment déverni.

Placer le pistolet proche de la masse et attendre jusgu’a ce que la machine détecte le contact et exécute le point.
Soulever le pistolet et tourner en sens horaire I'’écrou vissé sur I'embout de la masse.

o oA W

8 EMPLOI PAR PLUSIEURS OPERATEURS

Il peut arriver que plusieurs opérateurs nécessitent d’utiliser la machine avec des réglages différents ; voila donc
I’introduction de la fonction USER.

Cette fonction permet de mémoriser et de rappeler des valeurs personnalisées tout en enregistrant toujours la derniere
valeur définie pour chaque programme et pour chaque niveau d’opérateur.

Lallumage du voyant B indique si la machine est employée par un opérateur ; en appuyant brievement sur la touche A,
le display R affiche la lettre L suivie par un chiffre choisi par I'utilisateur ; une deuxiéme pression confirme I'opérateur
et valide 'emploi du générateur.

Identification de 'opérateur.

En appuyant brievement (par brievement on entend pendant moins de 0,7 sec) sur la touche A (uskR), le display R
affiche le sigle L1 (niveau 1) et le voyant B est éteint ; en appuyant sur la touche S, on active le niveau 2 et la fonction
uskR ; le voyant B s’allume et le display R affiche le sigle L2. La pression de la touche A confirme le niveau affiché
par le display et valide le fonctionnement du générateur.

Lopérateur peut activer, sélectionner et régler les fonctions désirées ; la mémorisation des paramétres dans les
différents modes de travail se fait au changement de fonction ou bien 5 secondes aprés le dernier réglage.
Supposons que l'opérateur 1 a terminé I'emploi et un deuxiéme opérateur veut définir son travail.

Le voyant B allumé indique au deuxieme opérateur que la machine est déja utilisée par un collégue ; il doit alors
appuyer sur la touche A, le display R affichant le sigle «L2» (sigle de I'opérateur utilisant la machine), sélectionner
le niveau «L3» et le confirmer en appuyant sur la touche A ; la machine propose alors les paramétres relatifs aux
différentes fonctions définies au niveau «L3» et le nouveau utilisateur peut définir ses parametres sans modifier ceux
déja mémoriser par I'utilisateur «L2».

POUR SORTIR DE LA FONCTION D’IDENTIFICATION DE LOPERATEUR IL SUFFIT DE sélectionner le niveau L1
; le voyant B s’éteint et il faut donc appuyer brievement sur la touche A pour confirmer la sortie de la fonction.

Le bouton situé sur le dos du pistolet donne la possibilité a 'opérateur de sélectionner les fonctions de la machine
sans se déplacer du point de travail.

9 ENTRETIEN

Les indications et les figures sur le poste a souder doivent rester lisibles et claires. Le cable de réseau et les cables de
soudure doivent étre isolés et en parfaites conditions ; préter attention aux points subissant des flexions, notamment
pres des bornes de raccordement, des pinces de masse et de I'entrée dans le pistolet. Toutes les opérations d’entretien
doivent étre exécutées par du personnel qualifié.

Avant d’enlever les panneaux s’assurer que la fiche est débranchée du tableau d’alimentation.

Les électrodes employées doivent étre libérées fréquemment des scories de fer.

Enlever périodiquement huile et graisse SANS UTILISER NI JETS D’EAU NI SOLVANTS SUR LES PIECES PEINTES.
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El presente manual forma parte de la documentacion general de la maquinay solo es valida con la integracion
de todos los otros documentos que la componen, que pueden consultarse en las secciones Asistencia-
Documentacidn del sitio welding.cebora.it

3301151 Advertencias generales

IMPORTANTE - Antes de usar el aparato leer atentamente y comprender el contenido del manual Advertencias
generales cod. 3301151 y de este manual.
Conservar este manual en el lugar de uso del aparato para futuras consultas.

El aparato esta destinado exclusivamente a operaciones de soldadura o corte. Este aparato no debe usarse para
cargar baterias, descongelar tubos o poner en marcha motores.

Las operaciones de instalacién, uso, mantenimiento y reparacion de este aparato deben ser efectuadas exclusivamente
por personal experto y capacitado. Por personal experto se entienden personas que pueden evaluar el trabajo que
les ha sido asignado e identificar posibles riesgos en base a su formacion profesional, conocimiento y experiencia.

La responsabilidad sobre el funcionamiento de esta instalacién estéa limitada expresamente a las funciones de la
misma. Queda excluido expresamente cualquier otro tipo de responsabilidad.

Todo uso no conforme con las expresas indicaciones de esta publicaciéon o ejecutado en modo diverso o contrario a
las mismas se considera uso impropio. El fabricante declina toda responsabilidad derivada de un uso impropio que
pueda ser causa de accidentes personales y de eventuales problemas de mal funcionamiento de la instalacion.

Tal exclusién de responsabilidad es aceptada por el usuario a la puesta en funcionamiento de la instalacién.

El fabricante no puede controlar que se observen estas instrucciones asi como las condiciones y los procedimientos
de instalacién, funcionamiento, uso y mantenimiento del aparato contenidas en el manual Advertencias generales
cod. 3301151.

Respetar las disposiciones en materia de prevencién de accidentes y las normas vigentes en el pais de instalacién
(por ejemplo: IEC EN 60974-4 y IEC EN 60974-9).

Un procedimiento de instalacién inadecuado puede comportar dafios materiales y, por ende, también personales. Por
tanto, el fabricante no se asume alguna responsabilidad por dafios, pérdidas o costes derivados, o de alguna manera
relacionados, a una incorrecta instalacion, a un mal funcionamiento, asi como a operaciones de uso y mantenimiento
inadecuadas.

Por tanto, en caso de incorrecta instalacién, el fabricante declina toda responsabilidad ante cualquier mal
funcionamiento o dafo del propio generador de soldadura/corte y de componentes de la instalacion.

El generador de soldadura o corte es conforme con las normativas indicadas en la placa de datos técnicos del mismo.
El generador de soldadura o corte puede utilizarse incorporado en instalaciones automaticas o semiautomaticas.

El instalador de la instalacion tiene la responsabilidad de evaluar la plena compatibilidad y el correcto funcionamiento
de todos los componentes que forman parte de la misma.

No se permite la conexion paralela de dos o mas generadores sin autorizacion escrita previa del fabricante para
que esto pueda definir y autorizar las operaciones y condiciones de la aplicacion necesaria de conformidad con las
normativas vigentes en materia de producto y seguridad.

© CEBORA S.p.A.

Los derechos de autor de estas instrucciones de uso son de propiedad del fabricante.

El contenido del presente documento se publica con reserva de modificaciones.

Esta prohibida la copia y reproduccion de los textos e ilustraciones bajo cualquier forma y cualquier medio.

Esta prohibida la redistribucion y la publicacion de los textos e ilustraciones sin previa autorizacion escrita del
fabricante.
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1 SIMBOLOGIA

Segun el color del recuadro, la operacion puede representar una situacién de: PELIGRO, AVISO, PRUDENCIA,
ADVERTENCIA o INDICACION.

Indica una situacion de peligro potencial que podria comportar graves lesiones

AVISO
personales.

Indica una situacién de peligro potencial que, si no se respeta la advertencia, podria
PRUDENCIA . ~ ;
comportar lesiones personales leves y dafios materiales a los aparatos.

ADVERTENCIA

INDICACION Procedimiento a seguir para un uso 6ptimo del aparato

2 ADVERTENCIAS

Antes de proceder con la manipulacidn, el desembalaje, la instalaciéon y el uso del generador de soldadura
es obligatorio leer el manual Advertencias generales c6d. 3301151.

2.2 Elevaciony transporte

Para la modalidad de elevacién y transporte rogamos remitirse al manual Advertencias generales céd.
3301151.

3 INSTALACION

A AVISO

La instalacion de la maquina debe ser ejecutada por personal experto. Todas las conexiones deberan realizarse de
conformidad con las normas vigentes y en pleno respeto de la ley de prevencidn de accidentes (CEI 26-36 e IEC/EN
60974-9). El encendido y apagado del generador se realiza mediante el conmutador 15.

3.1 Conexiéon alared

/N aviso

La conexidn a la red de aparatos de alta potencia puede afectar la calidad de la energia de la red. A los fines de la
conformidad con la IEC 61000-3-11 y la IEC 61000-3-12 podrian requerirse valores de impedancia de linea inferiores
al valor de Zmax indicado en la tabla de datos técnicos. Es responsabilidad del instalador o del usuario cerciorarse
de que el aparato esté conectado a una linea con la correcta impedancia. Se recomienda consultar al proveedor
local de energia eléctrica.
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¢ Controlar que la tension de red corresponda a la tension indicada en la placa de datos técnicos de la
soldadora. Conectar un enchufe de capacidad adecuada a la absorcion de corriente 11 indicada en la placa
de datos técnicos de la maquina. Cerciorarse de que el conductor amarillo-verde del cable de alimentacién
esté conectado al terminal de masa del enchufe.

¢ En caso de usar cables de prolongacion para la alimentacion de red, la seccidén de alimentacion de los
cables debe tener la dimensién adecuada. No usar cables de prolongacién que superen los 30 m.

¢ Esimperativo utilizar el aparato solo si esta conectado a una red de alimentacién dotada de conductor de
tierra. El uso del aparato conectado a una red sin conductor de tierra o a una toma sin contacto para tal
conductor es una gravisima negligencia. El fabricante no se asume alguna responsabilidad por eventuales
dafos personales o materiales. El usuario tiene la obligacion de hacer controlar periédicamente la eficiencia
del conductor de tierra de la instalacion y del aparato en uso por parte de un electricista cualificado.

3.2 Condiciones ambientales y de almacenamiento

El aparato puede instalarse y accionarse exclusivamente en una superficie adecuada, estable y plana, evitando la
intemperie. El usuario debe cerciorarse de que el suelo sea plano y no resbaladizo, asi como que el lugar de trabajo
esté suficientemente alumbrado. Debe garantizarse siempre la seguridad de uso del aparato. El aparato puede
arruinarse en caso de presencia particularmente abundante de polvo, acidos, gases o sustancias corrosivas en el
ambiente. Evitar absolutamente el contacto del aparato con cantidades abundantes de humo, vapor, niebla de aceite
o polvo de rectificacion. Una ventilacion insuficiente puede ser causa de menores prestaciones y danos al aparato:

¢ Respetar las condiciones ambientales recomendadas.

¢ Mantener libres las bocas de entrada y salida del aire de refrigeracion.

¢  Mantener una distancia minima de 0,5 m respecto de cualquier obstaculo.

Temperatura ambiente en condiciones operativas: de -10 °C a +40 °C; en condiciones de transporte y almacenamiento:
de -20 °C a +55 °C. Humedad relativa del aire: hasta el 50% a 40 °C, hasta el 90% a 20 °C.

3.3 Bombonas de gas

A PELIGRO

Emplazar las bombonas de gas de manera estable sobre una base sdélida y plana.

Asegurar las bombonas contra las caidas accidentales: fijar la cinta de seguridad en la parte superior de la bombona
del gas. No fijar nunca la cinta de seguridad en el cuello de la bombona.

Observar las normas de seguridad dictadas por el productor de la bombona del gas.

3.4 Informaciones generales

ADVERTENCIA

¢ Encaso de encendidos con dispositivo de cebado en alta frecuencia, mantener una distancia minima de 30
cm entre el cable masa y el cable antorcha para evitar el riesgo de descargas entre los dos.

¢ El haz de cables no debe superar los 30 m de longitud total. No colocarse nunca entre los cables de
soldadura. Conectar el cable de masa a la pieza en tratamiento lo mas cerca posible a la zona de soldadura
o de corte.

¢ Enaplicaciones con varias fuentes de soldadura, los haces de cables de cada fuente tienen que estar a una
distancia minima de 30 cm entre si.

¢ Enaplicaciones con varias fuentes, cada generador debe tener una propia conexion a la pieza de soldadura.
No reunir nunca las masas de varios generadores.

¢ Instalar y usar el aparato exclusivamente de conformidad con la clase de proteccion indicada en la placa de
datos técnicos. Durante la instalacion, cerciorarse de que se mantenga una distancia de 1 m alrededor del
aparato a fin de favorecer la libre circulacién del aire.

¢ Eluso de accesorios no originales puede comprometer el correcto funcionamiento del generador e incluso
la integridad de todo el sistema, comportando ademas la caducidad de cualquier tipo de garantia y
responsabilidad del fabricante sobre el generador de soldadura.
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4 DESCRIPCIONES GENERALES
41 Caracteristicas

Esta maquina se ha estudiado para afrontar los problemas que se presentan en la reparacion de las carrocerias de los
automoviles.

NOTA Solo carrocerias de acero.

Permite la eliminacién de abolladuras o de relieves presen- tes en la carroceria, actuando por un solo lado.

La soldadora no debe ser utilizada para otros fines como por ejemplo deshelar los tubos o efectuar operaciones mecanicas.
La maquina se ha proyectado para ser utilizada por el operador mediante los dispositivos de accionamiento previstos.

4.2 Explicacion de los datos técnicos citados en la placa de la maquina

N° Numero de matricula que se citara siempre para cualquier peticion relativa a la
soldadora

IEC 62135-1 La soldadora se ha construido segun estas normas internacionales

i A-comE= Transformador monofasico

u20 Tension en vacio secundaria

I12cc Corriente maxima de corto-circuito

uln Tension nominal de alimentacion

1-50/60hz Alimentacion monofasico 50/60 hz

s50 Potencia al 50%.

P23 Grado de proteccion de la carcasa. Grado 3 como segunda cifra significa que
el aparato es idéneo para trabajar al exterior bajo la lluvia

Idénea para trabajar en ambientes con riesgo aumentado

NOTAS: Idonea para trabajar en ambientes con grado de contaminacion 3 (ver IEC 60664-1)
4.3 Descripcion de los dispositivos de proteccion

4.31 Proteccion térmica
Este aparato esta protegido por un termostato el cual, si se superasen las temperaturas admitidas, impediria el
funcionamiento de la maquina. En estas condiciones el display indicaria el cédigo de error E1.

5 EMPLAZAMIENTO

La instalacion de la maquina debera hacerse por personal experto. Todas las conexiones deberan realizarse en
conformidad a las normas vigentes y en el pleno respeto de la ley de prevencién de accidentes (norma CEIl 26-10-
CENELEC hd 427).

1. Colocar la soldadora en una posicién estable y segura. La circulacién del aire debera ser libre en entrada y en salida
y debera estar protegida de la entrada de liquidos, suciedad, limaduras metalicas, etc.

2. Controlar que la tension de alimentacion corresponda a la tension indicada en la placa de los datos técnicos de la

soldadora. Conectar una clavija de calibre adecuado al cable de alimentacién asegurandose de que el conductor

amarillo/verde esté conectado a al enchufe de tierra. El calibre del interruptor magneto térmico o de los fusibles,

en serie con la alimentacién, debera ser igual a la corriente 11 absorbida por la maquina. Eventuales cables de

prolongacion deberan ser de seccién adecuada a la corriente 11 absorbida .

A los portadores de pace maker esta prohibido usar la maquina o acercarse a los cables.

Insertar a fondo la clavija del cable de masa en el enchufe (U o V) y girar en el sentido de las agujas del reloj.

Insertar a fondo la clavija de la pistola en el enchufe (U o V) y girar en el sentido de las agujas del relo;.

Insertar el conector de mando 3 polos en la toma correspondiente; si estuviera seleccionado el ciclo manual “MAN”

el ciclo de soldadura por puntos iniciaria al presionar el gatillo de la antorcha.

Encender la soldadora con el interruptor X situado en la parte posterior de la maquina.

Para limitar la exposicidén al campo magnético mantener el cable de la pistola del lado de la mano que la empufa,

evitando que se enrolle el cable.

o0 AW

®© N

3300173/F 39



6 DESCRIPCION DEL EQUIPO

D
C
E
F

G
H
|

L
M
N
W
W

Fig. 1

A Tecla paralaseleccion del operador “USER”.

B Led. sefala la activacion o el apagado de la funcién de seleccién del operador.

C Tecla. Activa la funcién de calentamiento por impulsos. se utiliza para realizar caldas en chapas gruesas.
Se suministran tres impulsos consecutivos con intervalos de un tiempo fijo de pausa de 360 mseg.Con los
pulsadores S y T se regula la potencia, el display R visualiza la regulacion.Minimo =20 Maximo = 90.

D Led. Senala la activacion de la funcion de calentamiento por impulsos. Para el funcionamiento leer
“funcién manual — automatico” led O.

E Led. Senala la activacion de la funcién de soldadura por puntos rosetas. Para el funcionamiento leer
“funcién manual — automatico” led O.

F Tecla. Activa la funcion soldadura por puntos rosetas. Sirve para efectuar las tracciones en chapas
habiendo preventivamente montado el martillo en la pistola y habiendo fijado la roseta de tres puntas en la
cabeza del martillo. La potencia es constante y mediante los pulsadores Sy T se regula un tiempo, el display
R visualiza la regulacién Minimo = 01 Maximo = 15.

G Led. Sefala la activacion de la funcién de soldadura por puntos de los insertos. Para el funcionamiento
leer “funcion manual — automatico” led O.

H Tecla. Activa la funcién de soldadura por puntos de los insertos. sirve para soldar los distintos insertos
fileteados presentes en las modernas carrocerias de los automdviles. La potencia es constante y mediante
los pulsadores Sy T se regula un tiempo, el display R visua liza la regulacién Minimo = 01 Maximo = 50.

| Led. Senala la activacién de la funcién de recalco chapas. Para el funcionamiento leer “funcién manual
—automatico” led O.

L Tecla. Activa la funcién de recalco chapas. Sirve para aplanar las chapas que han sufrido deformaciones.

Se efectlia con el electrodo correspondiente. Tiempo fijo y mediante los pulsadores S y T se regula una
potencia, el display R visualiza la regulacién Minimo = 20 Maximo = 60.
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Led. Senala la activacion de la funcién de calienta chapas. Para el funcionamiento leer “funcién
manual — automatico” led O.

Tecla. Activa la funcion de calienta chapas. Sirve para efectuar el calentamiento de las chapas deformadas
mediante el carbon. El tiempo es ilimitado y mediante los pulsadores Sy T se regula una potencia, el
display R visualiza la regulacion Minimo = 20 - Maximo = 60.

Tecla seleccién funcionamiento automatico o manual. Al encendido si la maquina esta predispuesta
para el funcionamiento manual “MAN” el led P se enciende. NOTA: al encendido del generador los led
centellean indicando el estado de espera “stand by” es decir maquina encendida sin tension a la espera
de mando. Seleccionar una funcién de trabajo. La seleccion entre funcionamiento Manual y Automatico
se produce pulsando la tecla O. Por funcionamiento manual se entiende que, una vez seleccionada la
funcién, la soldadura por puntos viene accionada por el gatillo de la pistola; el led que visua liza la
eleccion de la funcién permanecen encendidos de forma no centelleante y el display R visualiza la
regulacion.
Atencioén: con esta modalidad de trabajo el generador no entra nunca en “stand by”.
Por funcionamiento automatico se entiende que la soldadura por puntos no viene accionada por
el gatillo de la antorcha, en relacién a esto los led que visualizan la activacion de la funcién tienen dos
formas de funcionamiento: 1) Centelleante la maquina no suministra tension esto significa que esta ala
espera de que el operador efectlie la seleccion de una funcién o que la maquina esté inactiva durante mas
de dos minutos. El display R visualiza dos rayitas (“stand by”).
2) NO centelleante la maquina suministra tensionreduciday para realizar el trabajo programado por
el operador controla automaticamente que exista contacto entre la antorcha y la pieza en tratamiento el
display R visualiza numéricamente la regulacion y las teclas Ty S son activas.
NOTA: En funcionamiento automatico, una vez activada una funcion, la maquina genera una baja
tension que sirve para controlar el contacto entre la pistola y la pieza en tratamiento; por tanto para realizar
correctamente el trabajo actuar de la forma siguiente:

¢ Apoyar el electrodo de soldadura por puntos de forma firme y decidida sobre la pieza que se esta

tratando.
¢ Dejarrealizar el trabajo ala maquina.
¢ Alzarsedelpuntodetrabajoynoapoyarlapistolaenzonas que puedan entrar accidentalmente
en contacto con la masa.

Led que sefiala el funcionamiento manual.

Led que sefala el funcionamiento automatico.

Display visualiza las regulaciones efectuadas con las teclas Sy T.

Tecla que aumenta los valores visualizados por el diplay

Tecla que disminuye los valores visualizados por el diplay R.

1
<

Tomas de potencia para cable masay pistola de solda dura por puntos.

sclH4noxnpo

Toma 3 polos a la que conectar el macho volante de la pistola de soldadura por puntos indispensable
para el funcionamiento manual. Atencidn: usar exclusivamente antorchas originales; otras podrian dafar
la maquina.

b

Interruptor que enciende y apaga la maquina.

Y

Cable de red

7

CONEXION DE LA MASA

El cable de masa debe ser fijado lo mas cerca posible al punto en el que se actuara.
Para la fijacién de la masa rapida entregada con el cable actuar de la forma siguiente:
Para funcionamiento manual led P acceso.

oo kN

Sujetar el electrodo para las caldas a la pistola de soldadura.

Pulsar el pulsador H el led G se enciende.

Conlatecla T regular el tiempo al minimo (05)

Apoyarlamasalo mas cerca posible al punto de trabajo preventivamente desbarnizado.

Apoyar la pistola cerca de lamasay pulsar el gatillo.

Levantar la pistolay girar en el sentido de las agujas del reloj la tuerca atornillada en el puntal de la masa.

Para funcionamiento automatico led Q acceso.

1. Fijarun electrodo cualquiera a la pistola de soldadura
2. Pulsar el pulsador H el led G deja de centellear.

3. ConlateclaT regular el tiempo al minimo (05)
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Apoyar el puntal de lamasa lo mas cerca posible al punto de trabajo preventivamente desbarnizado.
Apoyar la pistola cerca de la masa esperar que la maqui- na detecte el contacto y que realice el punto.
Levantar la pistolay girar en el sentido de las agujas del reloj la tuerca atornillada en el puntal de la masa

o oA

8 TRABAJO DE VARIOS OPERADORES

Podria suceder que varios operadores necesitasen usar la maquina con regulaciones diferentes; por este motivo se ha
introducido la funcién USER.

Esta funcién permite memorizar y solicitar los valores personalizados registrando siempre el tltimo valor programado
para cada programa y para cada nivel de operador.

El encendido del led B visualiza si la maquina esta siendo usada por un operador, a la presion breve de la tecla A
el display R visualiza la letra L seguida por un numero que es el elegido por el utilizador, una segunda breve presién
confirma el operador y rehabilita el uso del generador.

Como funciona el reconocimiento del operador.

A la presién breve ( por breve se entiende inferior a 0,7sec ) del pulsador A (uskR) el display R visualiza la sigla L1 (nivel
1) el led B esta apagado; la presion de la tecla S activa el nivel 2 y activa la funcién, el led B se enciende y el display
R visualiza la sigla L2. La presion de la tecla A confirma el nivel visualizado por el display y habilita el funcionamiento
del generador.

El operador puede activar, seleccionar, y regular las funciones que desea, la memorizacion de las configuraciones en los
distintos modos de trabajo tiene lugar al cambio de funcién o 5 segundos después de la ultima regulacion.
Supongamos que el operador 1 haya terminado la utilizacién y un segundo operador quiera configurar su trabajo.

El led B encendido sefiala al segundo operador que la maquina esta ya siendo usada por un colega por tanto pulsar la
tecla A, en el display R aparece la sigla “L2” (sigla del operador que esta usando la maquina) selecciona el nivel “L3” y
lo confirma pulsando la tecla A, a este punto la maquina propone las configuraciones, correspondientes a las distintas
funciones programadas en “L3” en este momento el nuevo utilizador podra configurar sus regulaciones sin modificar las
ya memorizadas por “L2”.

PARA SALIR DEL RECONOCIMIENTO OPERADOR BASTA

seleccionar el nivel L1, el led B se apaga a continuacion pulsar brevemente el pulsador A para confirmar la salida de la
funcion.

El pulsador situado en el revés de la pistola da la posibilidad al operador de seleccionar las funciones de la maquina sin
moverse del punto de trabajo.

9 MANTENIMIENTO

Conservar legibles y claras las indicaciones y las figuras en la soldadora. El cable de red y los cables de la soldadura
deben estar aislados y en perfectas condiciones; presten atencion a los puntos donde sufren flexiones: cerca de
los bornes de conexidn, en las pinzas de masa y a la entrada en la pistola. Todas las operaciones de mantenimiento
deberan ser realizadas por personal cualificado.

Antes de quitar los paneles asegurarse de que la clavija de la maquina esté desconectada del cuadro de alimentacién.
Los electrodos en uso deberan ser limpiados con frecuencia de las escorias de hierro.

Eliminar periédicamente aceite y grasa SIN UTILIZAR CHORROS DE AGUA NI DISOLVENTES SOBRE LAS PARTES
BARNIZADAS.
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Este manual faz parte da documentacdo completa e tem validade somente e juntamente com os documentos parciais
seguintes, disponiveis na se¢ao Assisténcia, Documentacgéo do site welding.cebora.it

3301151 Adverténcias gerais

IMPORTANTE - Antes do uso do aparelho, lei atentamente e entenda as indicagdes contidas no manual de Adverténcias
Gerais ¢6d.3301151 e no presente manual.
Conserve sempre este manual no local de utilizacdo do equipamento para futura consulta.

O equipamento deve ser usado exclusivamente para operagdes de soldagem ou de corte. Nao utilize este equipamento
para carregar baterias, descongelar tubos ou acionar motores.

Somente pessoal especializado e treinado pode instalar, usar, efetuar manutengdes e reparos deste equipamento.
Por pessoa especializada, entende-se pessoa que possa avaliar o trabalho que lhe é atribuido e reconhecer possiveis
riscos de acordo com sua preparagao profissional, seu conhecimento e experiéncia.

A responsabilidade acerca do funcionamento desta instalacéo € limitada expressamente a fungdo da instalacéo.
Qualquer outra responsabilidade, de qualquer tipo, é expressamente excluida.

Todo e qualquer uso diverso do indicado expressamente e realizado de forma diferente ou contraria da indicada
nesta publicagao, caracteriza-se por uso improéprio. O fabricante exime-se de toda responsabilidade derivada de uso
impréprio, que cause acidentes a pessoas e possivel mau funcionamento a instalacao.

Tal exclusdo de responsabilidade é reconhecida no momento da colocacdo em funcionamento da instalagcdo por
parte do utilizador.

Quer o respeito destas instrugcdes bem como as condicdes e os métodos de instalacédo, funcionamento, uso e
manutencdo do equipamento indicados no manual Adverténcias gerais ¢6d.3301151, ndo podem ser controlados
pelo fabricante.

Respeite as disposicdes em matéria de prevencéao infortunios e as normas vigentes no pais de instalacéo (ex.: IEC
EN 60974-4 e IEC EN 60974-9).

Uma execucdo da instalacdo de forma inadequada pode causar danos materiais e consequentemente danos a
pessoas. Nao se assume portanto qualquer responsabilidade por perdas, danos ou custos derivados ou relacionados
a uma instalacéo incorreta, a um funcionamento errado, além de uma utilizagdo e uma manutencao inadequadas.
Portanto, o fabricante exime-se de toda e qualquer responsabilidade em relagdo a mau funcionamento/danos, tanto
dos proéprios geradores de soldagem/corte, quanto dos componentes da instalacdo, para uma instalagcao incorreta.

O gerador de soldagem ou de corte respeita as normas indicadas na plaqueta de dados técnicos do proprio gerador.
E permitido o uso do gerador de soldagem ou de corte que faz parte das instalagdes automaticas ou semi-automaticas.
E responsabilidade do instalador da instalagéo a verificagdo completa da compatibilidade e do funcionamento correto
de todos os componentes usados na instalagao.

Nao é permitida a ligacdo em paralelo de varios geradores, sem a autorizacdo por escrito do fabricante, a qual
definira e autorizara as modalidades e a condi¢des de aplicacéo da solicitacdo, de acordo com as normas vigentes
em termos de produto e seguranca.

© CEBORA S.p.A.

Os direitos autorais destas instrucdes de uso sdo de propriedade do fabricante.

O conteudo deste documento publica-se com reserva de alteragées.

E proibida a cdpia e a reproducdo dos contelidos e das ilustragées em qualquer forma ou meio.

E proibido a redistribuicdo e a publicagcdo dos contelidos e das ilustracées sem que o fabricante tenha emitidos uma
autorizacdo escrita previamente.

44 3300173/F



1 SIMBOLOGIA

Em fungéﬂo da cor do enquadramento, a operacao podera representar uma situagao de: PERIGO, AVISO, PRUDENCIA,
ADVERTENCIA ou INDICACAO.

AVISO Indica uma situacao de potencial perigo que pode acarretar graves danos a pessoas.

- Indica uma situacao de potencial perigo, que se nao observada pode causar danos
PRUDENCIA . X
leves a pessoas e danos materiais aos equipamentos.

Fornece ao utilizador as informagdes importantes, cujo desrespeito pode acarretar

ADVERTENCIA ,
danos aos equipamentos

INDICAGAO Procedimento a ser seguido para obter uma utilizacdo otimal do equipamento

2  ADVERTENCIAS

Antes de continuar a movimentacao, a desembalagem, a instalacdo e o uso do gerador de soldagem é
obrigatodrio ler as Adverténcias Gerais céd. 3301151.

2.1 Icamento e transporte

Para o tipo de icamento e transporte, consulte o manual de Adverténcias Gerais céd. 3301151.

3  INSTALAGAO

A AVISO

A instalacdo da maquina deve ser efetuada por pessoal especializado. As ligagdes devem ser todas efetuadas de
acordo com as normas em vigor e respeitando inteiramente as leis de prevencéo de acidentes (norma CEIl 26-36 e
IEC/EN60974-9). O ato de ligar e desligar o gerador deve ser feito através do comutador 15.

3.1 Ligacao narede

/N aviso

A ligacao de equipamentos de poténcia elevada a rede pode ter repercussdes prejudiciais na qualidade da energia
de tal rede. Para a conformidade com a IEC 61000-3-11 e a IEC 61000-3-12 podem ser necessarios valores de
impedancia de rede inferiores a Zmax apresentado na tabela de dados técnicos. E de responsabilidade do instalador
ou do utilizador averiguar que o equipamento esteja ligado a uma rede de impedancia correta. Recomenda-se
consultar o fornecimento local de energia elétrica.
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¢ \Verifique se atensdo de rede corresponde a tensao indicada na placa dos dados técnicos da soldadora. Ligue
a ficha com capacidade adequada para a absorcao de corrente I1 indicada na placa de dados. Certifique-se
que o condutor amarelo/verde do cabo de alimentacéo esteja ligado a terra da ficha.

¢ Em caso de uso de extensbes de alimentacdo de rede, a bitola de alimentacdo dos cabos deve ser
dimensionada de forma apropriada. Nao use extensdes maiores do que 30 m.

¢ E obrigatério usar o equipamento somente se ligado a uma rede de alimentagdo que possua condutor de
ligacéo terra. O uso de equipamento ligado a uma rede sem condutor de ligacdo terra ou a uma tomada
sem contato para este condutor, € uma forma de negligéncia gravissima. O fabricante ndo assume qualquer
responsabilidade por danos a pessoas ou coisas que possam vir a ocorrer. E dever do utilizador fazer com
que um eletricista especializado controlo regularmente a eficiéncia perfeita do condutor de ligagao terra da
instalacdo e do equipamento.

3.2 Condi¢oes ambientais e de armazenamento

O equipamento deve ser instalado e acionado exclusivamente sobre uma superficie adequada, estavel e plana, e
nao em area externa. O utilizador deve certificar-se que o chao esteja nivelado, ndo escorregadio e que o local de
trabalho seja bem iluminado. A utilizagdo em seguranca do equipamento deve ser sempre garantida. O equipamento
pode ser danificado por uma quantidade grande poeiras, acidos, gas ou substancias corrosivas. Evite o contato do
equipamento com grandes quantidades de fumaca, vapor, 6leos vaporizados e poeiras de retificacao! Uma ventilagcao
insuficiente prejudica o desempenho, além de causar danos ao equipamento:

¢ Respeite as condicdes ambientais recomendadas.

¢ Deixe as aberturas de circulagdo de ar de arrefecimento desobstruidas.

¢  Mantenha uma distancia minima de 0,5 m de possiveis obstaculos.

Intervalo de temperatura ambiente em condi¢cdes de trabalho a -10°C a +40°C, em condicdes de transporte e
armazenamento de -20°C a +55°C. Umidade relativa do ar: até 50% a 40 °C, até 90% a 20 °C.

3.3 Botijas de gas

/N aviso

Coloque a botija de gas de forma estavel sobre uma base plana e sélida.

Assegure-se que as botijas ndo caiam acidentais: fixe a cinta de seguranca na parte de cima da botija de gas.
Nunca prenda a cinta de seguranga no gargalo da botija.

Observe as normas de seguranca do fabricante da botija de gas.

3.4 Informacdes gerais

ADVERTENCIA

¢ Em caso de ligagdo com dispositivo de alta frequéncia, mantenha o cabo de massa a uma distancia de 30
cm do cabo tocha para evitar que possam ocorrer descargas entre os dois.

¢ O feixe dos cabos nao deve ter um comprimento total maior do que 30 m. Nao fique jamais entre os cabos
de soldagem. Ligue o cabo de massa a peca a ser trabalhada o mais préximo possivel da area de soldagem
ou de corte.

¢ Em utilizagcbes com mais de uma fonte de soldagem, faca com que o feixe dos cabos de cada fonte esteja
distante 30 cm do outro no minimo.

¢ Em utilizacbes com varias fontes, cada gerador deve ter sua prépria ligagdo a peca de soldagem. Nao
coloque jamais as massas de varios geradores juntas.

¢ Instale e utilize o equipamento de acordo com a classe de protecdo indicada na placa de dados. Durante a
instalacéo, certifique-se que seja respeitada uma distancia de 1 m ao redor do equipamento, de forma que
o ar de arrefecimento possa circular livremente.

¢ O uso de acessoérios nao originais, pode prejudicar o funcionamento do gerador e eventualmente a
integridade do sistema, causando a perda de validade de quaisquer tipos de garantia e responsabilidade
por parte do fabricante com relagao ao gerador de soldagem.

=
(-}
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4  DESCRICOES GERAIS
41 Especificacoes

Esta maquina foi projectada para solucionar os problemas que surgem na reparacao de carrocgarias dos automoveis.
N.B.: somente carrogarias em aco.
A maquina permite eliminar os achatamentos ou as saliéncias presentes na carrocaria, operando de um sé lado. A
maquina de soldadura nao deve ser utilizada para outras finalidades como, por exemplo, para descongelar os tubos
ou para efectuar operagcdes mecanicas. A maquina foi projectada para ser utilizada por um operador mediante os
dispositivos de comando previstos.

4.2 Explicacao dos dados técnicos

N° Numero de matricula que devera ser indicado em caso de qualquer
solicitacao relativa a maquina de soldadura
IEC 62135-1 A maquinade soldadurafoifabricadade acordo com as normas internacionais
Transformador monofasico
u20 Tensao a vacuo secundaria
12cc Corrente maxima de curto-circuito
uin Tensdo nominal de alimentacéo
1-50/60hz Alimentac&o monofasica 50/60 hz
s50 Poténcia a 50%
P23 Grau de proteccao da carcassa. Grau 3 como segundo nimero significa que
este aparelho é idoneo para trabalhar no exterior debaixo de chuva
Idénea a trabalhar em ambientes com risco acrescentado

OBs.:A maquina de soldadura foi projectada para trabalhar também em ambientes com grau de poluicéo 3. (ver IEC
60664-1).

4.3 Proteccoes

4.3.1 Proteccao térmica
Este aparelho possui um termdstato de proteccdo que impede o funcionamento da maquina caso as temperaturas
admitidas forem superadas. Caso esta condicao se verifique, o codigo de erro E1 aparecera no display.

5 PREPARAGAO PARA O FUNCIONAMENTO

A instalacdo da maquina deve ser efectuada por pessoal especializado. Todas as ligagdes devem ser executadas de

acordo com as normas em vigor e respeitando as leis em matéria de seguranca (norma CEl 26-10- CENELEC hd 427).

1. Colocar a maquina de soldar numa posicéo estavel e segura. A circulacdo do ar deve ser livre, tanto em entrada
como em saida, e a maquina de soldar deve ser protegida contra a entrada de liquidos, sujidade, limalhas
metalicas, etc.

2. \Verificar se a tensdo de alimentagcao corresponde a indicada na chapa de identificacdo com os dados técnicos

da maquina de soldar. Aplicar uma ficha de capacidade adequada no cabo de alimentacéo, certificando-se que

o condutor amarelo/verde seja ligado ao terminal de terra. A capacidade do interruptor magnetotérmico, ou dos

fusiveis, em série com a alimentagao, deve ser igual a corrente 11 consumida pela maquina. Eventuais extensdes

deverao ter seccao adequada a corrente I1 consumida. Se a alimentagao for de 115 v, a maquina pode fun cionar

com tensdes compreendidas entre 96 v e 140 v. Se a alimentacao for de 230 v, a maquina pode funcionar com

tensdes compreendidas entre 190 v e 260 v. A troca de alimentagao deve ser efectuada com a maquina desligada.

E proibida a utilizacdo ou a aproximacao dos cabos aos portadores de pacemaker.

Introduzir completamente a ficha do cabo de massa numa tomada e rodar no sentido horario.

Introduzir completamente a ficha da pistola numa tomada e rodar no sentido horario.

Enfiar o conector de comando de 3 podlos na res pectiva tomada; se estiver seleccionado o ciclo manual “MAN”

o ciclo de aplicacéo dos pontos inicia premindo o gatilho do magarico.

Ligar a maquina de soldar no interruptor X situado na parte detras da maquina.

Para limitar a exposicdo ao campo magnético, manter o cabo da pistola do lado da m&o que a empunha, evitando

de enrolar-se com o cabo.

R

o~
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DESCRICAO DO APARELHO

Tecla para seleccéao do operador “USER”.

Sinalizador. Indica a activacao ou extincdo da funcao seleccionada pelo operador

Tecla. Activa a funcao de aquecimento por impulsos. Utilizada para realizar calor em chapas de grande
espessura. Trés impulsos consecutivos sdo desprendidos com intervalados de pausa fixos (360 m/s). Com os
botdes S e T regula-se a poténcia, o display R visualiza a regulagdo. Minima = 20 Maxima = 90.

Sinalizador. Indica que a fungdo de aquecimento por impulsos foi activada. Para o funcionamento, ler
“funcdo manual — automatica” sinalizador O.

Sinalizador. Indica que a fungao tira-mossas anilhas foi activada. Para o funcionamento, ler “fungcao manual
— automatica” sinalizador O.

Tecla. Activa a funcao tira-mossas anilhas. serve para efectuar as tracgées em chapas, tendo previamente
montado o martelo na pistola e fixado a anilha de trés pontas na cabeca do martelo. A poténcia é constante
e através dos botdes S e T regulase o tempo, o display R visualiza a regulagdo Minima = 01 Maxima = 15.

Sinalizador. Indica que a fungao tira-mossas das dobras foi activada. Para o funcionamento, ler “funcéo
manual — automatica” sinalizador O.

Tecla. Activa a funcao tira-mossas dobras. serve para tirar mossas de varias dobras filetadas presentes
nas carrocarias modernas dos automéveis. A poténcia é constante e através dos botdes S e T regula-se um
tempo, o display R visualiza a regulacdo Minima = 01 Maxima = 50.

Sinalizador. Indica que a fungéo de tragado chapa foi activada. Para o funcionamento, ler “fungdo manual -
automatica” sinalizador O.

Tecla. Activa a funcao de tracado chapa. Serve para aplanar as chapas que sofreram defomacdes. Efectua-
se com o eléctrodo especifico. Tempo fixo e, através dos botdes S e T, regulase uma poténcia. O display R
visualiza a regulacao Minima = 20 Maxima = 60.

Sinalizador. Indica que a funcdo de aquecimento chapa foi activada. Para o funcionamento, ler “funcao
manual — automatica” sinalizador O.

Tecla. Activa a funcao de aquecimento chapa. Serve para efectuar o aquecimento das chapas deformadas
através do carvao. O tempo ¢ ilimitado e, através dos botdes S e T, regula-se uma poténcia, o display R
visualiza a regulagéo Minima = 20 - Maxima = 60.

Tecla seleccao funcionamento automatico ou manual.
No arranque, se a maquina estiver predisposta para o funcionamento manual “MAN?”, o sinalizador P ilumina-
se.
OBS.: quando o gerador é ligado, os sinalizadores lampejam indicando o estado de espera “stand by isto
€, maquina ligada a espera de comando. seleccionar uma funcao de trabalho.
A selecc¢éo funcionamento Manual e Automatico € feita ao pressionar a tecla O.
Por funcionamento manual entende-se que, uma vez seleccionada a funcéo, a puncao (tira- mossas) é
comandada pelo gatilho da pistola; os sinalizadores que visualizam a escolha da fungdo permanecem
iluminados sem lampejar e o display R visualiza a regulacéo.
Atencao: com esta modalidade de trabalho, o gerador nunca entra em “stand by”.
Por funcionamento automatico entende-se que a puncao (tira-mossas) ndo é comandada pelo gatilho
datocha, neste sentido, os sinalizadores que visualizam a activagao da fung¢ao apresentam duas modalidades
de funcionamento:
1) Lampejante: a maquina nao distribui tensao. Isto significa que esta a espera que o operador seleccione uma
funcéo ou que a maquina permaneceu nao activa por mais de dois minutos. O display R visualiza duas linhas
(“stand by”).
2) NAO lampejante: a maquina distribui tensdo reduzida e para efectuar a operacéo definida pelo operador
verifica automaticamente se ha contacto entre atocha e a peca que esta a ser processada. O display R visualiza
numericamente a regulacéo e as teclas T e S encontram-se activadas.
OBS.: Em funcionamento automatico, uma vez activada uma funcao, a maquina gera uma baixa tensao
que serve para verificar o contacto entre a pistola e a pe¢a que esta a ser processada; portanto, para efectuar
correctamente a operacdo seguir as seguintes indicagodes:
¢ Apoiar o eléctrodo tira-mossas de maneira firme e decidida sobre a peca que esta a ser processada.
¢ Deixar que a maquina efectue a operacao.
¢ Erguer e nao apoiar a pistola em zonas que podem acidentalmente entrar em contacto com a
massa.

Sinalizador que indica o funcionamento manual
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Q Sinalizador que indica o funcionamento automatico
R Display que visualiza as regulagoes efectuadas com asteclas Se T
S Tecla que aumenta os valores visualizados no display R
T Tecla que diminui os valores visualizados no display R
U-V | Tomada de alimentacao para cabo de massa e pistola tira-mossas
W | Tomada de 3 pélos onde conectar o macho volante da pistola tira-mossas indispensavel para o funcio-

namento manual.

Atencao: usar exclusivamente tochas originais; tochas diferentes podem prejudicar a maquina.

Interruptor que liga e desliga a maquina.
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7  LIGACAO DA MASSA

O cabo de massa deve ser fixado o mais proximo possivel do ponto em que o trabalho sera efectuado. Para
a fixacdo da massa rapida, fornecida com o cabo, seguir as instrucdes:

Para o funcionamento manual sinalizador P iluminado.

Fixar o eléctrodo para realizar calor na pistola de soldadura

Carregar no botéo H, o sinalizador G ilumina-se.

Através da tecla T regular o tempo no minimo ( 05)

Apoiar a massa o mais préximo possivel do ponto de operacao, previamente desgalvanizado.

Apoiar a pistola para perto da massa e carregar no gatilho.

Erguer a pistola e girar no sentido horario a porca aparafusada na extremidade da massa.

ook wh~

Para o funcionamento automatico sinalizador Q iluminado.
1. Fixar um eléctrodo qualquer na pistola de soldadura
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Carregar no botao H o sinalizador G para de lampejar.

Através da tecla T regular o tempo no minimo ( 05)

Apoiar a extremidade da massa o mais préximo possivel do ponto de operacéao, previamente desgalvanizado.
Apoiar a pistola em proximidade da massa, esperar que a maquina perceba o contacto e efectue o ponto.
Erguer a pistola e girar no sentido horario a porca aparafusada na extremidade da massa.

o 0AWN

8 TRABALHO COM VARIOS OPERADORES

Pode acontecer que varios operadores tenham a necessidade de usar a maquina com regulagdes diferentes; por
esta razdo, foi introduzida a func&o uskR.

Esta funcdo permite memorizar e chamar novamente os valores personalizados, gravando sempre o Ultimo valor
definido para cada programa e para cada nivel de operador.

Quando iluminado, o sinalizador B visualiza se a maquina esta a ser usada por um operador; ao pressionar brevemente
a tecla A o display R visualiza a letra L seguida por um nimero que é aquele escolhido pelo utilizador. uma segunda
pressao breve confirma o operador e restabelece o uso do gerador.

Como funciona o reconhecimento do operador.

Ao pressionar brevemente (por menos de 0,7 segundos

) o botéo A (uskR) o display R visualiza a sigla L1 (nivel 1) o sinalizador B apaga-se; ao pressionar a tecla s activa-se
o nivel 2 e a funcéao € activada, o sinalizador B ilumina-se € o display R visualiza a sigla L2. Ao pressionar a tecla A
confirma-se o nivel visualizado pelo display e habilita-se o funcionamento do gerador.

O operador pode activar, seleccionar e regular as fungdes que deseja, a memorizagcdo das definicdes nas varias
modalidades de trabalho é feita ao mudar a fungao ou entédo 5 segundos apds a ultima regulagéo.

Suponhamos que o operador 1 tenha terminado de usar e um segundo operador queira definir o seu trabalho.

O sinalizador B iluminado indica ao segundo operador que a maquina esta a ser usada por um colega, portanto,
carrega na tecla A, no display R aparece a sigla “L2” (sigla do operador que esta a usar a maquina) selecciona o
nivel “L3” e confirma carregando na tecla A, em seguida a maquina propde as definicdes relativas as varias fungdes
definidas em “L3”, em seguida o novo utilizador pode definir suas regulagcdes sem modificar as definicbes memorizadas
antecedentemente por “L2”. PARA SAIR DO RECONHECIMENTO OPERADOR E SUFICIENTE seleccionar o nivel L1,
o sinalizador B apaga-se. Carregar, entao, brevemente, no botdo A para confirmar a saida da fungao.

O botao colocado no dorso da pistola da a possibilidade ao operador de seleccionar as fungdes da maquina sem sair
do local de trabalho.

9  MANUTENCAO

Conservar, de modo legivel e claro, as indicagcdes e as figuras presentes na maquina de soldadura.
O cabo de rede de soldadura devem ser isolados e encontrar-se em perfeitas condi¢cdes; prestar atengao nos pontos
onde sofrem flexdes: nas proximidades dos alicates de ligacao, nas pingas de massa e na entrada da pistola.

Todas as operagdes de manutencao devem ser efectuadas por pessoal qualificado.

Antes de remover os painéis, certificar-se de que a ficha da maquina esteja desconectada do quadro de alimentacgao.
Os eléctrodos em uso nao devem apresentar escorias ferrosas.

Remover periodicamente o 6leo e a gordura, porém SEM UTILIZAR JACTOS DE AGUA OU solventes nas partes
pintadas.
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Tama opaskirja on osa asiakirjakokonaisuutta ja on voimassa ainoastaan yhdessa seuraavien kokonaisuuteen
kuuluvien asiakirjojen kanssa, joihin voidaan tutustua sivuston welding.cebora.it osiossa Apu-Asiakirjat

3301151 Yleisvaroitukset

TARKEAA - Ennen laitteen kayttdd on luettava huolellisesti ja siséistettiva Yleisvaroitukset-oppaan koodi 3301151
sekd tdman oppaan sisaltamat ohjeet.
Sailyta kdyttdopas aina laitteen kayttdpaikassa mahdollista tulevaa tarvetta varten.

Laitteistoa saa kayttda yksinomaan hitsaus- tai leikkaustoimenpiteisiin. Al4 kayta tata laitetta akkujen lataamiseen,
putkien sulattamiseen tai moottorien kdynnistémiseen.

Ainoastaan pateva ja koulutettu henkilékunta saa asentaa, kdyttédd, huoltaa ja korjata tatd laitteistoa. Patevalla
henkilékunnalla tarkoitetaan henkilda, joka pystyy arvioimaan hénelle méaratyn tyétehtavén ja kykenee tunnistamaan
mahdolliset vaarat ammattikoulutuksensa, tuntemuksensa ja kokemuksensa perusteella.

Laitteistokokonaisuuden toimintaa koskeva vastuu on rajoitettu nimenomaisesti laitteistokokonaisuuden
kayttétarkoitukseen. Miké tahansa lisédvastuu, olipa se minkatyyppinen tahansa, on nimenomaisesti poissuljettu.
Kaikki nimenomaisesti ilmoitetusta poikkeava kayttd ja kayttd, joka on suoritettu toisin tai pdinvastaisesti kuin tassa
julkaisussa on ilmoitettu, on katsottava vaaréksi kaytoksi. Valmistaja ei ole millaan tavoin vastuussa vaarasta kaytosta,
joka voi aiheuttaa henkildvahinkoja seké toimintahairidita laitteistoon.

Ottaessaan laitteiston kayttdon kayttaja hyvaksyy tdman valmistajan vastuuta koskevan rajoituksen.

Valmistaja ei pysty valvomaan tdssd oppaassa sekd oppaassa Yleisvaroitukset koodi 3301151 ilmoitettujen
kayttdolosuhteiden seka asennustapojen noudattamista eikd mydskaan laitteiston toimintaa, kayttda eikéd huoltoa.

Noudata tyéturvallisuudesta annettuja maarayksia seka kdyttdmaassa voimassa olevia standardeja (esim. IEC EN
60974-4 ja IEC EN 60974-9).

Asennuksen virheellinen suorittaminen saattaa johtaa materiaalivahinkoihin sek& mahdollisesti niiden seurauksena
henkildévahinkoihin. Valmistaja ei ole mitenk&an vastuussa vahingoista, menetyksista tai kuluista, jotka johtuvat tai
ovat jotenkin yhteydessa véaarin suoritettuun asennukseen, virheelliseen toimintaan seké sopimattomaan kayttéon ja
huoltoon.

Tasté syysta valmistaja ei ole milldan tavalla vastuussa valmistamiensa hitsauksen/leikkauksen virtaldhteiden eika
laitteiston komponenttien toimintahdiridista tai vioista, jotka johtuvat vaarin suoritetusta asennuksesta.

Hitsauksen tai leikkauksen virtaldhde on siihen kiinnitetysséa teknisten tietojen arvokilvessa ilmoitettujen standardien
vaatimusten mukainen.

Hitsauksen tai leikkauksen integroidun virtaldhteen kayttd automaattisissa tai puoliautomaattisissa laitteistoissa on
sallittu.

Laitteiston asentajan vastuulla on varmistaa laitteiston kaikkien komponenttien taysi yhteensopivuus seka
asianmukainen toiminta.

Kahta tai useampaa virtaldhdetté ei ole sallittua kytked rinnakkain ilman valmistajan antamaa kirjallista lupaa, jossa
valmistaja maarittelee ja valtuuttaa kyseiset kdyttétavat ja -olosuhteet tuotteen ja turvallisuuden osalta sovellettavien
maaraysten mukaisesti.

© CEBORA S.p.A.

Néiden kdyttéohjeiden tekijénoikeudet ovat valmistajan omaisuutta.

Tamaén asiakirjan sisélté julkaistaan silld varauksella, etta siihen saatetaan tehdd muutoksia.

Siséltéjen ja kuvitusten kopiointi ja jdljennds on kielletty kaikin tavoin ja kaikilla vélineilla.

Siséltéjen ja kuvitusten levittdminen tai julkaiseminen ilman valmistajan ennalta antamaa lupaa on kielletty.
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1 SYMBOLIT

Ruudun vérista riippuen toimenpide saattaa koskea jotain seuraavista tilanteista: VAARA, ILMOITUS, VAROTOIMI,
VAROITUS tai OHJE.

A ILMOITUS Tarkoittaa mahdollistavaaratilannetta, joka saattaisiaiheuttaa vakavia henkilévahinkoja.
ﬁ VAROTOIMI Tarkoittaa mahdollista vaaratilannetta, jonka laiminlydminen saattaisi aiheuttaa lievia
henkilévahinkoja seka laitteistoon kohdistuvia materiaalivahinkoja.

VAROITUS Antaa kayttajalle tarkeita tietoja, joiden laiminlydminen saattaisi vahingoittaa varusteita.

OHJE Menettelytapa,jotaonnoudatettavalaitteistonoptimaalisentoiminnanaikaansaamiseksi.

2 VAROITUKSET

Ennen hitsauksen virtaldahteen kasittelyyn, pakkauksen purkamiseen, asennukseen seka kayttoon
ryhtymista on pakollisesti luettava Yleisvaroitukset-opas koodi 3301151.

2.1 Nostaminen ja kuljetus

Nostamisesta ja kuljetuksesta on kerrottu Yleisvaroitukset-oppaassa koodi 3301151.

3 ASENNUS

AILMOITUS

Koneen asentaminen on annettava ammattitaitoisen henkildston suoritettavaksi. Kaikki liitdnnat tulee tehda voimassa
olevien standardien ja taysin tydsuojelulain (standardit CEl 26-36 ja IEC/EN60974-9) mukaisesti. Virtalahteen
kaynnistys ja sammuttaminen suoritetaan kommutaattorista 15.

3.1 Kytkeminen verkkoon

AILMOITUS

Jos verkkoon kytketdan erittain suuritehoisia laitteita, verkon energian laatu saattaa karsia. Standardien IEC 61000-
3-11 ja IEC 61000-3-12 vaatimusten tayttdmiseksi saattaa olla tarpeen saavuttaa linjan impedanssiarvot, jotka ovat
teknisten tietojen taulukon Zmax-arvojen alapuolella. Asentajan ja kayttdjan vastuulla on varmistaa, etta laite on
kytketty linjaan, jonka impedanssi on oikea. Talta osin on suositeltavaa hankkia tiedot paikalliselta sahkdntarjoajalta.
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¢ Tarkista, ettd verkkojénnite vastaa hitsauskoneen konekilvessd annettua jannitettd. Kytke konekilvesséa
ilmoitettuun virrankulutukseen |1 sopiva pistoke. Varmista, ettd virtajohdon kelta-vihrea johdin on yhdistetty
pistokkeen maadoituskontaktiin.

¢ Jos kaytetdan jatkojohtoja, johtimien poikkipinta-alan tulee olla tilanteen vaatima. Al k&yta yli 30 m:n
jatkojohtoja.

¢  Laitetta saa kayttaé yksinomaan sen ollessa liitettynd maadoitettuun verkkoon.

¢  Laitteen kayttdminen siten, ettéd se on liitetty maadoittamattomaan verkkoon tai pistorasiaan, jossa ei ole
maadoituskontaktia, on erittdin vakava laiminlydnti. Valmistaja ei ole milldén tavoin vastuussa mahdollisista
henkil®- tai esinevahingoista.

¢ Kayttdjan velvollisuutena on tarkastuttaa laitteiston ja kdytettdvan maadoitusjohtimen kunto sdanndllisesti
patevalla sahkoteknikolla.

3.2 Ymparisto- ja varastointiolosuhteet

Laite tulee asentaa ja sitd saa kayttdd yksinomaan suljetuissa tiloissa, sopivalla pinnalla, jonka tulee olla tukeva
ja vaakasuorassa. Kayttdjan on varmistettava, ettd lattiataso on vaakasuora ja luistamaton, ja ettd tydpaikalla on
rittdva valaistus. Laitteen kéytdén on tapahduttava aina taatusti turvallisella tavalla. Erityisen suuret maarat polya,
happoja, kaasua tai syovyttévia aineita vahingoittavat laitetta. Esta laitteen joutuminen kontaktiin suurten savu- tai
hdéyrymadrien sekd oljysumu- tai hiontapdlymaarien kanssa! Riittdmatdon ilmanvaihto heikentdd suorityskykyd seka
vahingoittaa laitetta:

¢ Noudata ilmoitettuja ympéaristdolosuhteita.

¢ Jata jadhdytysilman sisdan- ja ulosmenoaukot vapaiksi iimankiertoa varten.

¢ Pida vahintdan 0,5 metrin etdisyys mahdollisista esteisté.

Ympariston lampdétila-alue tydolosuhteissa on -10 °C ... +40 °C, kuljetus- ja varastointiolosuhteissa -20 °C ... +55 °C.
Suhteellinen ilmankosteus: 50 %:iin asti 40 °C:ssa, 90 %:iin asti 20 °C:ssa

3.3 Kaasupuliot

AILMOITUS

Sijoita kaasupullot vakaasti tasaiselle ja tukevalle alustalle.

Varmista, ett4 kaasupullot eivat p4ddse putoamaan vahingossa: kiinnité turvahihna kaasupullon yldosaan. Ala koskaan
kiinnita turvahihnaa kaasupullon kaulaan.

Noudata kaasupullon valmistajan antamia turvallisuusmaarayksia.

3.4 Yleisluontoisia tietoja

VAROITUS

¢ Jos kaynnistys suoritetaan korkeataajuuksisella kaynnistyslaitteella, maadoitusjohdon ja polttimen johdon
valilla on pidettava vahintaan 30 cm etéisyys, jotta niiden vélille ei paédse syntyméaéan purkauksia.

¢ Kaapelinipun pituus ei saa olla yhteensa yli 30 metrid. Al4 asetu koskaan hitsauskaapelien valiin. Liit4
maadoituskaapeli tydstettavaan kappaleeseen mahdollisimman I&helle hitsaus- tai leikkuualuetta.

¢ Kayttdkohteissa, joissa on useampia hitsauslahteitd, on toimittava siten, etta kunkin Idhteen kaapelinippu on
vahintaan 30 cm:n etéisyydella toisista.

¢ Kayttdkohteissa, joissa on useampia hitsauslahteitd, kullakin virtalahteellda on oltava oma yhteytensa
hitsattavaan kappaleeseen. Ala yhdistd koskaan useamman virtaldhteen maadoituksia.

¢ Asenna ja kayta laitetta yksinomaan arvokilvessa ilmoitetun suojausluokituksen mukaisesti. Asennuksen
aikana on varmistettava, ettd laitteen ympaérille jaa 1 metrin tila, jotta jadhdytysilma péésee liikkumaan
vapaasti.

¢  Muiden kuin alkuperéisten lisédvarusteiden kdyttdminen saattaa vaikuttaa haitallisesti virtaldhteen toimintaan
ja mahdollisesti koko jarjestelmaan; néissa tapauksissa valmistajan antama takuu sek& tdman vastuu
raukeavat kokonaan hitsauksen virtalahteen osalta.

(4]
=
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4 LAITTEEN YLEISTIEDOT
41 Tekniset tiedot

Tama laite on suunniteltu autokorikorjauksiin.

huOM! Tama laite soveltuu vain terdskorien oikaisuun. Talla laitteella voidaan oikaista vetaa ulos autopelleissa olevia
lommoja hitsaamalla pellin pintaan yhdeltd puolelta hitsattavien vetolaattojen tai ruuvien avulla.

T&ta hitsauskonetta ei saa kayttdd muuhun tarkoitukseen kuin mihin se on alun perin suunniteltu. Talla hitsausko
neella ei saa sulattaa jaatyneita putkia.

4.2 Laitteen konekilven merkinnat

N° Koneen sarjanumero
IEC 62135-1 Kansainvaliset standardit joiden mukaan kone on valmistettu
1-vaihe muuntaja

u20 Toisio tyhjakayntijannite

I12cc Maks. oikosulkuvirta

uln Liitantajannite

1-50/60hz Liitdnta 1-vaihe 50/60hz:n liitannalle

s50 Teho 50%

IP23 Suojausluokka, luokka 3, merkkijonossa oleva toinen numero tarkoittaa,
ettd tdma laite soveltuu ulkona sateessa kaytettavaksi.

K?ytt?’ym_péristb; soveltuu kaytettavaksi ymparistdssa jossa on kohonnut
kayttoriski

HUOMAUTUKSIA: Soveltuu kaytettavaksi ymparistdissa, joiden saasteluokitus on 3 (katso IEC 60664-1)

4.3 Suojaukset

4.3.1 Lampdésuoja

T&ama laite on varustettu lampdsuojalla joka pysdyttdé koneen jos sallittu kayttdlampdtila ylittyy. Tallaisissa tapauksissa
tuuletin jatkaa koneen jadhdyttdmista ja ndyttéon tule virhekoodi E1

5 KAYTTOONOTTO

Ammattitaitoisen henkilén tulee suorittaa koneen kayttékuntoon asentaminen ja kaikessa tulee noudattaa
voimassa olevia turvallisuusmaarayksia ja standardeja ( katso CE126-10 ja CENELEC HD427)

1. Aseta kone tukevasti turvalliseen paikkaan. koneen ympdérilla tule olla riittdvasti tilaa jotta jddhdytysilma paasee
vapaasti virtaamaan koneen lapi.Kone on suojattava, palavilta nesteilta, lialta ja metallipdlyltd ym. vierailta aineilta.
2. Varmista, etta liitdnt&djannite on konekilven mukainen. Liitdntédkaapelin A kytkenté:
— liité keltavihred maadoitusjohto maadoitusliittimeen virtajohdot virtaliittimiin.
— litdntakaapelin turvakytkin tulee sijoittaa mahdollisimman lahelle koneen kéyttdpaikkaa niin, ettd virran sy6ttd
koneelle voidaan tarvittaessa katkaista mahdollisimman nopeasti.
— litdntajohdon, turvakytkimen ja sulakkeiden tulee olla mitoitettuja ottotehon 11 mukaisille virroille.

3. Jos kaytat syddamentahdistajaa 814 kayta konetta tai koske koneen kaapeleihin.

4. Tydnna maakaapeli (U-V) liitdntaéan ja kdanna se kiinni.

5. Tydnna hitsauspistoolin virtakaapeli (U-V) litdntaan ja kAdanna se kiinni.

6. Liitd kolmi-napainen ohjausvirtaliitin laitteen ohjausvirtaliittimeen; jos toimintatavaksi on valittu "MAN”, kdynnistyy
hitsaus kun hitsauspistoolin liipaisinta painetaan.

7. kytke koneeseen virta pdélle virta paélle koneen takapaneelissa olevalla kytkimell&d

8. Jotta magneettikentélle altistuminen jéisi mahdollisimman vahaiseksi, pidd hitsauspistoolin virtakaapeli

mahdollisimman suorassa ja sen k&den sivulla jolla kdytat pistoolia. Ala kierrd kaapelia katesi tai itsesi ympiérille.
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6 KONEEN LITTIMET JA HALLINTALAITTEET

A N&ppain valitaan kayttaja ” USER”

B Merkkivalo limaisee kayttdjan aktivoinnin tai lopetuksen valitulle toiminnolle.

C Nappain Aktivoi pulssitetun l[Ammitys toiminnon. kdytetdan kun halutaan paikallisesti lammittdd paksuja
levyja. Tuottaa kolme perékkaisté virtapulssia 360 millisekunnin vélein. Nappaimilla S ja T sdadetéén virtaa
jonka nayttd R nayttda. Minimi arvo =20 ja maksimi arvo 90.

D Merkkivalo ilmaisee palaessaan, etta pulssitettu lammitystoiminto on aktivoitu. Lisatiedot toiminnolle, lue
kappale ” kasi — automaattinen toiminto” merkkivalo O.

E Merkkivalo ilmaisee palaessaan, ettd nyppy” pistehitsaustoiminto on aktivoitu. Lisédtiedot toiminnolle, lue
kappale ” kasi — automaattinen toiminto” merkkivalo O.

F Néappain aktivoi "nyppy” pistehitsaus toiminnon. Asenna kolminapainen vetolaatta vetovasaraan paahan.
hitsauksessa kaytetaan vakiovirtaa. saada hitsausaika ndppaimilla S ja T. Nayttoon R tulee saadetty aika.
Minimi arvo = 01 ja maksimiarvo =15.

G Merkkivalo ilmaisee, ettd pistehitsaustoiminto on aktivoitu. Lisatiedot toiminnolle, lue kappale ” kasi —
automaattinen toiminto” merkkivalo O.

H N&ppain aktivoi pistehitsaustoiminnon. Tall&d toiminnolla voidaan hitsata erilaisia kiinnikkeita joita
nykyaikaisissa autokoreissa kaytetdan. hitsauksessa kaytetdén vakiovirtaa. sddda hitsausaika nappaimilla
S ja T. Nayttdoon R tulee sédédetty aika. Minimi arvo = 01 ja maksimiarvo =50.

| Merkkivalo ilmaisee palaessaan, ettd metallin muokkaustoiminto on aktivoitu. Lisatiedot toiminnolle, lue
kappale ” kdsiautomaattinen toiminto” merkkivalo O.

L Nappéin aktivoi metallin muokkaustoiminnon. Talld toiminnolla voidaan lammittdd muotoilla esim.
ylésnousset metallilevyn reunat t&hén tarkoitukseen tarkoitetulla erikoiselektrodilla. Toiminnossa kayteaan
ennalta sdadettya aikaa, ja hitsausvirta on sdadettdvissa ndppaimilla S ja T, ndyttd R nayttda sdadetyn
virran. s&atbalue 20 - 60.

M Merkkivalo ilmaisee palaessaan, ettd metallilevyn [Ammitystoiminto on aktivoitu.

N Nappain aktivoi metallilevyn lammitystoiminnon. kdyta hiilipuikko elektrodia metallilevyn [ammityk seen
ja muotoiluun. Aika on rajoittamaton. kaytd nappdimia S ja T hitsausvirran saatamiseen, nayttdé R nayttaa
saadettya virtaa. sdatdéalue 20 - 60.

(o) Valintanappain Automaatti- tai kasikaytté toiminnolle.”
kun laite k&ynnistetdén, jos toiminnoksi on valittu kasikaytté ” MAN” palaa merkkivalo P.

HUOM: kaynnistyksen yhteydessa merkkivalo vilkkuu “standby”, merkkina siitd, ettd koneeseen on kytketty

virta paélle ja se odottaa kayttdjan komentoja. Valitse toimintatavaksi ndppaimella O joko automaatti- tai

kasikaytto.

Kéasikayttd toiminto tarkoittaa, ettd kun joku hitsaustoimintoon valittu kaynnistetddn hitsaus pistoolin

liipaisinta painamalla. hitsaustoimintoa vastaava merkkivalo palaa vilkkkumatta ja ndyt6sséa R on toiminnolle

sdadetty arvo.

Varoitus. Késikayttd toiminnossa ei milloinkaan ”standby” merkkia ilmoiteta.

Automaattitoiminto tarkoittaa, ettei pistehitsausta kdynnisteta pistoolin liipaisinta painamalla.

Automaatti toiminnossa valittua hitsaustoimintoa nayttavilla merkkivaloilla on kaski eri tarkoitusta.

1. kun merkkivalot vilkku ei hitsauskone anna virtaa. Tama tarkoitta, etta laite odottaa kayttajan valitsevan
sopivan hitsaustoiminnon, taikka, etté laite on ollut aktivoimatta yli kaksi minuuttia. Nayt6ssé R on kaksi
viivaa ” standby”.

2. Vilkkumaton merkkivalo ilmoittaa, ettd kone tuottaa alhaista jannitettd kayttdjan valitsemalle
hitsaustoiminnolle laite testaa automaattisesti, etta pistoolin ja tydkappaleen valilla on sdhkdinen kontakti.
Naytta R nayttad saddetyt arvot numeroina ja ndppéimet T ja S on aktivoitu.

Huom. Automaatti toiminnossa heti kun joku hitsaustoimintoon valittu tuottaa kone alhaisen jannitteen, jolla

tarkistetaan pistoolin ja tyékappaleen valinen s&dhkdinen kontakti.

hitsaustyon suorittamiseksi tee seuraavasti:

Aseta hitsauspistooli tukevasti hitsattavaa kappaletta kohti ja anna koneen suoritta hitsaus.

Nosta pistooliylés hitsauspisteesta jaaseta se niin, ettei se ole vahingossa kosketuksessa maadoituksen

tai tyokappaleen kanssa.

P Merkkivalo ilmaisee palaessaan, etta kasikaytté toiminto on aktivoitu

Q Merkkivalo ilmaisee palaessaan, ettda automaatti toiminto on aktivoitu

R Naytto nayttaa arvoja jotka on sdadetty nappaimillaSjaT

S Nappaimella suurennetaan saadettavaa arvoa joka ndkyy naytéssa R

T Nappaimella pienennetaan saadettavaa arvoa joka nakyy naytéssa R

a
(=}
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U-V | Virtaliittimet hitsauspistoolin ja maakaapelin liittimille.
w Kolminapainen hitsauspistoolin ohjausvirtaliitin. Varoitus kaytad vain alkuperdistd CEBORA
hitsauspointa
X Virtakytkin jolla koneeseen kytketaan virta paalle/ pois.
Y Liitdntdkaapeli
/
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g l. Fig. 1

MAAKAAPELIN LITTAMINEN

Maakaapeli on liitettava niin Iahelle hitsattavaa kohtaa kuin mahdollista.
kun olet kiinnittanyt maakaapelin tee seuraavasti:

Ka

ook whd

Au
1
2.
3.
4
5
6

sikdytt6é toiminnossa: merkkivalo P palaa.
Kiinnitd [ammityselektrodi hitsauspoistooliin.
Paina nappainta H; merkkivalo G palaa.
Saada ndppaimella T hitsausaika minimiin ( 05).
Aseta hitsauspistooli, maalin poiston jalkeen, tydskenely pisteeseen niin tiivisti kuin mahdollista.
Vie hitsauspistooli I1ahelle maadoituspistetta ja paina liipaisinta.

Nosta hitsauspistooli ja irrota maadoituspuristin kdaantamalla puristuspihdin kiristysruuvia myétapaivaan.

tomaatti toiminnossa: merkkivalo Q palaa.
kiinnita mika elektrodi vain hitsauspoistooliin.
Paina ndppaintéd H; merkkivalo G lakkaa vilkkumasta.
Saada nappaimella T hitsausaika minimiin ( 05).
Aseta hitsauspistooli, maalin poiston jélkeen, tydskentely pisteeseen niin tiivisti kuin mahdollista.
Vie hitsauspistooli Iahelle maadoituspistetta ja paina liipaisinta.

Nosta hitsauspistooli ja irrota maadoituspuristin kdantamalla puristuspihdin kiristysruuvia myétapaivaan.
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8 USEAN KAYTTAJAN TYOSKENTELY

Kone voidaan s&ataa valmiiksi erilaisille toiminnolle eri kdyttajia varten jota varten laitteessa on "usER” toiminto milla
voidaan valita koneen kéyttaja.

Toiminta mahdollistaa erilaisten saatdjen valintojen tekemisen ja tallentamisen kutakin kayttajaa varten

erikseen.

Merkkivalo B palaa jos konetta on kaytetty jonkun kayttdjan toimesta.

Napayttamalla nappainta A ilmestyy naytdlle kirjain L sekd joku numero jonka kayttdja on valinnut. Napayttamalla
uudestaan nappainta hyvaksytaan valittu kdyttaja ja kone on valmiina toimimaan valitun kayttajan saadailla.

Kayttaja tunnukset toimii seuraavasti.

Néapayttamalla nappainta ( tarkoittaa painamalla ndppainta lyhyemman aikaa kuin 0,7 sek.) nappainta A napayttamalla
tulee nayttoén R Iyhenne L1 (levell=tasol) eik& merkkivalo B pala; painamalla S nippainta aktivoidaan L2
sekéd aktivoidaan toiminto. Merkkivalo B palaa ja ndytéssa R on lyhenne L2. Painamalla ndppéintd A hyvaksytdan
ndytdssé oleva arvo ja hitsauskone on toimintavalmiina. kdyttaja voi taman jalkeen tehda vapaasti valintoja ja s&at6ja
eri hitsaustoiminnolle jotka tallentuu koneen muistiin automaattisesti 5 sekunnin kuluttua viimeisestd sdaddsta.
Kuvitellaan, ettad kayttadja 1 on lopettanut koneen kdyton ja toinen kayttaja haluaa ottaa kayttéon omat
hitsausohjelmat.

Merkkivalo B palaa joka ilmoittaa, ettd konetta on jo kayttanyt toinen kayttaja. Napayttamalla ndppéintd A alkaa
naytdssa R vilkkua lyhenne L2 ( tunnus kayttéjalle joka on aikaisemmin kayttanyt laitetta) valitse seuraava tunnuksen
” L3” ja hyvéksy se painamalla ndppainta A.

Tassé tapauksessa laite on valmiina toimimaan niilld asetuksilla jotka on aikaisemmin tallennettu kayttajatunnukselle
L3 . Asetuksia voi nyt my&s muuttaa, ilman ettd tunnuksen L2 asetukset muuttuisivat.

kayttajatilasta poistutaan yksinkertaisesti valitsemalla tunnukseksi L1. Merkkivalo B sammuu

napayta nappainta A hyvaksyaksesi.

Pistoolin takaosassa on nuppi jolla kayttaja voi valita hitsaustoiminnon.

9  YLLAPITO

Pida kaikki koneen ohjeet ja merkinnat puhtaina seka hyvin luettavina. Tarkista, etté virtakaapelit ja niiden eristeet ovat
kunnossa. Tarkista erityisen hyvin kaikki kaapeleiden liittimet ja maadoituspuristimen liitokset seké hitsauspistoolin
litannat. Pida hitsauskaapeleiden liitdnnat puhtaina ja tarkista, ettd ne on kunnolla kiristetty koneen liittimiin.
Maadoitusliittimilla on oltava hyvé sahkodinen kontakti hitsattavaan metalliin, ettd véltettaisiin ylikuumeneminen ja
Kipindinti, sekd huono virranjohtavuus joka saattaa vahingoittaa hitsattavan kohdan tai alentaa hitsauslaadun.
varmista ettd olet katkaissut virran koneelta ja irrottanut liitdntdjohdon pistokkeen, ennen kuin avaat koneen
suojapeltejd. Pida elektrodit aina puhtaina ja kunnossa.

Puhdista maéravalein pistooli 8ljysta rasvasta, ALA KAYTA PUHDISTUKSEEN VETTA TAI LIUOTIN AINEITA.
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Denne manualindgéariden samlede dokumentation og er kun geeldende sammen med falgende deldokumenter,
der kan findes i afsnittet Assistenza-Documentazione (assistance-dokumentation) pa hjemmesiden welding.
cebora.it

3301151 Generelle anvisninger

VIGTIGT - Fer man anvender apparatet, skal man omhyggeligt leese og forstd anvisningerne i manualen Generelle
anvisninger kode 3301151 og i denne manual.
Denne manual skal altid opbevares til senere brug pa det sted, hvor apparatet anvendes.

Apparatet ma udelukkende anvendes til svejse- og skeerearbejde. Undlad at anvende dette apparat til opladning af
batterier, optoning af ror eller igangsaetning af motorer.

Dette apparat m& kun installeres, anvendes, vedligeholdes og repareres af erfarne, uddannede medarbejdere. Med
erfarne medarbejdere menes personer, der er i stand til at vurdere den tildelte arbejdsopgave og genkende eventuelle
risici takket veere deres faglige uddannelse, viden og erfaring.

Ansvaret forbundet med driften af dette anlaeg er udtrykkeligt begreenset til anleeggets funktion. Fabrikanten fraskriver
sig udtrykkeligt ethvert andet, yderligere ansvar.

Hvilken som helst anvendelse, der afviger fra disse udtrykkelige anvisninger og som sker pa en anden made eller en
made, der strider mod anvisningerne i denne udgivelse, betragtes som uhensigtsmaessig. Fabrikanten fralaegger sig
hvilket som helst ansvar i tilfaelde af uhensigtsmaessig anvendelse, der kan forarsage personulykker og eventuelle
funktionsforstyrrelser i anlaegget.

Brugeren accepterer denne ansvarsfraskrivelse, ndr anlaegget seettes i drift.

Fabrikanten har hverken mulighed for at kontrollere, om denne instruktionsmanual overholdes, eller apparatets
installations-, drifts-, anvendelses- og vedligeholdelsesforhold og -metoder, der fremgar af instruktionsmanual
3301151.

Overhold de geeldende bestemmelser vedrgrende forebyggelse af ulykker og den gaeldende lovgivning i landet, hvor
apparatet installeres (f.eks. IEC EN 60974-4 og IEC EN 60974-9).

Forkert udforelse af installationen kan medfare materielle skader og dermed personskader. Fabrikanten fralaegger sig
derfor ethvert ansvar for skader, tab og omkostninger, der skyldes eller pa hvilken som helst made kan forbindes med
forkert installation, fejlfunktion eller uhensigtsmaessig anvendelse og vedligeholdelse.

Derfor fralaegger producenten sig ethvert ansvar for funktionsfejl eller skader, bade pa egne svejse-/skeerestromkilder
og pa anlaeggets komponenter, der skyldes forkert installation.

Svejse-/skeerestroamkilden er i overensstemmelse med de standarder, der er angivet pa selve stramkildens typeskilt.
Det er tilladt at anvende svejse-/skeerestramkilden indbygget i automatiske eller halvautomatiske anleeg.

Det pahviler anlaeggets installater at undersgge, om alle de komponenter, der anvendes i anlaegget, er fuldsteendigt
kompatible og fungerer korrekt.

Parallelforbindelse af to eller flere stramkilder er ikke tilladt uden foregaende skriftlig tilladelse fra producenten, der i
henhold til den gaeldende lovgivning p& produktmateriale- og sikkerhedsomradet vil fastsaestte fremgangsmaéaderne og
betingelserne for den anvendelse, der anmodes om.

© CEBORA S.p.A.

Ophavsretten til denne brugsanvisning tilfalder fabrikanten.

Indholdet i dette dokument offentliggoes med forbehold for eendringer.

Det er forbudt at kopiere eller gengive indholdet og illustrationerne i hvilken som helst form og med hvilket som helst
middel.

Deterforbudtatdistribuere og offentliggereindholdetogillustrationerne yderligere udenenskriftligforhdndsgodkendelse
fra producenten.
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1 SYMBOLER

Alt efter feltets farve kan arbejdet indebaere en situation af typen: FARE, BEMARK, PAS PA, ADVARSEL eller
ANVISNING.

A BEMARK Angiver en situation med potentiel fare, der vil kunne forarsage alvorlige personskader.
Angiver en situation med potentiel fare, der kan forarsage lettere personskader og
PAS PA . . - :
materielle skader pé anleegget, hvis anvisningerne ikke overholdes.

ADVARSEL Giver brugeren vigtige oplysninger, hvis tilsidesaettelse kan forarsage skader pa udstyret

ANVISNING Procedure, der skal falges for at opna en optimal anvendelse af apparatet

2 ADVARSLER

For man pabegynder handtering, udpakning, installation og anvendelse af svejsestromkilden, er det
obligatorisk at lzese manualen Generelle anvisninger 3301151.

21 Lgftning og transport

Hvad angéar fremgangsmaderne ved laft og transport, jievnfer manualen Generelle anvisninger 3301151.

3 INSTALLATION

A BEMZARK

Installation af maskinen skal udferes af kvalificeret personale. Alle tilslutninger skal udfgres i overensstemmelse med
de gaeldende standarder og ved overholdelse af alle forskrifter til forebyggelse af ulykker (standarderne CEl 26-36
og IEC/EN 60974-9). Til teending og slukning af stremkilden benyttes omskifteren 15.

3.1 Forbindelse til nettet

A BEMARK

Tilslutning af apparater med hgj speending til nettet kan have negative folger for netforsyningens kvalitet. For at
overholde IEC 61000-3-11 og IEC 61000-3-12 kreeves der maske linjeimpedansveerdier, der er lavere end Zmax
opfart pa tabellen med tekniske data. Det pahviler installateren eller brugeren at sikre, at apparatet forbindes til en
linje med korrekt impedans. Det anbefales at rette henvendelse til det lokale energiselskab.
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¢+ Kontrollér at netspeendingen svarer til maerkespaendingen angivet pa svejsemaskinens typeskilt. Forbind
et stik med en ydeevne, der passer til stramforbruget 11, der er angivet pa typeskiltet. Serg for, at den gul-
grenne stromleder er forbundet til stikkets jordkontakt.

¢ Hvis der anvendes netforsyningsforlaengerledninger, skal forsyningskablerne have et passende tveersnit.
Undlad at anvende forleengerledninger, der er leengere end 30 m.

¢ Det er strengt nedvendigt kun at anvende apparatet, safremt det er forbundet til et forsyningsnet med en
jordleder. Anvendelse af apparatet, hvis det er forbundet til et net uden jordleder eller et stik, der ikke er
forsynet med en kontakt til denne leder, skal betragtes som meget alvorlig skedeslgshed. Fabrikanten
fraleegger sig ethvert ansvar for personskader eller materielle skader, der matte opstd som folge deraf.

Brugeren har pligt til med jeevne mellemrum at lade en fagleert elektriker kontrollere, om anlaeggets og
apparatets jordleder fungerer upaklageligt.

3.2 Forhold i omgivelserne og opbevaringsforhold

Apparatet ma udelukkende installeres og aktiveres pa et egnet, stabilt og plant underlag, og ikke udendegrs. Brugeren
skal forvisse sig om, at grunden er plan og skridsikker, samt at der er tilstraekkelig belysning pa arbejdsstedet. Det
skal altid sikres, at apparatet anvendes pa sikker vis. Apparatet kan blive beskadiget af seerligt store meengder stov,
syre, gas eller korroderende agenser. Undga, at apparatet kommer i kontakt med store maesngder reg, damp, olietdge
eller slibestav! Ved utilstraekkelig ventilering reduceres apparatets ydeevne, og der opstar skader pa det:

¢  Overhold de anbefalede forhold i omgivelserne.

¢  Sorg for, at ind- og udstremningsdbningerne til kaleluften er frie.

¢  Sorg for, at der er en afstand pa mindst 0,5 m til eventuelle hindringer.

Interval for omgivende temperatur under drift fra -10°C til +40°C, under transport og opbevaring fra -20°C til +55°C.
Relativ luftfugtighed: op til 50 % ved 40 °C, op til 90 % ved 20 °C.

3.3 Gasflasker

A BEMARK

Placér gasflaskerne stat pa en plan, fast overflade.

Sikr gasflaskerne mod hzendelige fald: Fastger sikkerhedsbandet overst pa gasflasken. Sikkerhedsbandet ma
under ingen omstaendigheder seettes fast pa flaskens hals.

Overhold sikkerhedsanvisningerne fra gasflaskens fabrikant.

3.4 Generelle oplysninger

ADVARSEL

¢ | tilfeelde af teendinger med hgjfrekvenstaendingsanordning skal jordkablet og braenderkablet holdes mindst
30 cm veek for at undga ladning mellem de to kabler.

¢ Kabelbundtets samlede lzengde ma ikke overstige 30 m. Placér dig aldrig mellem svejsekablerne. Forbind
jordkablet til arbejdsemnet s test som muligt pa svejse- eller skeereomradet.

¢ Ved anvendelser med flere svejsekilder skal man serge for, at hver streamkildes kabelbundt befinder sig
mindst 30 cm fra de andre.

¢ Ved anvendelser med flere streamkilder skal hver stromkilde have en egen forbindelse til svejseemnet.
Jordkablerne til flere stremkilder ma aldrig leegges sammen.

¢  Apparatet ma udelukkende installeres og anvendes i overensstemmelse med den beskyttelsesklasse, der er
angivet pa typeskiltet. Under installationen skal man serge for, at der opretholdes 1 meters afstand rundt om
apparatet, sa keleluften kan stramme uhindret ind og ud.

¢ Hvis der anvendes ikke-originalt tilbeher, saettes streamkildens funktionsdygtighed og maske hele systemets
intakthed pa spil, hvilket vil medfere bortfald af enhver form for garanti og ansvar for svejsestremkilden fra
svejsestromkildeproducentens side.

(=2
N
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4 GENERELLE BESKRIVELSER

41 Specifikationer

Dette apparat er udviklet til at mindske de problemer, der kan forekomme ved reparation af bilkarrosserier.

NB! Kun stalkarrosserier.

Apparatet arbejder pa den ene side af bilen og fjerner buler eller ujaevnheder pa bilkarrosseriet. svejseapparatet
ma ikke benyttes til andre forméal somf.eks. optening af vandrer eller mekaniske arbejder. Apparatet er udviklet
til at blive brugt af operateren ved hjeelp af styrepanelet.

4.2 Forklaring af de tekniske data

N° Matrikelnummer der skal neevnes ved enhver eftersporgsel til apparatet.

IEC 62135-1 Svejsemaskinen er bygget i overensstemmelse med disse internationale
standarder

= -aoom= Enfaset Transformer

u20 Sekundaer spaending

12cc Maks. kortslutningsstrom

uln Nominel forsyningsspaending

1-50/60hz Enfaset forsyning 50/60 hz

s50 Effekt ved 50 %

P23 Maskinkroppens beskyttelsesgrad.
Grad 3 som andet tal betyder, at dette apparat er egnet til udenders arbejde i
regvejr.

Egnet til arbejde i omgivelser med forhgijet risiko

N.B:svejsemaskinen er endvidere udviklet til arbejde i omgivelser med forureningsgrad 3. (se IEC 60664).
4.3 Beskyttelse

4.31 Termisk beskyttelse
Dette apparat er beskyttet af en termostat, som hindrer apparatets funktion ved overskridelse af den tilladte temperatur.
| dette tilfeelde viser displayet fejlkoden E1.

5 KLARGORING

Apparatet skal installeres af specialuddannet personale. Alle tilslutningerne skal opfylde kravene i de geeldende

standarder og i lovgivningen vedrgrende forebyggelse af arbejdsulykker (CEI 26-10-CENELEC hd 427).

1. Anbring svejseapparatet stabilt og sikkert. der skal veere fri luftcirkulation ved indtaget og udlgbet, og
svejseapparatet skal beskyttes mod indtraengning af vand, snavs, metalspaner osv.

2. Kontrollér, at forsyningsspaendingen svarer til maerkespaendingen i svejseapparatets tekniske data. Slut et

stik med passende kapacitet til forsyningskablet. kontrollér, at den gule/grenne leder er sluttet til jordstikket.

kapaciteten i den termomagnetiske afbryder eller sikringerne (serieforbundet med forsyningen) skal svare til

apparatets stromforbrug I1. Eventuelle forleengerledninger skal have et tveersnit, der svarer til stromforbruget I1.

Personer med pacemaker ma ikke benytte apparatet eller nserme sig kablerne.

Seet jordkablets stik i en stikkontakt, og drej det med uret.

Saet svejseslangens stik i en stikkontakt, og drej det med uret.

Saet den 3-polede styrekonnektor i stikkontakten. hvis den manuelle drift “MAN” er valgt, vil punktsvejsningen

begynde, nar der bliver trykket pa svejseslangens knap.

Teend svejseapparatet ved hjaelp af afbryderen X, der sidder bag p& apparatet.

Hold svejseslangens kabel med samme hand, der holder svejseslangen, uden at blive viklet ind i kablet, for at

begraense virkningen fra magnetfeltet.

ook w

© N
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6 BESKRIVELSE AF APPARAT

A Knap til valg af operator “USER”

B Lysdiode. Angiver, om funktionen for valg af operator er aktiveret/deaktiveret.

(o3 Knap. Aktiverer funktionen for punktopvarmning. denne bruges til opvarmning af tykke metalplader. der
kommer 3 impulser efter hinanden med et fast pauseinterval pa 360 msek. Brug knapperne S og T til at
indstille effekten. displayet R viser indstillingen. Min. = 20. Maks. = 90.

D Lysdiode. Angiver, at funktionen for punktopvarmning er aktiveret. se "Manuel/automatisk drift” knap
O vedrgrende funktion.

E Lysdiode. Angiver, at funktionen for skivepunktsvejsning er aktiveret. se "Manuel/automatisk drift”
knap O vedrgrende funktion.

F Knap. Aktiverer funktionen for skivepunktsvejsning. Denne bruges til udfere modstandssvejsning af
metalplader ved p& forhdnd at have monteret hammeren pa svejseslangen og den trekantede skive pa
hammerhovedet. Effekten er konstant. Brug knapperne s og T til at indstille tiden. displayet R viser indstillingen.
Min. = 01. Maks. = 15.

G Lysdiode. Angiver, at funktionen for punktsvejsning af indsats er aktiveret. Se "Manuel/automatisk
drift” - knap O vedrgrende funktion.

H Knap. Aktiverer funktionen for punktsvejsning af indsats. Denne bruges til punktsvejsning af de
forskellige indsatse med gevind, der findes i moderne bilkarrosserier. Effekten er konstant. Brug knapperne
S og T til at indstille tiden. Displayet R viser indstil lingen. Min. = 01. Maks. = 50.

L Knap. Aktiverer funktionen for pladepresning. denne bruges til at fladpresse metalplader, der er blevet
deforme. Svejsningen udferes med en pas sende elektrode. Tiden er fast. Brug knapperne S og T til at
indstille effekten. Displayet R viser indstillin gen. Min. = 20. Maks. = 60.

M Lysdiode. Angiver, at funktionen for pladeopvarmning er aktiveret. se "Manuel/automatisk drift” - knap
O vedrgrende funktion.

N Knap. Aktiverer funktionen for pladeopvarmning. denne bruges til at opvarme de deforme metalplader
ved hjeelp af kul. Tiden er ubegraenset. Brug knapperne S og T til at indstille effekten. displayet R viser
indstillingen.Min. = 20. Maks. = 60.

(o) Veaelgerknap for automatisk/manuel drift.

Hvis apparatet er indstillet til manuel drift “MAN?”, vil lysdioden P teende, nar apparatet startes.
BEMZERK: Nar generatoren teendes, blinker lysdioderne for at indikere, at apparatet star pa standby, dvs.
Apparatet star teendt uden spzending og venter p& kommando. Veelg en funktion. Tryk pa& knappen O for at
veelge manuel/automatisk drift. Nar den manuelle drift er valgt, styrer du punktsvejsningen ved hjeelp af
svejseslangens knap. Lysdioderne, som viser funktionsvalget, lyser konstant. displayet R viser indstillingen.
Advarsel: Generatoren gar aldrig pa standby i denne funktion. Ved automatisk drift styres punktsvejsningen
ikke af svejseslangens knap. Samtidigt kan lysdioderne, der angiver, at funktionen er aktiveret, se ud pa
to forskellige mader:
1. Blinker. Apparatet yder ingen spaending. dette bety der, at det venter pd, at operateren veelger en funktion,
eller at apparatet ikke har vaeret brugt i mere end to minutter. displayet R viser to streger (standby)
2. Blinker IKKE. Apparatet yder en svag spaending. det kontrollerer automatisk, at der er forbindelse mellem
svejseslangen og arbejdsemnet, for det kan udfere det arbejde, som operataren har valgt. displayet R viser
indstillingen med tal. knapperne S og T er aktiverede. BEM/ZRK: Nar en funktion er blevet aktiveret
ved automatisk drift, yder apparatet en svag speending, der bruges til at kontrollere forbindelsen mellem
svejseslangen og arbejdsemnet. Gor derfor falgende for korrekt betjening af apparatet:
¢ Hold elektroden til punktsvejsning stille mod arbejdsemnet.
¢ Lad apparatet udfere arbejdet.
¢ Fjern elektroden fra arbejdsstedet. Placér ikke svejseslangen, hvor den ved et uheld kan bergre
jordklemmen.

P Lysdiode, der indikerer manuel drift

Q Lysdiode, der indikerer automatisk drift

R Display, der viser de indstillinger, der er udfert med knapperne Sog T

S Knap, der forgger veerdierne, der vises pé displayet R

T Knap, der formindsker vaerdierne, der vises pa displayet R

U-V | Effektudtag til jordkabel og punktsvejseslange.

w 3-polet stikkontakt, hvor det lgse hanstik pa punktsvejseslangen skal seettes i. Dette er nedvendigt for

manuel drift. Advarsel: Brug kun originale svejseslanger. uoriginale svejseslanger kan gdelaegge apparatet.

(=2
=Y
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Afbryder til at taende og slukke apparatet.

Forsyningskabel

7

= s R m M Mgy

TILSLUTNING AF JORDKLEMMEN

Jordkablet skal vaere tilsluttet sd taet som muligt pa det sted, der skal svejses. fastgoer kablets jordklemme med
lynkobling pa felgende made:
Lysdioden P er teendt ved manuel drift.

NOoOORWN A

Fastger opvarmningselektroden til svejseslangen.

Tryk pa knappen H. Lysdioden G teender.

Brug knappen T til at indstille minimumstiden (05).

Placér jordklemmen sé teet som muligt pa arbejdsstedet (malingen skal veere fiernet).
Placér svejseslangen ved siden af jordklemmen og tryk pa knappen.

Loft svejseslangen. drej matrikken, der er skruet fast pa spidsen af jordklemmen, med uret.

Lysdioden Q er taendt ved automatisk drift.

ogrLND A

o

fastgor en hvilken som helst elektrode til svejseslangen.

Tryk p& knappen H. Lysdioden G stopper med at blinke.

Brug knappen T til at indstille minimumstiden (05).

Placér spidsen af jordklemmen sa teet som muligt pé arbejdsstedet (malingen skal veere fiernet).

Placér svejseslangen taet pad jordklemmen og vent, indtil apparatet genkender kontakten og udferer
punktsvejsningen.

Loft svejseslangen. drej metrikken, der er skruet fast pa spidsen af jordklemmen, med uret.
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8 FLERE OPERATORER

Det kan ske, at det er ngdvendigt for flere operatorer at bruge apparatet med forskellige indstillinger. derfor findes
funktionen usER.

Denne funktion gor det muligt at lagre og tilbagekalde de individuelle indstillinger. Funktionen registrerer altid den
sidstanvendte indstilling for hvert program og for hver operator.

Nar lysdioden B er teendt, bruges apparatet af en operater. Tryk kort pad knappen A. Displayet R viser bogstavet
L efterfulgt af et tal, der er valgt af operataren. Tryk kort p& knappen igen for at bekreefte operateren og aktivere
generatoren.

Identificering af operator

Ved et kort tryk (ved kort forstds mindre end 0,7 sek.) pa knappen A (uskER) viser displayet R symbolet L1 (niveau 1).
Lysdioden B er slukket. Tryk pa knappen S for at bladre til niveau 2. Lysdioden B teender og displayet R viser symbolet
L2. Tryk pa knappen A for at bekraefte niveauet, der vises i displayet, og aktivér generatoren.

Operatgren kan aktivere, vaelge og indstille de funktioner, han gnsker. Lagringen af indstillingerne i de forskellige
funktioner sker, nar der skiftes funktion eller 5 sekunder efter den seneste indstilling.

Lad os forestille os, at operater 1 er feerdig med at bruge apparatet, og operater 2 vil indstille den til et andet arbejde.
Nar lysdioden B er teendt, er apparatet allerede i brug af en anden operater. Tryk pa knappen A. Pa displayet R vises
symbolet L2 (symbolet for den operater, der er i gang med at bruge apparatet). Find niveau L3 og veelg det ved at
trykke pd knap A. Apparatet foreslar nu indstillinger for de forskellige funktioner under niveau L3. Det er nu muligt
at indstille apparatet pa ny uden at eendre de indstillinger, der er lagret under niveau L2. FORLAD IDENTIFICERING
AF OPERATOR ved at veelge niveau L1. Lysdioden B slukker. Tryk derefter kort pa knappen A for at bekreefte, at du
vil forlade funktionen. Knappen pa ryggen af svejseslangen gor det muligt for operateren at veelge funktionerne pa
apparatet uden at skulle flytte sig fra arbejdsstedet.

9 VEDLIGEHOLDELSE

Serg for, at maerkaterne og figurerne pa svejseapparatet forbliver lsesbare og tydelige. forsyningskablet og
svejsekablerne skal vaere isolerede og i perfekt stand. vaer opmaerksom pé steder med bgjninger, som f.eks. ved
siden af samlingsklemmerne, jordklemmerne og ved tilslutningen til svejseslangen. Al vedligeholdelse skal foretages
af kvalificeret personale.

kontrollér, at stikket er taget ud af stikkontakten, inden panelerne fjernes.

Elektroderne, der bruges, skal regelmeaessigt rengeres for jernrester.

Renger regelmasssigt for olie og fedt. BRUG IKKE VANDSTRALER ELLER OPL@SNINGSMIDLER.
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Deze handleiding is een onderdeel van de complete documentatie en is uitsluitend geldig in combinatie met
de volgende documenten die geraadpleegd kunnen worden in het deel Assistentie-Documentatie van de
website welding.cebora.it

3301151 Algemene waarschuwingen

De apparatuur mag uitsluitend worden gebruikt voor lassen of snijbranden. Gebruik deze apparatuur niet voor het
opladen van accu’s, het laten ontdooien van leidingen of het starten van motoren.

Uitsluitend ervaren en getraind personeel mag deze apparatuur installeren, gebruiken, onderhouden en repareren.
Ervaren personeel is personeel dat de toegewezen taken kan beoordelen en de mogelijk aanverwante gevaren kan
herkennen op basis van diens professionele scholing, ervaring en kennis.

De aansprakelijkheid verbonden aan de werking van deze installatie is uitsluitend beperkt tot de werking van de
installatie. Elke andere vorm van aansprakelijkheid is uitdrukkelijk uitgesloten.

Elke vorm van gebruik die afwijkt van hetgeen in deze handleiding is beschreven of verricht wordt op wijzen die afwijken
van of in tegenstrijd zijn met de aanwijzingen van deze uitgave, kan als oneigenlijk gebruik worden beschouwd. De
fabrikant acht zich niet aansprakelijk voor de gevolgen van een oneigenlijk gebruik die kunnen resulteren in persoonlijk
letsel of storingen aan de installatie.

Deze aansprakelijkheidsuitsluiting geldt op het moment dat de installatie door de gebruiker in gebruik gesteld wordt.

De fabrikant is niet in staat om de naleving van deze aanwijzingen, de installatiemethoden en -omstandigheden, de
werking, het gebruik en het onderhoud van het apparaat, beschreven in de handleiding Algemene waarschuwingen
art.3301151, te controleren.

Leef de voorschriften voor ongevallenpreventie en de normen die in het land van installatie van toepassing zijn na
(bijvoorbeeld IEC EN 60974-4 en IEC EN 60974-9).

Een verkeerde installatie kan materiéle schade en persoonlijk letsel veroorzaken. De fabrikant acht zich daarom niet
aansprakelijk voor kosten, schade of verlies als gevolg van of die in een bepaalde mate verbonden zijn aan een
verkeerde installatie, een verkeerde werking, of een verkeerd gebruik en onderhoud.

De fabrikant acht zich niet aansprakelijk voor schade/storingen aan de las-/snijbrandgeneratoren of componenten van
de installatie die voortvloeien uit een verkeerde installatie.

De las- of snijbrandgenerator stemt overeen met de normen die op het plaatje met technische gegevens van de
generator zijn vermeld.

De las- of snijbrandgenerator mag worden gebruikt in automatische of semiautomatische installaties.

De installateur van de installatie moet de volledige compatibiliteit en de correcte werking controleren van alle
componenten die in de installatie worden gebruikt.

Voor de eventuele parallelle verbinding van twee of meer generatoren dient schriftelijke toestemming te worden
aangevraagd bij de fabrikant die de methode en de omstandigheden van de vereiste toepassing zal bepalen en
goedkeuren in overeenstemming met de toepasselijke normen betreffende het product en de veiligheid.

© CEBORA S.p.A.

De auteursrechten van deze handleiding zijn eigendom van de fabrikant.

De inhoud van dit document wordt onder voorbehoud van wijzigingen gepubliceerd.

Het kopiéren en verveelvoudigen van de inhoud en de illustraties in een willekeurige vorm en met een willekeurig
middel is verboden.

De verspreiding en publicatie van de inhoud en illustraties zonder schriftelijke toestemming van de fabrikant is verboden.
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1 SYMBOLEN

Afhankelijk van de kleur van het kader kan de handeling een van de volgende situaties veroorzaken: GEVAAR,
OPGELET, VOORZICHTIG, WAARSCHUWING of AANWIJZING.

A OPGELET Geeft een mogelijk gevaar aan dat ernstig persoonlijk letsel kan veroorzaken.

Geeft een mogelijk gevaarlijke situatie aan die matig persoonlijk letsel en materiéle
VOORZICHTIG
schade aan de apparatuur kan veroorzaken als deze wordt veronachtzaamd.

WAARSCHUWING Voorziet de gebruiker van belangrijke informatie die schade aan de apparatuur zou

kunnen veroorzaken als ze veronachtzaamd wordt

Procedures die opgevolgd moeten worden voor een optimaal gebruik van de

AANWIJZING
apparatuur

2 WAARSCHUWINGEN

Lees de handleiding Algemene waarschuwingen art. 3301151 voordat de lasgenerator wordt verplaatst,
uitgepakt, geinstalleerd en gebruikt.

2.1 Ophijsen en transport

Raadpleeg de handleiding Algemene waarschuwingen art. 33011511 voor het ophijsen en het transport.

3 INSTALLATIE

A OPGELET

Uitsluitend ervaren personeel mag de machine installeren. De aansluitingen moeten worden verricht in
overeenstemming met de van kracht zijnde normen en veiligheidswet (normen IEC 26-36 en IEC/EN60974-9). De
generator wordt in- en uitgeschakeld met de schakelaar 15.

3.1 Aansluiting op het elektriciteitsnet

A OPGELET

Door de aansluiting van apparaten met een hoog vermogen op het elektriciteitsnet kan de kwaliteit van het energie
van het elektriciteitsnet worden benadeeld. Voor de overeenstemming met de voorschriften van IEC 61000-3-11
en IEC 61000-3-12 kunnen impedantiewaarden voor de lijn vereist zijn die lager zijn dan de Zmax-waarde die in de
tabel technische gegevens is gegeven . De installateur of gebruiker moet zich ervan verzekeren dat het apparaat is
aangesloten op een lijn met correcte impedantie. Informeer bij het plaatselijke nutsbedrijf.
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¢ Controleer of de netspanning overeenstemt met de spanning die op het plaatje met technische gegevens
van het lasapparaat is vermeld. Sluit een stekker aan die geschikt is voor het stroomverbruik 11 dat op het
typeplaatje is vermeld. Controleer of de geel/groene geleider van de voedingskabel aangesloten is op het
aardingscontact van de stekker.

¢ Als verlengsnoeren gebruikt worden, moeten de kabels een geschikte doorsnede hebben. Maak geen
gebruik van verlengsnoeren die meer dan 30 m lang zijn.

¢ Gebruik het apparaat uitsluitend als het is aangesloten op een elektriciteitsnet met aardingsgeleider.
Het gebruik van het apparaat dat is aangesloten op een elektriciteitsnet zonder aardingsgeleider of een
stopcontact zonder aardingscontact is een ernstige vorm van nalatigheid. De fabrikant acht zich niet
aansprakelijk voor persoonlijk letsel of materiéle schade die hieruit kan voortvloeien. De gebruiker moet
regelmatig de perfecte werking van de aardingsgeleider van de installatie en het gebruikte apparaat laten
controleren.

3.2 Omgevings- en opslagvoorwaarden

Het apparaat mag uitsluitend op een geschikte, stevige en vlakke ondergrond in een gesloten ruimte worden
geinstalleerd en bediend. De gebruiker moet nagaan of de vloer vliak en niet glad is en de werkplek voldoende is
verlicht. Het apparaat moet altijd veilig kunnen worden gebruikt. Het apparaat kan schade oplopen door bijzonder grote
hoeveelheden stof, zuren, gassen of bijtende stoffen. Vermijd de aanraking van het apparaat met grote hoeveelheden
rook, dampen, olienevel of slijpstofl Door onvoldoende ventilatie nemen de prestaties af en kan schade aan het
apparaat worden berokkend:

¢  Leef de aanbevolen omgevingsvoorwaarden na.

¢ Houd de in- en uitstroomopeningen van de koellucht open.

¢ Bewaar een minimumafstand van 0,5 m tot eventuele obstakels.

Temperatuurbereik onder werkomstandigheden -10°C tot +40°C, onder transport- en opslagomstandigheden -20°C
en +55°C. Relatieve luchtvochtigheid: tot 50% bij 40 °C, tot 90% bij 20 °C.

3.3 Gasflessen

A OPGELET

Plaats de gasflessen stabiel op een stevige en vlakke ondergrond.

Borg de gasflessen tegen ongewenst omvallen: zet de veiligheidsriem aan de bovenkant van de gasfles vast.
Bevestig de veiligheidsriem nooit aan de hals van de gasfles.

Leef de veiligheidsnormen van de fabrikant van de gasfles na.

3.4 Algemene informatie

WAARSCHUWING

¢ Bewaar bij de inschakeling met een hoogfrequent ontstekingssysteem een afstand van minstens 30 cm
tussen de massakabel en de toortskabel, om ontladingen tussen de twee kabels te vermijden.

¢  De kabelbundel mag niet langer zijn dan 30 m. Begeef u nooit tussen de laskabels. Sluit de massakabel aan
op het stuk in bewerking dat zich het dichtst in de buurt van de las- of snijbrandzone bevindt.

¢  Zorg er bij toepassingen met meerdere lasbronnen voor dat tussen de kabelbundels van de verschillende
bronnen een afstand van minstens 30 cm wordt behouden.

¢ Bijtoepassingen met meerdere lasbronnen, moet elke generator over een eigen aansluiting op het te lassen
stuk beschikken. De massa’s van meerdere generatoren mogen nooit op elkaar worden aangesloten.

¢ Installeer en gebruik het apparaat uitsluitend in overeenstemming met de beveiligingsklasse die op het
typeplaatje is vermeld. Zorg er tijdens de installatie voor dat rondom het apparaat een ruimte van 1 m
vrijgehouden wordt, zodat de koellucht vrijuit kan aan- en afstromen.

¢ Het gebruik van niet-originele accessoires kan de correcte werking van de generator en eventueel de staat
van het systeem in gevaar brengen waarbij elke vorm van garantie en aansprakelijkheid van de fabrikant met
betrekking tot de lasgenerator vervalt.
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4

4.1

ALGEMENE BESCHRIJVING

Specificaties

Dit apparaat werd ontwikkeld om problemen op te lossen die zich kunnen voordoen bij carrosserieherstel.
OPMERKING: Alleen stalen carrosserieén.

Met het apparaat kunnen deuken of bulten in de carrosserie worden verwijderd door slechts vanaf één kant te werken.
Het lasapparaat mag niet worden gebruikt voor andere doeleinden, zoals het ontdooien van leidingen of het uitvoeren
van mechanische taken. het apparaat is bedoeld voor gebruik in combinatie met programmeerbare regelapparatuur.

4.2 Uitleg van de technische specificaties

N° Serienummer. Moet worden vermeld bij elk verzoek betreffende het
lasapparaat

IEC 62135-1 Het lasapparaat is vervaardigd in over- eenstem ming met de internationale norm

i -come=— Enfasige transformator

u20 secundaire openboogspanning

12cc Maximum kortsluitingstroom

uln Nominale voedingsspanning

1-50/60hz Enfasige voeding van 50/60hz

s50 vermogen op 50%

P23 Beschermingsklasse van de behuizing. klasse 3 als tweede cijfer wil zeggen
dat dit apparaat geschikt is om buiten in de regen te worden gebruikt

Geschikt voor werkzaamheden in omgevin gen met verhoogd risico

OPMERKING: het lasapparaat is ook ontworpen voor gebruik in omgevingen met verontreinigingsgraad 3. (zie IEC 60664-1).

4.3

4.3
Dit

Beveiliging

A Thermische beveiliging

apparaat is beveiligd met een thermostaat, die de werking van het apparaat blokkeert als de toegestane

temperaturen zijn overschreden. In deze toestand zal het display de foutcode E1 weergeven.

5

INBEDRIJFSTELLING

De machine mag uitsluitend door ervaren personeel worden uitgevoerd. Alle aansluitingen moeten in over- eenstemming
met de van kracht zijnde normen en de wetten ter voorkoming van arbeidsongevallen worden uitgevoerd (norm CEl
26-10- CENELEC hd 427).

1.

2.

ook w
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Plaats de lasmachine in een stabiele en veilige stand. de luchtcirculatie moet zowel aan de invoer als aan de uitvoer
ongehinderd plaatsvinden. de lasmachine moet worden beschermd tegen vloeistoffen, vuil, ijzervijzel, enz.
Controleer dat de voedingsspanning overeenstemt met de spanning die staat aangegeven op het plaatje met
technische gegevens van de lasmachine. sluit een stekker aan met een reikwijdte die geschikt is voor de
voedingskabel en verzeker u ervan dat de groen/gele draad aan het aardecontact aangesloten is. het vermogen
van de magnetothermische schakelaar of van de zekeringen, in serie met de voeding, moet gelijk zijn aan de
geabsorbeerde stroom Il van de machine.Eventuale verlengsnoeren moeten een doorsnede hebben die voor de
geabsorbeerde stroom Il geschikt is. Als de voeding met 115v overeenkomt, kan de machine functioneren op
een spanning tussen 96v en 140v. Als de voeding met 230v overeeenkomt, kan de machine functioneren op een
spanning tussen 190v en 260v. De voeding mag alleen bij uitgeschakelde machine worden uitgevoerd.

Het is verboden dat pacemaker-dragers van de machine gebruik maken of de kabels hiervan benaderen.

Steek de stekker van de aardekabel in een contact en draai rechtsom.

Steek de stekker van de pistool in een contact en draai rechtsom.

Steek de 3-polige bedieningsconnector in het speciale contact. Als u voor de handmatige cyclus “MAN” gekozen
heeft, wordt de puntlascyclus opgestart door een druk op de trekker van de toorts.

Schakel de lasmachine in met behulp van de scha kelaar X op de achterkant van de machine.

Houd de kabel van de machine aan de zijde van de hand die de machine vasthoudt om de blootstelling aan het
magnetische veld te beperken en om te voorkomen dat de kabel zich om u heen draait. A- Toets om de gebruiker
(“USER?”) te selecteren.
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6

BESCHRIJVING VAN HET APPARAAT

>

Toets om de gebruiker (“USER”) te selecteren

LED. Geeft aan of de gebruikerskeuzefunctie ingeschakeld of uitgeschakeld is

Toets. Schakelt de pulsverwarmingsfunctie in. Deze functie wordt gebruikt om warmte te produceren
op dik plaatmetaal. Ze levert drie opeenvolgende pulsen af met een vaste tussentijd van 360 msec. Met de
toetsen S en T regelt u het vermogen; display R geeft de instelling weer. Minimum = 20 Maximum = 90.

LED. Geeft aan dat de pulsverwarmingsfunctie is ingeschakeld. Voor de bediening, lees “handmatige -
automatische functie” toets O.

LED. Geeft aan dat de rozetproplasfunctie is ingeschakeld. Voor de bediening, lees “handmatige -
automatische functie” toets O.

Toets. Schakelt de rozet-proplasfunctie in. Oefent trekkracht uit op het plaatmetaal nadat eerst de hamer is
gemonteerd op het laspistool en de driepuntsrozet is bevestigd op de hamerkop. Het vermogen is constant.
De tijd wordt geregeld met de toetsen s en T. display R geeft de instelling weer. Minimum = 01 Maximum =
15.

LED. Geeft aan dat de inzet-proplasfunctie is ingeschakeld. Voor de bediening, lees “handmatige -
automatische functie” toets O.

Toets. Schakelt de inzet-proplasfunctie in. Zet de verschillende draadinzetstukken vast in moderne
carrosserieén. Het vermogen is constant. De tijd wordt geregeld met de toetsen S en T. display R geeft de
instelling weer. Minimum = 01 Maximum = 50.

LED. Geeftaandatde metaalpersfunctieisinge schakeld. Voor de bediening, lees “handmatige - automatische
functie” toets O.

Toets. Schakelt de plaatmetaalpersfunctie in. Maakt vervormd plaatmetaal viak. Dit gebeurt met een
specifieke elektrode. De tijdinstelling is vast en het vermogen wordt geregeld met de toetsen S en T,
display R geeft de instelling weer. Minimum = 20 Maximum = 60.

LED. Geeft aan dat de plaatmetaalverwarmingsfunc tie is ingeschakeld. voor de bediening, lees “hand
matige - automatische functie” toets O.

Toets. Schakelt de plaatmetaalverwarmingsfunctie in. Warmt het vervormde plaatmetaal op met behulp
van een koolelektrode. De tijd is onbeperkt. Gebruik de toetsen S en T om het vermogen in te stellen; display
R geeft de instel ling weer. Minimum = 20 - Maximum = 60.

Keuzetoets automatische of handmatige stand. Als bij het opstarten van het apparaat de hand matige

stand “MAN?” is ingesteld, brandt LEd P.

OPMERKING: Bij het opstarten van de stroombron knipperen de LEd’s om de "stand-by"-status aan te

geven: het apparaat is ingeschakeld, levert geen spanning en wacht op opdrachten.

kies een bedieningsfunctie.

Kiezen tussen de handmatige en de automatisch stand gebeurt door op toets O te drukken.

De handmatige stand betekent dat, wanneer de functie is geselecteerd, het proplassen wordt geregeld

met de toortsschakelaar; de LEd die de functiekeuze aangeeft, stopt met knipperen en blijft constant

branden en display R geeft de instelling weer. Waarschuwing: in deze bedieningsstand gaat de stroombron
nooit in “stand-by.”

De automatische stand betekent dat het proplas- sen niet wordt geregeld met de toortsschakelaar. De

LEd’s die aangeven dat de functie is ingescha keld, hebben twee bedieningsstanden:

1. Ze knipperen: het apparaat levert geen spanning. Dit betekent dat het apparaat wacht totdat de
gebruiker een functie kiest of dat het apparaat gedurende twee minuten of langer niet actief is geweest.
display R geeft twee strepen weer (“stand-by”).

2. Ze knipperen NIET: het apparaat levert een lage spanning en zorgt automatisch voor contact tussen
de toorts en het werkstuk om de taak uit te voeren die de gebruiker heeft ingesteld. display R geeft de
instelling numeriek weer en de toetsen S en T zijn actief.

OPMERKING: Wanneer in de automatische stand een functie is ingeschakeld, genereert het apparaat

een lage spanning om het contact tussen het pistool en het werkstuk te controleren; ga als volgt te werk om

de taak correct uit te voeren:

Laat de proplaselektrode goed op het werkstuk rusten.

Laat het apparaat de taak uitvoeren.

Til het pistool op vanuit de werkpositie en laat het niet rusten op zones die per ongeluk in contact kunnen

komen met massa.
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P LED die de handmatige stand aangeeft

Q LED die de automatische stand aangeeft

R Display dat de instellingen weergeeft die zijn gekozen met toetsen Sen T
S Toets om de waarden die worden weergegeven op display R te verhogen
T Toets om de waarden die worden weergegeven op display R te verlagen

U-V | Voedingscontacten voor massakabel en proplaspistool

w 3-pens contact waarop de mannelijke koppeling van het proplaspistool wordt aangesloten, essentieel voor
de handmatige stand. Waarschuwing: gebruik uitsluitend originele toortsen; andere toortsen kunnen het

apparaat beschadigen

Y Netkabel
/
Q D
O G
B E— E
A F
p— G
g H
. |
R L
M
M
- = - > W
I- - 3 ‘ ; ll' - "\
U L ' xf;. ¥

N B i

7 MASSA-AANSLUITING

De massakabel moet zo dicht mogelijk bij de werkzone worden aangesloten.

Ga als volgt te werk om de snelle massa-aansluiting met de kabel tot stand te brengen:

Voor de handmatige stand, LEd P brandt.

Bevestig de verwarmingselektrode op het laspistool

Druk op toets H; LEd G licht op.

Stel de minimumtijd (05) in met toets T

Laat de massapen zo dicht mogelijk bij de werkzone rusten, na eerst de lak te hebben verwijderd
Laat het pistool rusten naast de massa-aansluiting en druk op de schakelaar

Til het pistool op en draai de schroef op de massapen met de klok mee

ook wN
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Voor de automatische stand, LEd Q brandt.

Bevestig om het even welke elektrode op het laspistool

druk op toets H; LEd G stopt met knipperen.

stel de minimumtijd (05) in met toets T

Laat de massapen zo dicht mogelijk bij de werkzone rusten, na eerst de lak te hebben verwijderd.

Laat het pistool rusten naast de massa-aansluiting; wacht tot het apparaat het contact detecteert en voer de
proplas uit.

Til het pistool op en draai de schroef op de massapen met de klok mee.

A A

o

8 WERKEN MET MEER DAN EEN GEBRUIKER

Het kan zijn dat het apparaat door meer dan een gebrui- ker moet worden gebruikt met verschillende instellingen;
daarom werd de usER-functie geintroduceerd.

Deze functie maakt het mogelijk eigen waarden op te slaan en op te roepen en registreert altijd de laatst ingestelde
waarde voor elk programma en voor elk gebruikersniveau.

LEd B brandt als het apparaat wordt gebruikt door een gebruiker. Wanneer toets A kort wordt ingedrukt, geeft display
R de letter L weer gevolgd door een nummer. Dit is het nummer dat is gekozen door de gebruiker. Druk nogmaals kort
om de gebruiker te bevestigen en het gebruik van de stroombron opnieuw mogelijk te maken.

Hoe werkt de gebruikersherkenning?

Wanneer toets A (USER) kort wordt ingedrukt ("kort" betekent minder dan 0,7 sec ), geeft display R de afkorting L1
(niveau 1) weer en gaat LEd B uit; druk op toets s om over te gaan naar niveau 2 en de functie in te schakelen. LEd B
gaat branden en display R geeft de afkorting L2 weer. Druk op toets A om het niveau dat wordt weergegeven op het
display te bevestigen en het gebruik van de stroombron mogelijk te maken.

De gebruiker kan de gewenste functies inschakelen, selecteren en instellen. de instellingen worden opgeslagen in de
verschillende bedieningsstanden wanneer de functie verandert of 5 seconden na de laatste instelling.

Veronderstel dat gebruiker 1 gestopt is met het gebruik van het apparaat en een tweede gebruiker zijn of haar werk wilt
instellen.

LEd B brandt om aan te geven aan de tweede gebruiker dat het apparaat reeds wordt gebruikt door een collega; hij/
zij drukt dan op toets A. display R geeft de afkorting L2 weer (afkorting van de gebruiker die het apparaat gebruikt).
Hij/zij kiest het niveau L3 en bevestigt het door te drukken op toets A. het apparaat stelt nu de instellingen voor
die overeenkomen met de diverse functies die zijn ingesteld in L3; de nieuwe gebruiker kan nu zijn of haar eigen
instellingen kiezen zonder de instellingen te wijzigen die reeds zijn opgeslagen door L2.

OM DE GEBRUIKERSHERKENNING AF TE SLUITEN, kiest u gewoon L1. LEd B gaat uit. druk daarna kort op toets
A om het afsluiten van de functie te bevestigen.

Met de toets op de achterkant van het pistool kan de gebruiker de apparaatfuncties kiezen zonder de werkpositie te
verlaten.
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9 ONDERHOUD

Zorg ervoor dat alle instructies en afbeeldingen op het lasapparaat duidelijk leesbaar en zichtbaar blijven. de netkabel
en de laskabels moeten geisoleerd en in perfecte staat zijn; let vooral op de buigpunten: nabij de aansluitpunten,
massaklemmen en pistoolingang. Alle onderhoudswerkzaamheden mogen uitsluitend worden uitgevoerd door
gekwalificeerd personeel.

Voor het verwijderen van de panelen moet de stekker van het apparaat uit het voedingspaneel worden gehaald.
Verwijder regelmatig ferro-afval van de gebruikte elektroden.

Verwijder regelmatig olie en vet. GEBRUIK GEEN WATERSPUIT OF OPLOSMIDDELEN OM TE REINIGEN.
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Denna manual utgér en del av den samlade dokumentationen och galler endast i kombination med féljande
deldokument som aterfinns i avsnitt Service, Dokumentation pa webbplatsen welding.cebora.it

3301151 Allméanna sakerhetsanvisningar

VIKTIGT - L&s noggrant igenom manualen Allmanna sékerhetsanvisningar art.nr 3301151 och denna manual sa att du
férstar deras innehall innan du anvéander apparaten.
Forvara alltid denna manual pa apparatens anvandningsplats for framtida konsultation.

Apparaten kan endast anvandas for svets- och skérarbeten. Anvand inte apparaten for att ladda batterier, tina ror eller
starta motorer.

Endast kvalificerad och utbildad personal far installera, anvanda, utféra underhall pa samt reparera denna apparat.
Med kvalificerad personal avses en person som kan beddma det arbete som han eller hon har tilldelats och identifiera
eventuella risker utifran sin yrkesutbildning, kunskap och erfarenhet.

Ansvaret i samband med driften av denna anldggning ar uttryckligen begransat till anlaggningens funktion. Allt ansvar
darutdver, oavsett slag, &r uttryckligen uteslutet.

All anvéndning som avviker frdn vad som uttryckligen anges i och som sker pd annat satt an eller i strid med
anvisningarna i detta dokument anses som felaktig anvandning. Tillverkaren frAnsager sig allt ansvar till f5ljd av felaktig
anvandning som kan orsaka personskador och eventuella driftsstorningar pa anlaggningen.

Denna ansvarsfriskrivning géller om anlaggningen idriftsatts av anvandaren.

Tillverkaren kan varken kontrollera att dessa instruktioner respekteras eller att de villkor och metoder f6r installation,
drift, anvandning och underhall av apparaten som anges i manualen Allménna sdkerhetsanvisningar art.nr 3301151
iakttas.

Fo6lj de olycksférebyggande bestdmmelserna och géllande standarderna i installationslandet (t.ex. IEC EN 60974-4
och IEC EN 60974-9).

En felaktigt utférd installation kan leda till materialskador och dérmed aven personskador. Tillverkaren patar sig
darfor inget ansvar for forluster, skador eller kostnader som féljer av eller p& ndgot sétt &r férbundna med en felaktig
installation, drift och anvandning samt ett felaktigt underhall.

Tillverkaren fransager sig darfor allt ansvar for driftsstorningar/skador bade pa svets-/skargeneratorerna i sig och pa
anlaggningens delar som pé nagot satt ar férbundna med en felaktig installation.

Svets-/skargeneratorn uppfyller kraven i de standarder som anges pa generatorns typskylt.

Det &r tillatet att anvanda svets-/skargeneratorn i automatiska eller halvautomatiska anlaggningar.

Det aligger installatéren av anlaggningen att kontrollera att samtliga delar som anvands i anlaggningen &r kompatibla
och fungerar korrekt.

Det &r inte tillatet att parallellkoppla tva eller flera generatorer utan skriftligt godkadnnande fran tillverkaren. Tillverkaren
faststaller och godkanner pa vilket satt den begarda tillampningen far ske samt villkoren darfor i enlighet med gallande
produkt- och sédkerhetsstandarder.

CEBORA S.p.A.

Tillverkaren &ger upphovsrétten till denna manual.

Innehéllet i detta dokument publiceras med férbehall fér éndringar.

Det ér forbjudet att kopiera och reproducera innehdllet och illustrationerna, oavsett form eller medium.

Det &r férbjudet att publicera och dela med sig av innehdllet och illustrationerna utan skriftligt godkédnnande fran
tillverkaren.
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1 SYMBOLER

Beroende pa fargen pa ramen kan arbetsmomentet utgéra en situation férenad med: FARA, VARNING, FORSIKTIGHET,
OBSERVERA eller ANVISNING.

A VARNING Indikerar en situation med potentiell fara som kan leda till allvarliga personskador

FORSIKTIGHET Indlke_rar en situation medl potentiell farg som kan Igda t.|II smarre personskador och
materialskador pa utrustningen, om anvisningarna inte iakttas.

Ger anvandaren viktig information om situationer dar bristande iakttagande av

Uz AT R denna information kan leda till skador pa utrustningen.

ANVISNING Procedur som ska féljas for att uppna en optimal anvadndning av utrustningen

2 SAKERHETSANVISNINGAR

Det ar obligatoriskt att ldsa manualen Allménna sékerhetsanvisningar art.nr 3301151 innan svetsgeneratorn
flyttas, packas upp, installeras och anvands.

2.1 Lyft och transport

Se anvisningarna om lyft och transport i manualen Allmédnna sakerhetsanvisningar art.nr 3301151.

3 INSTALLATION

A VARNING

Apparaten ska endast installeras av kvalificerad personal. Alla anslutningar maste utféras i enlighet med gallande
standarder och med full respekt for olycksférebyggande lagar (CEI 26-36 och IEC/EN 60974-9). Generatorn slas pa
och stangs av med omkopplaren 15.

3.1 Anslutning till natet

A VARNING

Anslutningen till nitet av apparater med hog effekt kan ha negativ inverkan pa kvalitén pa natets effekt. For att
uppfylla kraven i IEC 61000-3-11 och IEC 61000-3-12 kan det kréavas linjeimpedansvarden som &r lagre &n Zmax i
tabellen for tekniska data. Det &ligger installatoren eller anvandaren att kontrollera att apparaten ar ansluten till en
linje med korrekt impedans. Det rekommenderas att radfraga det lokala elbolaget.
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¢  Kontrollera att natspanningen 6verensstammer med sp&nningen som anges pa svetsens typskylt. Anslut en
stickkontakt av Iamplig dimension for stromférbrukning vid strom 11 som anges pa typskylten. Kontrollera att
elkabelns gul/gréna ledare ar ansluten till stickkontaktens jordkontakt.

¢  Om forlangningskablar anvands for ndtanslutningen ska de ha ett tvarsnitt med lAmplig dimension. Anvénd
inte férlangningskablar som &r langre &n 30 m.

¢  Apparaten far endast anslutas till ett elnat med jordledare.

¢ Attanvanda apparaten ansluten till ett elndt utan jordledare eller till ett icke jordat eluttag &r en mycket allvarlig
férsummelse. Tillverkaren patar sig inget ansvar for person- eller materialskador som kan uppsta darav.

¢ Anvéndaren ar skyldig att se till att en behorig elektriker regelbundet kontrollerar att anldggningens och den
anvanda apparatens jordledare fungerar effektivt.

3.2 Omgivnings- och forvaringsférhdllanden

Apparaten ska endast installeras och startas pa en lamplig, stabil och plan yta och aldrig utomhus. Anvandaren ska
forsékra sig om att golvet ar plant och halkfritt samt att det finns tillracklig belysning pa arbetsplatsen. Det ska alltid
sakerstallas att apparaten anvands pa ett sakert satt. Apparaten kan skadas vid forekomst av betydande mangder
damm, syror, gas eller fratande d@mnen. Undvik kontakt med apparaten vid férekomst av stora mangder rok, anga,
oljedimma eller bearbetningsdamm! En otillrdcklig ventilation séanker prestandan samt skadar apparaten:

¢  Respektera de rekommenderade omgivningsférhallandena.

¢ Lamna kylluftens intags- och utblaséppningar fria.

¢  Hall ett avstand pa minst 0,5 m fran eventuella hinder.

Omgivningstemperaturintervall fran -10 °C till +40 °C vid driftsférhallanden och fran -20 °C till +55 °C vid transport-
och forvaringsforhallanden. Relativ luftfuktighet: upp till 50 % vid 40 °C, upp till 90 % vid 20 °C.

3.3 Gasflaskor

A VARNING

Placera gasflaskorna stabilt p& ett plant och stadigt underlag.

Se till att gasflaskorna inte kan rdka ramla omkull. Fast sdkerhetsbandet upptill pa gasflaskan. Fast aldrig
sékerhetsbandet om gasflaskans hals.

Folj sakerhetsforeskrifterna fran gasflaskans tillverkare.

3.4 Allman information

OBSERVERA

¢ Vidténdning med hog frekvens ska ett avstadnd pa minst 30 cm bibehallas mellan jordkabeln och slangpaketets
kabel for att undvika att det uppstar urladdningar mellan dem.

¢  Kabelbuntens sammanlagda langd far inte dverstiga 30 m. Sta aldrig mellan svetskablarna. Anslut jordkabeln
till arbetsstycket sé néra svets- eller skdrzonen som majligt.

¢ Vid anvandning med flera svetskallor ska avstandet mellan varje kéllas kabelbunt vara minst 30 cm.

¢ Vid anvandning med flera kéllor ska varje generator ha en egen anslutning till arbetsstycket. Anslut aldrig
flera generatorers jordledare till samma jordningspunkt.

¢ Installera och anvand apparaten endast i enlighet med den kapslingsklass som anges pa typskylten. Lamna
ett fritt utrymme p& 1 m runt apparaten under installationen s& att kylluften kan cirkulera obehindrat.

¢ Anvéandning av piratreservdelar kan &ventyra generatorns korrekta funktion och eventuellt hela systemet och
medfdra att tillverkarens garanti och ansvar, oavsett slag, fér svetsgeneratorn bortfaller.
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4 ALLMAN BESKRIVNING

41 Specifikationer

Denna apparat har konstruerats for att kunna hantera de problem som kan uppsta vid reparation av bilkarosser.
OBS! Endast stalkarosser.

den arbetar fran den ena sidan och eliminerar bucklor eller utbuktningar i bilkarossen.

svetsen ska inte anvandas for andra andamal, t.ex. for att tina ror eller utféra mekaniska arbetsmoment. Apparaten ar
konstruerad for att anvdndas av operatéren med hjalp av reglagen.

4.2 Forklaring av tekniska data

N° Serienummer. Ska alltid uppges vid alla typer av férfragningar angaende
maskinen
IEC 62135-1 Maskinen ar tillverkad i enlighet med dessa europeiska standarder
Enfas Transformator
u20 Sekundarspénning vid tomgang
12cc Max. kortslutningsstrém
uin Nominell matarspanning
1-50/60hz Enfas matning vid 50/60 hz
s50 50 % effekt
IP23 Holjets kapslingsklass. Siffran 3 som andra siffra innebar att denna
maskin far anvandas utomhus vid regn
Lamplig for anvandning i miljder med forhdjd risk
4.3 Skydd

4.31 Overhettningsskydd

Apparaten skyddas av en termostat som stoppar apparaten om max. Temperatur 6verskrids. | sddant lage visar
displayen felmeddelandet E1. S&tt i det 3-poliga styrkontaktdonet i aktuellt uttag. Om du har valt manuell drift MAN
bérjar punktsvetsningen nér du trycker in slangpaketets avtryckare.

5 DRIFTFORBEREDELSER

Installationen av apparaten far endast utfoéras av kvalificerad personal. Alla anslutningar maste utféras i enlighet med

gallande standarder och med full respekt for olycksférebyggande lagar (se standard CEl 26-10 - CENELEC hd 427).

1. Placera svetsen stabilt och sakert. Luften maste kunna cirkulera fritt framfér ventilationséppningarna. svetsen ska
skyddas mot intrdngning av vatska, smuts, metallspan o.s.v.

2. Kontrollera att matningsspanningen éverensstammer med spénningen som anges pa svetsens markplat. Anslut
en kontakt av I&mplig dimension till ndtkabeln. Kontrollera att den gulgréna ledaren &r ansluten till jordstiftet.
Dimensionen pa den termomagnetiska brytaren eller sékringarna som &r placerade i serie med elmatningen
maste vara lika med strommen |1 som férbrukas av apparaten. Eventuella férlangningssladdar ska ha ett tvarsnitt
som &r lampligt for strémférbrukningen 1. Vid 115 v matningsspéanning kan apparaten anvéndas fér spénningar
mellan 96 och 140 v. Vid 230 v matningsspanning kan apparaten anvéndas for spénningar mellan 190 och 260 v.
Bytet av matningsspanning ska utféras med avstangd apparat.

3. Barare av pacemaker far inte anvanda apparaten eller befinna sig i narheten av kablarna.

4. Sattijordkablens kontakt i ett uttag och vrid medurs.

5. Sattislangpaketets kontakt i ett uttag och vrid medurs.

6. Sattidet 3-poliga styrkontaktdonet i aktuellt uttag. Om du har valt manuell drift MAN bérjar punktsvetsningen nar
du trycker in slangpaketets avtryckare.

7. Starta svetsen med strombrytaren X som sitter bak pa apparaten.

8. Undvik att utsdtta dig for magnetfaltet. Hall darfor i slangpaketets kabel med samma hand som du haller

slangpaketet. Det férhindrar att kabeln lindas runt dig.férhindrar att kabeln lindas runt dig.
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6 BESKRIVNING AV APPARATEN

A Knapp for val av operatér USER

B Lysdiod. Indikerar att funktionen fér val av operatér ar aktiverad/deaktiverad.

C Knapp. Aktiverar funktionen fér upphettning med impulser. Den anvands fér upphettning av tjocka
platar. Det alstras tre impulser efter varandra med en fast paustid pa 360 ms. knapparna S och T anvands
for att stalla in effekten. Displayen R visar instaliningen. Min. = 20. Max. = 90.

D Lysdiod. Indikerar att funktionen for upphettning med impulser ar aktiverad. Angaende drift, se Manuell/
automatisk drift - knapp O.

E Lysdiod. Indikerar att funktionen for punktsvetsning av brickor &ar aktiverad. Angdende drift, se Manuell/
automatisk drift - knapp O.

F Knapp. Aktiverar funktionen for punktsvetsning av brickor. Den anvands for motstandssvetsning av
platar efter att hammaren har monterats pa slangpaketet och efter att brickan med tre spetsar har monterats
pa hammarhuvudet.

Effekten ar konstant. knapparna S och T anvands for att stalla in en tid. displayen R visar installningen.

Min. = 01. Max. = 15.

G Lysdiod. Indikerar att funktionen for punktsvetsning av insatser &r aktiverad. Angaende drift, se Manuell/
automatisk drift - knapp O.

H Knapp. Aktiverar funktionen fér punktsvetsning av insatser. Den anvands fér punktsvetsning av de
olika géngade insatser som finns pa dagens moderna bilkaros ser. Effekten ar konstant. knapparna S och T
anvands for att stélla in en tid. displayen R visar installningen. Min. = 01. Max. = 50.

1 Lysdiod. Indikerar att funktionen for stuksvetsning av platar ar aktiverad. Angdende drift, se Manuell/
automatisk drift - knapp O.

L Knapp. Aktiverar funktionen foér stuksvetsning av platar. Den anvands for att jamna till platar som har
blivi deformerade. Svetsningen utférs med motsvarand elektrod. Tiden &r fast. knapparna S och T anvands
for att stélla in en effekt. Displayen R visar instéllningen. Min. = 20. Max. = 60.

M Lysdiod. Indikerar att funktionen fér upphettning av platar ar aktiverad. Angéende drift, se Manuell/
automatisk drift - knapp O.

N Knapp. Aktiverar funktionen for upphettning av platar. Den anvands for upphettning av deformerade platar
med hjalp av kol. Tiden ar obegransad. knapparna S och T anvands for att stalla in en effekt. displayen R
visar installningen. Min. = 20. Max. = 60.

(o) Knapp for val av manuell/automatisk drift.

Lysdioden P tands vid starten om apparaten &r instélld pa manuell drift MAN.

OBS! Lysdioderna blinkar vid starten av generatorn och indikerar att apparaten &r i standby-lage, d.v.s.

paslagen men utan spanning i vantan péa ett ko mando.valj en funktion.

Vilj mellan manuell/automatisk drift genom att trycka pa knappen O.

N&r en funktion har valts vid manuell drift styrs punktsvetsningen med slangpaketets aviryckare.

Lysdioderna som indikerar valet av funktion lyser med fast sken. Displayen R visar installningen.

Varning!Viddettadriftsattsattsaldriggeneratornistandby-lagevidautomatiskdrift styrs punktsvetsningen

inte med slangpaketets aviryckare. | samband med detta kan lysdioderna som indikerar att funktionen ar

aktiverad se ut pa tva satt:

1. Blinkar. Apparaten matar ingen spanning. det innebér att den vantar pd att operatéren ska vélja en funktion
eller att apparaten inte har anvants p& éver 2 minuter. Displayen R visar tva streck (standbylage).

2. Blinkar INTE. Apparaten matar svag spanning. den kontrollerar automatiskt att det ar kontakt mellan
slangpaketet och arbetsstycket for att kunna utféra den bearbetning som har stéllts in av operatdren.
displayen R visar instéllningen med siffror. knapparna S och T ar aktiverade. OBS! Nar en funktion har
aktiverats vid automatisk drift matar apparaten en svag spé&nning som anvands fér att kontrollera
att det &r kontakt mellan slangpaketet och arbetsstycket. utfér bearbetningen korrekt genom att goéra
féljande:

¢ Hall elektroden for punktsvetsning stilla och bestamt mot arbetsstycket.

¢  Lat apparaten utfora bearbetningen.

¢  Lyftelektroden fran bearbetningspunkten. Placerainte slangpaketeti omraden dir det av misstag
kan komma i kontakt med jord- klamman.

P Lysdiod som indikerar manuell drift

Q Lysdiod som indikerar automatisk drift

R Display som visar de instéllningar som har utférts med knapparnaSoch T
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S Knapp for 6kning av de varden som visas pa displayen R

T Knapp for minskning av de varden som visas pa displayen R

u-v Effektuttag for jordkabel och slangpaket fér punktsvetsning

w - 3-poligt uttag dit det |6sa hankontaktdonet for slangpaketet fér punktsvetsning ska anslutas. Detta
erfordras fér den manuella driften.
Varning! Anvand endast originalslangpaket, annars kan apparaten bli skadad

X Strombrytare som startar och sténger av apparaten
Y Nétkabel
4
Q D
O C
B B E
A— F
p— G
5 H
- |
R L
M
N

@
U .\ ’;/
g l . Fig. 1

7 JORDANSLUTNING

Jordkabeln ska fastas s nara svetspunkten som majligt.

Fast jordkabelns snabbklamma pa foljande satt: Lysdioden P ar tand vid manuell drift

Fast elektroden for upphettning pa slangpaketet

Tryck p& knappen H. Lysdioden G tands

Anvand knappen T for att stalla in min. tid (05)

Placera jordklamman s& nara svetspunkten som mojligt (lacken ska vara borttagen)

Placera slangpaketet néra jordklamman och tryck p& avtryckaren

Lyft slangpaketet. Vrid darefter medurs pa muttern som &r fastskruvad pa jordklammans skruvspets

ook wh

Lysdioden Q ar tdnd vid automatisk drift

Fast valfri elektrod pé slangpaketet

Tryck pa knappen H. Lysdioden G slutar att blinka

Anvand knappen T for att stalla in min. tid (05)

Placera jordklammans skruvspets sa nara svetspunkten som mojligt (lacken ska vara borttagen)

Placera slangpaketet néra jordklamman. Vénta tills apparaten kédnner av kontakten och utfér punktsvetsningen.
Lyft slangpaketet. Vrid darefter medurs pa muttern som &r fastskruvad pa jordkldammans skruvspets

2B
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8 FLERA OPERATORER

Det kan intraffa att flera operatérer behdver anvanda apparaten med olika instéliningar. det finns darfér funktionen
USER.

Med denna funktion gar det att lagra och hdmta operatdrsanpassade varden. funktionen registrerar alltid det senast
inmatade vardet for varje program och for varje operatérsniva.

Nar lysdioden B &r tdnd betyder det att apparaten redan anvands av en operatér. Om du trycker snabbt pa knappen
A visar displayen R bokstaven L f6ljt av ett nummer som har valts av operatéren. Tryck snabbt pa knappen en andra
gang for att bekrafta operatéren och ateraktivera generatordriften.

Identifiering av operator.

Nar du trycker snabbt (kortare &n 0,7 sekunder) pa knappen A (usER) visar displayen R beteckningen L1 (niva 1).
Lysdioden B &r slackt. Tryck pa knappen S for att aktivera niva 2 och funktionen. Lysdioden B t&nds. displayen R visar
beteckningen L2. Tryck pé knappen A for att bekrafta den nivd som visas pé displayen och aktivera generatordriften.
Operatdren kan aktivera, vélja och stélla in valfria funktioner. Lagringen av instéllningarna i de olika driftsatten sker vid
funktionsbytet eller 5 sekunder efter den senaste installningen.

Vitanker oss att operatér 1 har avslutat sitt arbete och att operatér 2 vill stélla in sin bearbetning.

Nar lysdioden B ar tand vet du att apparaten redan anvands av en arbetskollega. Tryck da pa knappen A. displayen
R visar beteckningen L2 (beteckningen for den operatér som anvander apparaten). valj niva L3 och bekrafta genom
att trycka pa knappen A. Apparaten féreslar nu instéllningar for de olika instéllda funktionerna under niva L3. du kan
nu gora dina egna installningar utan att andra de instéllningar som redan har lagrats under niva L2.

LAMNA IDENTIFIERINGEN AV OPERATOREN genom att

valja niva L1. Lysdioden B sléacks. Tryck darefter snabbt pa knappen A for att bekrafta att du vill Iamna funktionen.
knappen pa slangpaketets rygg gor att operatéren kan valja funktioner utan att flytta sig fran svetspunkten.

9 UNDERHALL

Setill att svetsens anvisningar och figurer forblir Iasliga och tydliga. Natkabeln och svetskablarna ska vara isolerade och
i perfekt skick. var uppmarksam pa de punkter dar de blir bdjda, t.ex. i ndrheten av anslutningsklammor, jordklammor
och i anslutningspunkten till slangpaketet. samtliga underhdllsmoment ska utforas av kvalificerad personal.

dra ut apparatens kontakt fran eluttaget innan panelerna tas bort.

Ta regelbundet bort jarnrester fran de elektroder som anvénds.

Ta regelbundet bort olja och fett. ANVAND INTE VATTENSTRALAR ELLER LOSNINGSMEDEL.
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AUTOG 0 OUVTOMOG 08NYOG ATOTEAEL LEPOG TNG CUVOALKNG TEKNPLWONG KL LOXVEL LOVO OE GUVSUAOUO LLE Ta akKOAouBa Tunpatikd éyypada
StaBéopa otnv evatnta Ynootnpién-Tekunpiwon tou tototonouv welding.cebora.it.

3301151 FEVIKEG TPOELSOTIOLNOELG

SHMANTIKO - Mptv amod th XpARon tg CUCKEUNG SLOPACTE TPOCEKTIKA KL KATOVONOTE TLG EVOELEELG TTOU TIEPLEXOVTAL OTO EYXELPLOLO MEVLKEG
Mpoeldomnotioelg kwd. 3301151 kat oTo MapoV eyxeLpidio.
Quldooete ndvta auTd To eyXeLpidLo oTo onpeio Xpriong tTng ouoKeUng yLa peAlovTikn avadopd.

O eomAlopdg umopel va xpnotpomnoleital amokAELOTIKA yLa epyacieq cuykOAANGNG 1 KOTAG. Mnv XpNoLUOTIOLEITE QUTAV T CUGKEUN yLa
doptTIoN punataplwy, anoPuén cWANVWoEWY 1 EKKivnon KVNTAPWV.

MOVO EUTELPO KO EKTIOLEEVUEVO TIPOCWTTILKO UTOPEL val eyKABLOTA, va XPNOLUOTIOLEL, VO GUVTNPEL KOL VAL ETILOKEUALEL AUTOV TOV EOTIALOUO.
QG EUMELPO TIPOCWTILKO VOEITAL £VOl ATOMO TIOU UTTOPEL VO KPLVEL TNV gpyacia ou Tou €xel avateBel Kal va avayvwploel Toug mbavoug
Klv&UVoUG BAOEL TNG EMAYYEAUATIKAG TOU EKTALSEUONG, yVWONG KAL EUTELPLAG.

H euBuvn og oxéon pe t Aettoupyia autrg tng povadag neplopiletal pntd otn Aettoupyia tng i6lag tng povasdag. Omoladnmote mepaALTéEPW
€uBUVN omoloudnmote eldoug amokAeietal pnta.

Omnoladnmote xprion anokAivel amod 6ca avadépovtal pntd Kot mou epapudletal pe dAAeg peBoddoug f e TpOmoUG Ttou avtitiBevtal o 6oa
unodelkviovTal o QUTAV TNV €KS0ON, CUVLOTA TIEPLTTTWON akaTAAANANG xpriong. O KATAOKEUAOTAG anomnoleitatl kaBe euBuvn amoppéovoa
and akatdAAnAn xprion KoL Tou UMopel va TPOKAAETEL ATUXHATA O ATOA KOl EVOEXOUEVEG SUGAELTOUPYLEG TNG HOVASAG.

AUTOG 0 amokAelopdg euBUVNG avayvwpiletat 6tav n povada tibetal og Aettoupyia amo Tov xprotn.

H ouppdpodwon pe autég Tig 0dnyieg kabwg kat oL cuvOrkeg Kot LEBodoL eykatdaotaong, Aettoupyiag, Xpiong KaL cuVTHPNGNG TNG CUCKEUNG
mou avadEpovtal aTo eyxeLpidLo Mevikég Mpoeldonotioelg kwd. 3301151 Sev pumopouv va eAeyxBoUv amo TOV KATOOKEUAOTH.

Mpémel va cuppopdwVeSTE Ue TIG Slatdéelg og Bépata mpoAnPNg ATUXNUATWY KAl LE TOUG LOXUOVTEG KAVOVLOHOUG 0T XWPA EYKATACTACNG
(yia mapddetypa IEC EN 60974-4 kat IEC EN 60974-9).

H akatdAAnAn vlomoinon tng eykatdotaong pmopei va odnyrioet oe UAkEG BAAPBeg kat ouvenwe BAGPeg oe dtopa. Aev avalappavetal,
CUVETIWG, Kapio euBUVN yLa BAABEC, ATWAELEG } KOOTOG TTOU TTPOKUTITOUV 1 OXETL{OVTAL KATA KATIOLO TPOTIO Me pLa AavBaopévn eykatdaotaon,
eodaApévn Aettoupyia, KABWE Kot LE XProN KaL GUVTAPNON TTou €XouV Tipaypatomnolndei pe akatdAAnlo tpormo.

EMOMEVWG O KOTOOKEVAOTAG amoppimtel kKdOs euBUVN Tou adopd Suchettoupyieg f BAABEG TOCO TWV LKWV TOU YEVVNTPLWV CUYKOAAnGNG/
KOTIAG, 000 KAl TWV KOATAOKEUAOTIKWY LEPWV TG Movadag, Adyw AavBaopuévng eykataotaong.

H yevvAtpla cuyKOAANONG 1 KOTIAG CUMMOPDWVETAL LE TOUG KOVOVLOUOUG TIou avadEépovTal otnv mvakida texvikwy deSopévwy tng idlag
YEVVATPLAG.

EmiTpémetal n xprion tng YeVVATPLAG CUYKOAANGNG 1 KOTIAG EVOWHATWHEVNG O AUTOUOTEG ) NLAUTOUOTEG LOVASEG.

Elvat gubuvn tou teXVikol eykatdotaong tng povadag va emaAnbevel tnv mARPN cupMBATOTATA KOl TN CWOTH Asltoupyla OAwWV Twv
€€apTNUATWY TTOU XpnotomnololvTat otny (dla povada.

Agv emutpémetal n mapdAAnAn clvéeon 800 N MEPLOCOTEPWY YEVVNTPLWY XWPLS ypartr e€ouaclodoTnon ammd ToV KATACKEUAOTH, 0 0molog Ba
npocdlopioel kat Oa eykpivel, cUpdwWvVA pe TOUG LOXVOVTEG KAVOVIGUOUG yLa TO TIPOTOV Kat TNV aodAAeLa, TIg ueBdSoug Kal Toug 6poug TNG
altoUpevng ebapuoyng.

© CEBORA S.p.A.

Tot MVEUUATIKA SIKOULWUATO QUTWY TWV 0ONYLWV XPrHong amoteAoUV LOLOKTNOLA TOU KATAOKEVOTI).

To TTEPLEYOUEVO TOU TAPOVTOG EYYPAPOU SNIUOTLEVETAL UE ETILPUAXEN TPOTTOTIOLNOEWV.

ATIOYOPEVETAL N AVTLYPAPN KL ) AVATIOPAYWYI) TWVY TIEPLEXOUEVWV KL TWV QTTELKOVIOEWVY UE OITOLASNTIOTE LLopPn 1 UEDO.

ATtayopeUeTaL N avadlavour KoL n €K60on Twv MEPLEXOUEVWY KAL TWV ATTELKOVIOEWV YWPIG xOprynon mponyouuEVNG ypartti¢ eéouctod0tnong
TOU KOTAOKEUAOTH.
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1 2YMBOAA

Avdaloya e To xpwia tou mAataiou, n Aettoupyia umopei va umodnAwaoet pia amno tig e€nc kataotdaoelg: KINAYNOZ, EIAOMOIHZH, SYNESH,
MPOEIAOMOIHZIH i} ENAEIZH.

EIAOMOIHEH Y'TEOSELKVUEL pLo katdotaon mlavou kvéuvou mou Ba propovoe va pokaléoel coBapég BAAPeG o
/ l \ atopa.
YrnodelkvUel pla katdotoaon mbavol Kwdlvou n omoia eav dev AndBel umoyn Ba pmopolos va
2YNEZH ; ; . a : : 7
nipokaAeoel eEAadpeg PAAPBEG oe Atopa Kal UALKEG InUieg 0TOV EEOTTALOUO.

Mapéxel oTOV XPAOTN ONUOVTIKEG TTANPOPOPIEG UE TIG Omoiec N KN cuupopdwon Ba pmopoloe va

B emipEpel BPAAPeG oTOV EEOTALOUO.

ENAEIZEIZ Aladikaotia mou mpémel va akoAouBeitat yia tn BEATLOTN Xprion Tou e¢omALopOU.

2 MPOEIAONOIHZEIZ

MpLv ano Tn HETAKivNON, AMOCUCKEUAOLA, EYKOTACTOON KOL XPRON TNG YEVVATPLAG CUYKOAANONG, Eival UTTOXPEWTLKO va SLaBACETE TLG
levikég NMpoeitdomnotioelg kwéd. 3301151,

2.1  AvOywon kot petadopd

Ma tig pe6ddoug avuPpwong kat petadopdg, avatpeéte oto Eyxelpidio Nposidonotioslg kws. 3301151,

3 ErKATAZTAZH

A EIAOMOIHZH

H gyKATACGTOCN TOU NXAVILOTOC TIPETIEL VA TIPAY LATOTIOLELTOL ATIO EUTIELPO TPOCWTILKO. OL GUVEETELG TIPETIEL VOL TP LY LOTOTIOLOUVTAL OAEG
oUUPWVA PE TOUG LOXVOVTEC KAVOVIOUOUC KAl 0€ TIAN PN OURMOpdwon pe tn vopoBeaia mpoAnng atuxnudtwy (mpdtuna CEl 26-36 kat IEC/
EN60974-9). H yevviTpLa EVEPYOTIOLEITAL KOLL OTIEVEPYOTIOLELTAL XPNOLULOTIOLWVTAG TOV Stakomtn 15.

3.1 3Uvéeon oto Siktuo

A EIAOMOIHZH

H olvdeon cuokeuwv UPNAAC LoxVog oTo Siktuo Ba Hmopolce va £XEL APVNTIKEG CUVETIELEG OTNV TIOLOTNTA TN EVEPYELAC TOU Siktuou. Na
TN cUMpOpdwaon pe to mpodtumo IEC 61000-3-11 kot IEC 61000-3-12, eVvEEXETAL VAL OTTALTOUVTOL TLUEG EUMESNONG YPAUUAG TILO XAUNAEG ATtO
TO Zmax mou mopatiBetal otov mivaka texvikwy dedopévwy. Eivatl eubivn Tou TEXVIKOU gyKATAGTAONG ) TOU XprRotn va Befatwvetal OtL
N oUOKeUN elval cuvSedepévn og ULa ypappr 0pBng eunmédnong. uvioTtatal va GUUBOUAEUTEITE TOV TOTILKO TIAPOXO NAEKTPLKIAG EVEPYELAG.
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. EAEyEte OTL N Tdon SLKTUOU QVTLOTOLKEL OTAV TAGN TIOU avaypAdETAL TNV TVOKISA TEXVIKWYV SE60UEVWY TOU UNXAVAUATOC
OUYKOAANONG. Zuvbéote €va Buopa emapkolG LoXVOG yla TNV amoppodnon pevpatog |1 mou avaypddetal otnv mvakida
Sedopévwy. BeBalwbeite 0tL 0 Kitplvog/mpdoivog aywyodg tou kahwdiou tpododoaiag eivatl cuvdedepévog otnv emadn yeiwaong
Tou Buoparoc.

. EGv xpnolpomnololvTal mpoekTAoelg tpododoaciag peuATOG, TO TR TPOod0dooiag Twv KAAWSIwY MPEMEL va EXELTLG KATAAANAEG
8100 TAoELG. MNV XPNOLUOTIOLELTE TIPOEKTACELG AV TwV 30 UETPWV.

. Elvat emutaktikn n xpron tg ocuokeung ouvdedepévng povo oe diktuo tpododoaiag edpodlacuévo pe aywyod yelwong.

. H xprion tng cuokeung ouvdedepévng oe SIKTUO XWPIG aywyo yelwong r oe mpila xwplc emadn yla autov Tov aywyo amoteAel
popdn e€atpetikd coBapnc apélelag. O kataokeuaothig Sev avalauBavel kapia eubuvn yla BAGPEG o€ ATopa A TPAYUATA TTOU
ev&éxetatl va dnuoupynBouv.

. Eilvat kaBrjkov Tou xprotn va avaBETel Tov mepLodiko EAeyxo TNG ApLotng anddoong Tou aywyou Yelwong TG Lovadag Kat Tng
XPNOLLOTIOLOULEVNG CUGKEUNG Ao £EELOLKEVLEVO NAEKTPOADYO.

3.2  3IuvOnkeg meptBaAAovtog Kal anofnKkeuong

H ouokeun mpémnel va eykadiotatal kat va Tibetal oe ekkivnon povo emdvw oe pia KATAAANAn, otabepn kal eminedn emuddvela Kat oxL
oe efwteplkolg xwpouc. O xpriotng mpémet va BeBatwvetal otL to €8adog eival eninmedo kat OxL 0AleBnpod Kat OTL 0 XWPOG Epyaciag eivat
EMAPKWG pwTlopévos. Mpémel mavrta va Stacdaliletal n aodalig xprion tng cucokeunc. H cuokeur unopei va umootei {nuLég amod dlaitepa
aUENUEVEG TOCOTNTEG OKOVNG, 0EEWY, aepiwv N SLABPWTLKWY 0UCLWY. ATtodeUyeTE TNV EMAdH TG CUCKEUNG ULE AUENUEVEG TTOGOTNTEG KATIVOU,
atpoU, opixAn Aadlou f okdvng Aetavong! O avemapkng aeplopog mpokael peiwon tng anddoong kabwg kat BAGBeg oTn cuokeun:

¢ Na GUUHOPPWVECTE LE TIG TPOTEWVOUEVEG TIEPLRAAAOVTIKEG GUVONKEC.
¢ Adnvete ehelbepa Ta avolypata eLc6dou kat e€66ou tou aépa Yung.
¢  Awatnpeite pa eAdyxotn anootacn 0,5 m amod Tuxov epnosdia.

EUpog Bepuokpaciog meptBaAlovtog oe cuvOnkeg epyaciag amno -10°C £éwg +40°C, og cuvOnkeg petadopdg kat amobnkeuong amnd -20°C €wg
+55°C. Ixetikn vypacia aépa: éwg 50% otoug 40 °C, £éwg 90% otoug 20 °C.

3.3  @udAeg aepiov

A EIAOMOIHZH

TomoBeteite T1¢ dLaAec aepiov otabepd o€ pa emimedn kat cupmayr Baacn.

AcdalioTte TIC PLAAEG QIO TUXALEG TITWOELG: OTEPEWOTE TNV Tawvia aodpalelog 0to dvw LEPOC TNS PLAANG agpiou. Mnv ouvdéeTe MOTE TNV
tawia aodpaieiag oto Aatpud tng GLaing.

Tnpelte TOUG KAVOVIOUOUG a.odpalelog TOU KATOOKEUAOTH TNG PpLAANG agpiov.

3.4 Tevikég mAnpodopieg

MPOEIAOMNOIHZH

¢ JemeplnTwon EVEPYOTOLNCEWV E CUOKEUN €vauong uPnAng ouxvoTnTag, KPATAOTE TO KAAWSLO SEGUNG KOL TO KAAWSLO KAuoTAPA
oe anodotaon Touldxtotov 30 ek. WOTE VO AMOTPETETAL N NAEKTPLK ekdOpTION avapeoa ota SUo kalwdia.

. H A€ol a kaAwdiwv Sev mpémel va uTtEpBAIVEL TO GUVOALKO UNKOG TWV 30 HETPWV. MNV OTEKECTE TOTE AVAUESA OTA KOAWSLA
OUYKOAANONG. ZUVOEDTE TO KOAWSLO S€0UNG OTO TEUAXLO EMEEEPYATLOG OO0 TO SUVATOV TILO KOVTA OTNV TIEPLOXN CUYKOAANONG N
KOTIAG.

¢ e ebUPUOYEC LE TIEPLOCOTEPES TINYEG GUYKOAANGONG, BePatwBOeite dtL n mMAe€ouda kaAwdiwv kABe mnyng anéxel touAdylotov 30
€K. ATIO TNV AAAN.

¢ Y& £bOPUOYEC UE TIEPLOCOTEPEG TINYEG, KABE yYevvTPLA TIPETIEL VO EXEL TN SLKA TNG oUVEEDN LE TO TEUAXLO OUYKOAANONG. Mnv
OGUYKEVTPWVETE TIOTE TIOAAEC SETUEG yeEvVNTPLWY pali.

. EYKOTOOTAOTE KAL XPNOLLOTIOLEITE TN CUCKEUT ATIOKAELOTIKA 0 CUUUOPdWON LE TNV KATNYOopLa TTpooTaciag mou avaypadetat
ota 6edopéva mvakidag. Katd tn Stdpkela tng eykatdotaong, BeBatwbdeite otL Statnpeital andotaon 1 pétpou yupw amo tn
OGUGCKEUN, €T0L WOTE 0 a€pag PUENS va UIoPEl va ELOPEEL KaL VoL EKPEEL EAEVBEpQL.

. H xpnon un auBeviikwv efaptnuatwy Ba UMopouce va emnpedoel SUCUEVWG TN OwWOTH AElToupyla TNG YEVVATPLAG KOl
eVOEXOUEVWG TNV AKEPALOTNTA TOU (5lOU TOU GUOTAMATOC, TPOKAAWVTOC TNV EKMTWGON OMOLOUSHTIOTE TUTIOU £yyUNoNg Kot
€VBUVNG TOU KATAOKEVOOTH OTN YEVVATPLO CUYKOAANGNC.
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41

T'ENIKH ITEPII'PA®H

AIEYKPINIZEIX

Avtn M pnxavy oxedidoTnke yia Tn Aomn Tev mpoB\udTov mou Tapovold{ovTdl oTd ouvepyeld €TLOKEUTS dpawpdTwy.
TTPOXOXH" Mdvo yia apadparta amd xdlvBa. Emrpemel v adalpeon onpadiesy 1 mpoefoxwv oTa apafdpata, dovkevovTas
0€ pla povo mhevpd.

H ouvokeuvr] ouykdAAnons Sev mpemeL va XpnOLLOTOLE(TAL YLad dANOUS OKOTIOUS OTwS Yyla Tapddelypa yia To EeTAdywPa TuAvwY

N oyla pnxavikes evepyetes. H unxavn oxedldoTnke ylad va XpNOLUOTOLE(TAL ATO TO XELPLOTY [E TOUS TPOPRNETOUEVOUS

XELPLOPOUS €NEYXOL.

42  EINE#HTHZH TQN TEXNIKQN XTOIXEIQN

N° AplOpds unTpwou mou MPEMEL va avadpepeTal maAvTa yia omoradrimoTe {1Tnom oxe
TIKd PE TN CUOKEUN

IEC 62135-1 H cvokeun ouykdA\noms €xeL kaTaokeva oTel OUPPwrA [e AduToUs Tous Slebvels
KAVOVeS

e m CD{H t 2TATIKOS MeTaoxnuatloTrs

u20 AevTepevovoa Tdom pe avolxtd kuklop a (kopvdala Tipm)

12cc M€ yioTo pevpa BpaxuKUKASPLATOS

uln OvopaoTikr Tdon Tpodpodoclas

1-50/60hz Movdaoikr Tpododoala 5060 HZ

s50 loxus oTo 30°

P23 Babpds mpooTaclas OKENETOU.
Babpos 3 cav deyTepo Yndeto onpalvel STL AUTY T CUOKELT €/ dl KATAANANAN
yia va Aettoupyel o€ €EWTEPLKO XwP 0 KAT @ amd Bpo xm

KatdA\An\n yia va Aettovpyel o€ meptBd A Aovta pe avénpevo k(vduvvo

TTPOXOXH" H cvokevr] emlons oxedidoTnke yia va Aettovpyel ce meptBdAovTa pe Babps pumavons 3. (BAeme TEX60 664-1).

43

431

ITPOZTAZIEX

OeEPUIKND TPOCTAUCLD O

AvTrl 1 ouvokeur] TpooTaTeVeTal amd €vav OeppooTdTn mov, av EemeprévTal ol amodekTes Oeppokpacles, epmodilel TN
NetTovpyla TNS. 2€ auTes TS ouvdnkes n ofovn Ba Selxvel Tov kwdikd oddApaTtos El.

5

OEZH ZE AEITOYPTIA

H eykaTtdoTaon Tns pnxavns mpemeL va eKTENE(TAL ATO €LBLKEVPEVO TPOoomTLKO. OAES oL OUVOETELS TPETEL VA EKTENOUVTAL
oUpdwVa pE TOUS LOXUOVTES KAVOVLOPOUS Kal TnpurTas TApws TN vopobeala mpoinydms atuxnpdtov (kavoviopds XEI 26-
10- XENEAEX HA 427).

@ Ot W

® N

TomofeTr{oTe ™ GUYKONNTIKY] pnxavy] g€ Tomo oTabepd kat acda. H kukhodopla Tou a€pa mpemel va elvar e\eubepn
oty €(0080 kat oTny €080 KAl T) CUYKOANNTLKT WUNXAVT] Vva TPOOTATEVETAL dTC €LoXupnomn vypwv, akabapoles okdves
HLETAAOV KAT.

EA€yxeTe OTL n Tdom Tpododoolas avTioTolel oTNY TAOM TOU avaypddpeTal oTNY MYak(dd TEXVIKWY OTOLXE(wV TNS
OUYKOANNTLKTIS UNXOAVTS. ZUVSETTE €VaV peEVRATONTTTT KATAANNANS LKAVTNTAS TPOS TO KAAWSLO Tpododoalas eAEyxovTas
dTL 0 KITPWos TPdoLos aywyds elval ouvvdedepevos oTo Buopa yelwons. H wkavdtnTa Touv payvnTebeppikoy SLakomTn
N Tov achalelly, oe celpd oTnr Tpododoola, TpemeL va elval (on pe To pevpa Il mou amoppoddTal amo Tn pnxavy.
EvSexopeves mpoekTdoels mpemeL va elval kKaTdA\nAns StaTtoprs mpos To amoppodpoupevo pevpa Il. Av n Tpododooia
elvar 115, n unxavn pmopel va Aettoupynoel yia Tdoels avdpeoa ge 96 kat 140. Av n Tpododooia elvar 230, n pnxavy
pumopel va Aettovpynoet yia Tdoels avdpeoa oe 190 kat 260. H alkayr Tpododoolas mpemel va ekTeNE(TAL e TN Pnxavy
oBnoT.

2e dTopa mov dE€povr BNUATOSOTES ATAYOPEVETAL 1) XPNON TNS HUnxavis 1 va mpooeyyllovv Ta kKalwdid,

Eltodyete pexpt 1o TEppa 1o dLs Tou kKaAwdlov cwpdTos oe pia mplla kal meploTpedeTe SeEldoTpoda.

Eltodyete pexpt 10 Teppa 1o dis Tou mLoTOANOU o€ pia mplla kat meploTpedeTe deEtdoTpoda.

Ewodyete To ouvdeopo eNéyxou 3 molov otny eldikn mplla. Av emAEyeTal o xelpok(vnTos KUk Aos <MAN: o kuUklos
movTaplopaTtos apxilel melovtas Tn okavddAn Tns ToLpmldds.

Avd'Te TN OUYKONNTLKT pnxavy pe To StakomTn X TomobeTnuevo oTo mMlow REPOS TNS UNXAVTS.

['la va meploploeTe TN €kbeon o€ payvnTiko medl0 KpATATE TO KAAWSLO TOU TLOTONOU OTNV MAEUpd TOU XEPLOU TOUL TO
oTnplleL, amodpeuyorTas va TUAXTELTE PETA OTO KANWOLO.
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ITEPIT'PA®H THX ZY2XKEYHX

TI\nkTpo yia Tnv emAoyn Touv xetptotr “USER”.

Avxvia. Emonpalver ™y evepyomolnomn 1 amevepyomolnon TS AeLTouvpyla< €mNOYTS XELPLOTT].

II\nkTpo. Evepyomorel T Aettouvpyla malpikns pebodov O€ppavons. XpnotpomolelTal yia va dnpLovpyouvTdl Oeppes
TEPLOXES T€ Aapaplves peydlov maxovs. TlapdyovTal Tpels SLABOXLKES TANULWOELS e €vdLd Heges Tavoels oTabepns
Sudpketas 360 poex. Me Ta mhrikTpa S kat T pvbpileTar m toxvs, n 06dvn Repdavilet ™ pubpion. Exdyioto 20
MéyitoTo 90.

Avxvia. Emionpalver Ty evepyomolnon tns Aettovpylas maldikrs 0€puavons. [ia ™ Aettovpyla StaBdoTe <xeLpokivnTn
" avtdpaTn Aettoupylax O.

Avxvia. Emionpalver v evepyomoinon Tns Aettouvpylas movtaplopatos pe poleTes. I'ta T Aettovpyla StaBdoTe
eLpoKYNTN © auTopaTtn AetTovpylax O.

ITI\nkTpo. Evepyomoiel Tn Nettouvpyla movTaplopatos pe poleTes. XpetdleTat yia va aokel Tov €PENKUTUE O€
NALAPLVES €XOVTAS TPONYOURE VWS €YKATAOTTOEL TO 0dupl OTO MLOTOAL KAl OTEPEWTEL TN pol€TAd TPLEY ALXPWY OTNY
kepakny Tou oduptou. H toxvs elvar oTabepr kat pe Tta mAnkTpa S kat T pvOpileTat €vas xpovos, n o6ovn R epdpavidet
™ pUbpion Exdxtoto 01 MéyioTo 15.

Avxvia. Emonpalver Ty evepyomoinon Tns Aettovpylas movTaplopaTtos mapepBAnudTor. [a ™ Aettovpyla StaBdoTe
<xeLpokvnTn "~ auvtdpatn Aettouvpylaz O.

TI\rjkTpo. Evepyomotel Tn Aettovpyla movtaplopatos mapepBAnudTor. XpeidleTat yia va movTdpel Ta Siddopa
omelpwTd TapeRBApaTa mov vmdpxovr oTa povtepva apafopata Tov avtokwrTwr. H toxus elvar oTtabepr kat pe
Ta mAkTpa S kat T pvbuileTar €vas xpovos, m ofovn R epdavidel ™ pubuiomn EldxioTo 01 MeyioTto 50.

Avxvia. Emonpalver v evepyomoinon Tns AeltTovpylas ooupokomipaTos Aapaplvov. 'ta T Aettovpyla StaBdoTe
XELPOK(VNTN auTopaTn AetTovpylax O.

II\nkTpo. Evepyomotel Tn AeLtTovpyla opupokomnpatos Aapaplvov. XpeldeTdl yla TNV LOOTESwOTN TwV AARAP{VOV TOU
€xovr vmooTel TaApaplopdwoels. ExTeNelTal [e To €LOLKC MAEKTPOSL0. XTabepos XpOros Kal pe Ta TANKTpa S kat T
puOplletal pla oxvs, n o8dvn R epdaviler ™ pybpion Eldxioto 20 MeyioTto 60.

Avxvia. Emionpalver Ty evepyomoinon tns Aettovpylas O€ppavons Aapaplvewr. ['ta mn AetTovpyla dtaBdoTe "xelpok(vnTn
avTopatn Aettouvpyla" O.

TI\rjkTpo. Evepyomoiel Tn Aettovpyla 6€ppavons Aapaplvwr.

Xpetd{etar yiwa va Beppalvovtar ot Aapapives mou €xovv mapapopdwdel peow Tou drbpaka.

O xpdvos elvalL amepldploTos kat pe Ta TANKTpa S kat T puBul(leTar pia toxus, n o86vn R epdavifet T pubupion
EXd xtoto 20 - MeyioTo 60.

ITAr{kTpo emAoyns avtduatov 1 XeLpok(VNTOU TPJTOU.
2710 dvappa n pnxavr mpodiatiBeTatr yia Tn xetpokivnTn Aettoupyla “MAN” kat m Avxvia P avdBel.

2HMEIQXH: 610 dvappa s yevvnTplas ot Avxvies avaBoaBrnvouvr delxvortas Tnv katdoTaon avapovrs “stand by”
dA\adr pnxavr avappevn xwpls TAON O€ AVAPOVT] €VTONTS.

Em\€ETe pla Aettovpyla epyaoias.

H emdoyn petalv Xetpokivnmns kat AvTopatns Aettovpylas mpaypatomolelTat melovtas To MATKTpo O.
Xetpok(vnTn Aettoupyla onpalvel OTL adou €eMAEXTNKE T AetToupyld, TO TOVTAPLOPA EAETYXETAL ATO TO TAIKTPO
moToAoU. Ot huxries mou epdpavifovy Tnr emAoyr TNs AeLTovpylds TAPALE VOUY AVARUEVES LE TPOTO Un avaBoofnrdero
kat m o8dvn R epdavier ™ pubuiom.

Ilpoooxmn® pe avTov Tov Tpdmo epyacids T yevvnTpia Sev pmalver moTe o€ “stand by”.

AvtdpaTtn AetToupyla onpalvel GTL TO TOVTAPLORA SEV €AEYXETAL ATG TO TATKTPO TNS TOLUT(SAS, O€ OXEON HE AUTO
ot Avxvies mou epdavifovr Tnv €vepyomolnon TNs AeLToupylds €xouv Sus TPOTOUS®

1) AvaBoofnropevo To pnxdvnua Sev mapeEXEL TAON KAl AUTO ONUAIVEL OTL TEPLLEVEL VA EKTENECEL O XELPLOTNS
TNV €mMAOYT pLas Aettovpylds 1) OTL To pnxdvnpa €(val amevepyo <yid TepLoooTepo amd dvo Aetmd. H oBdvn R
epdavifer dvo ypappovies “stand by”.

2) MH avaBooBnropevo To pnxavmpa mTapE€XEL EANATTOHEVT TAON KAl YLO VA €KETENECEL TNv €pyacia Tov
TpoodLop(OTNKE TG TO XeLpLoTr|, e€maknbevel avTdpata TNy emadrn avdpeca oty Tolpm(da Kdl To HETANNO O€
katepyacla. H o8dvn R epdaviler apbuntikd Tn pubpion kat Ta mArfkTpa T kat S €l vat evepyd.

2HMEIQXH: oe avTtdpato Tpomo, adou evepyomouribnke pia Aettouvpyla, M HNXavy mapdyel pla XapnAr Tdomn mou
xpetdleTat yia TN emanibevon Tns emadns avdpeca otny TOPmda kAl To WETANNO o€ kaTepyacla. [a va
EKTEAETETE NOLTTOV owoTd TNV KaTepyaold €vepynoTe ws €Ens:

"AKOUUTITOTE TO MAEKTPOSLO TOVTaAplOpaTos He O0TABEPG KAl OPLOTLKG TPOTO OTO KORWATL O€ KATEP yaold.

“APTOTE TN pNXAVT VA EKTEAECEL TNV KATEpyaold.

2nkwbelTe amd To onuelo epyaclas KAl PNV AKOUUTATE TO MLOTON O€ TEPLOXES TOU UTOPOUY Va €pBouy TAPEUTLTTOVTWS
o€ emadn pe TN yelwaon.
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Auvxvla mou emonpalvel Tn xeLpokivnTn Aettouvpyla

Avxvia Touv emonpailvel TNV auvTopaTn AetTouvpyld

06dvn mov eppavilel Tis pubploels Tou €ywav pe Ta TANKTpa S kat T

ITI\nkTpo mouv av€dvel Tis Tiwes mou epdavifovtar amo Tnv ofdvn R

II\rjkTpo Tov eXaTTWreL TIS TLRES mou eppavifovTal amo Tnv obovn

TIplles toxUos yLa kahwdLo yelwons kdl MLOTOAL TOVTAP(ORATOS

Tplla 3 moAwv otnr omola 6a CUVSETETE TO ALPOUPEVO APOEVLKG TOU TLOTOANOU TOVTAP(OUATOS aTdpdlTNTO YyLd TN
XeLpok(vnTn AeLTovpyla

AlakomTns mou avdPBel kat ofrjvel TN unyavn

KalosSto StkTuou

g e Y D
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7 ZYNAEZH I'EIQZHZ

To kalodLo oWpaTos TPETEL va oTepewbel 600 To duvaTtdy Lo kovTd oTo onuelo dmou Ba epyaoTel(Te. ['la T oTepewon s
YpTIYopns yelwons mouv mpopunbeveTal pe To kalwdlo, evepyrnoTe ws e€fns: Ta xelpok(vnTn Aettovpyla Auxvia P avappevn.
l.  2TeEpewoTe TO MAEKTPOSLO Yla TS DEPUES TEPLOXES, OTO TMLOTOANL TUYKOANNONS

2. IIi€ote To mArikTpo H kat n Avxvia G avdBeL.

3. Me 1o mhrikTpo T pubuloTe To xpovo oTo eldxioTo (05)

4. AkovumroTe TN yelworn doo To duvaTov Mo kovTd OTo onuelo epyaclas dmou Od €XETE TPONYOUUEVWS dAPULPETEL TO
Bepvikt.

AKOUUTTIOTE TO TMLOTOAN KovTd OTnN Yelwon KAl TLECTE TO TATKTPO.

INKkWoTE TO MOTON kal TepltoTpePTe deEtdoTpoda To mallud St BLOWUEVO OTNY ALXUT] TOU OWPATOS.

o ut

['ta avtdpatn Aettovpyla Auxvia Q avappevn.

LTEPEWOTE €A OTOLOST|TOTE NAEKTPOSLO GTO TLOTOAL GUYKOAANNONS

ITté€oTe To mMANkTpo H kat n Avxvia G oTapatdel va avaBoofrvel.

Me To mAkTpo T pubBuloTe To xpovo oTo edxloTo (05)

AkovptmnoTe TNV dlxp ™S yelwons 0co To duvaTov mo kovTd oTo onpelo epyaclas Omou 0d €XETE TPONYOUUE VWS

adaipecel To Beprikt.

5. AKOUUTMOTE TO TLOTOA KovTd OTN Yelwon, TEPLUEVETE T UNXAVY] VA aviXveUcel TNy emadr Kdl Vvad €KTENETEL TO
TOVTAPLOA.

6. 2nkdoTe TO MOTOAL kdl oTpePTe SefldoTpoda To TaELpddL BLdwpevo oty alxpy Tns yelwons.

B W

8 EPT'AZIA ME IIEPIZXOTEPOY Z XEIPIZTEZ

Mmopel va elval amapalTnTo TEPLOTETEPOL XELPLOTES VA €PYACTOUV TN Unxavr pe SiadopeTikes pubuploels. [ta auvto To
Noyo mpoBAemeTalr n Aettouvpyla USER. Autr 1 Aettouvpyla emiTpemeL va amoOnKeUoETE KAl VA AVAKONETETE €EATOULKEVUEVES
TLHES amobnkevovTas TAVTA TNV TeEleuTald TLUN Yyia KdOe Tpoypappa kat yia kdbe emimedo xeLpLoT.

H \vxvia B mou avdBeL Selxvel av n unxavr xpnotgomolelTal ame €vav xelploTy, mielovtas ouvTopa To mAKTPo A 1 000vn
R epdavider to ypdppa L kat €vav apltbpd mov elval €kelvos Tou €TMAEXTNKE ATO TO XELPLOTY, pla SeUTepn ouvTopn mleon
emBERBALWVEL TO XELPLOTY KAl €vepyomolel TN XPTON TNS YEVVITPLAS.

Tlws mpaypaTomole(Tal 1 avayvdpion Tou xetplotn. i€dovtas ovvTopa (nhadn Aydtepo amd 0,7cex) To wAritpo A (USER)
n 06dvn R epdavider To prjvvpa L1 (emimedo 1) n \uxvia B elvalr oBfnoTtn, n mleon Tou mArikTpou S evepyomolel To em(meSo
2 kat evepyormotel TN Aettovpyla, n Avxvla B avdBet kat m obovn R epdavifer Tto unvvpa L2. H mleon Tou mAnktpouv A
emBeBatsvel To emimedo mou epdpavileTar amo TnY 00dvn kat evepyomolel TN AetToupyla TNns yevvrTptas. O xelploTns Umopel
va evepyotolrjoel, emAe el kat pvBuloel Tis Aettovpyles mov embupel, n amodrkevon Twy pubplcewr oTous diddopovs TPATOUS
epyaclas yweTar ge Tnv aAlayn Tns Aettovpylas n 5 SevTepdhemTta petd TNy TehevTala pubuiom.

As vTToO€TOUpE OTL O XELPLOTNS ONOKATIPWOTE TN XPTOT KAl €vas SeUTepos XeLpLtatns O€ el va mpoadlopltd €L Tnv epyacla Tov.
H \yvia avappevn B Selxvel 0To 8€UTeEPo XELPLOTT] OTL 1) UNXAVT] XPNOLRLOTOLE(TAL ATO €va ouvdde O Kal yLa auTo e el
To mAikTpo A, otV 00dvn R epdavidetar “L2” (otjpa Tou xelploTr mou xpnoipomoiel TN pmxavti) emA€yel To emimedo “L3”
kat To emBeBatsver melovTas To mANKTpo A. 2To onuelo AuTd T PNXAVT] TPOTE(VEL TOUS TPOTOUS TPOCSLOPLOROU TOU
oxet(lovTal pe TIS Siddope< ettouvpyles Tou mov pubplotnkar ce “L3” kal o veos xelplotns pmopel TWpa va Kdvel TS VEES
pubploels xwpls va Tpomomolrjoel TS 1On amobnkevpcves amd “L2”.

['TA NA BITEITE AIIO THN ANAI'NwPIXZH XEIPIZXTH APKEI va emA€€ete To eml(medo L1, n Avxvia B ofnrel kat 1dTe mieoTe
ovvTopa To TANKTpo A yia va emBeBaisoete TNY €Eodo amd Tn AeltToupyla.

To mA\nkTpo oTo TMlOW HPEPOS TOU TLOTONOU O(VEL OTO XELPLOTT TN SuvaTdTnTd va €mAEEeL TIS AeLToupyles TNS HUNXAVTS
xwpls va kwnbel amd To onuelo epyacias
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9 2YNTHPHZH

Alatnpel(Te g€ kAN kKaTdoTaon TS 0ONY(ES KAl TLS ELKOVES TAVW OTT OUOKELT OuykdAAnoms. To kalwdlo StkTuou kal Ta
KANGSBLA oUYKGANNONS TpeTeL va elval povwpeva kat oe TENeles ouvbrjkes. Tlpoo€€Te Ta onuela mou vploTavTal kKdpdels:
KOVTd OTOUS OKPOSEKTES OUVSEONS, OTLS TOLUT(OES Yelwons Kal oTny €(0od0 GTO TMLOTOAL.

ONES OL €EVEPYELES CUVTIPNONS TPETEL VA EKTENOUVTAL ATO €LOLKEVIEVO TPOTMTLKO.

Tlpw adaipecete Tis mMAdkes BeBalwbelTe OTL To dLs TNS PNxAvNs €lval amoouvdepevo amd Tov mlvaka Tpododoolas.

Ta niekTpodia ge xprion TPemeL va elevbepwvovTal cguxvd amo UTONE(LPATA GLOT|POL.

Adaipelte mepLodikd €lata katr ykpdoa OXI OMQX EKTOZEYQONTAXZ NEPO H XPHXIMOIIOIONTAX AIA AYTIKA X2TA
BEPNIKOMENA MEPH.
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Denne handboken er en del av den fullstendige dokumentasjonen og er kun gyldig nar den leses sammen
med folgende deldokumenter som man finner i avsnittet for Brukerstotte - Dokumentasjon pa nettsiden
welding.cebora.it

3301151 Generelle anvisninger

VIKTIG - Far man begynner & bruke apparatet ma man lese omhyggelig og forsta anvisningene i handboken med
generelle anvisninger, kode 3301151, og denne handboken.
Denne handboken skal oppbevares for senere referanse pa samme sted hvor apparatet brukes.

Apparatet skal kun brukes til sveising eller skjeering. Ikke bruk apparatet til lading av batterier, tine opp rerledninger
eller starte motorer.

Dette apparatet skal installeres, brukes, vedlikeholdes og repareres kun av sakkyndig personale som har fatt egnet
oppleaering. Med sakkyndig personale menes en person som har den profesjonelle opplaeringen, kjennskapen og
erfaringen som er ngdvendig for & vurdere arbeidet som skal utferes, og som er kjent med de mulige risikoene.

Ansvaret for driften av dette anlegget er uttrykkelig begrenset til anleggets funksjon. Vi utelukker uttrykkelig enhver
annen type ansvar.

All annen bruk og/eller bruksmater enn hva som er angitt i denne trykksaken, samt frarddet bruk, anses som uriktig
bruk. Produsenten frasier seg ethvert ansvar for uriktig bruk som kan forarsake ulykker, personskader og eventuelle
feilfunksjoner i anlegget.

Kunden anerkjenner denne ansvarsfraskrivelsen idet anlegget settes i drift.

Produsenten har ingen mulighet til & kontrollere at disse anvisningene, forholdene og/eller installasjons-, funksjons-,
bruks- og vedlikeholdsmetodene som angis i hdndboken Generelle anvisninger, kode 3301151, blir overholdt.

Forskriftene om helse og sikkerhet pa arbeidsplassen, samt forskriftene som gjelder for landet hvor apparatet er
installert, (f.eks. NEK IEC 60974-4 og NEK IEC 60974-9) ma overholdes.

Uriktig utfert installering kan fere til materielle skader med pafolgende personskader. Man patar seg derfor intet ansvar
for skader, tap eller utgifter som folge av, eller som pa noen méte er forbundet med, uriktig installering, feilfunksjon
og/eller uriktig bruk og vedlikehold.

Produsenten frasier seg derfor ethvert ansvar for feilfunksjon eller skader som péaferes deres sveise- og
skjeeregeneratorer og deler av anlegget pa grunn av ukorrekt installering.

Sveise- eller skjaeregeneratoren er i samsvar med forskriftene angitt pd generatorens merkeskilt.

Sveise- eller skjaeregeneratoren kan integreres og brukes i automatiske eller halvautomatiske anlegg.

Den som installerer anlegget er ansvarlig for & sjekke at alle komponentene som benyttes i anlegget er kompatible og
fungerer korrekt.

Parallellkobling av to eller flere generatorer uten pa forhdnd & ha innhentet skriftlig autorisasjon fra produsenten,
er forbudt. Produsenten vil definere og autorisere fremgangsmaten og vilkarene for den eonskede applikasjonen i
overensstemmelse med gjeldende produkt- og sikkerhetsforskrifter.

© CEBORA S.p.A.

Opphavsretten til denne bruksanvisningen tilhaorer produsenten.

Innholdet i dette dokumentet publiseres med forbehold om endringer.

Kopiering og reproduksjon av innholdet og illustrasjonene i enhver form og ved ethvert hjelpemiddel, er forbudt.
Distribusjon og publisering av innholdet og illustrasjonene uten pa forhand & ha innhentet skriftlig autorisasjon fra
produsenten, er forbudt.
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1 SYMBOLER

Avhengig av fargen pa tekstrutene, kan arbeidet medfere situasjoner hvor man ma veere pépasselig: FARE, ADVARSEL,
FORSIKTIG, VIKTIG eller VEILEDNING

A ADVARSEL Henviser til en potensiell faresituasjon som eventuelt kan fore til alvorlige personskader.
Angir en potensiell faresituasjon som, hvis man ikke tar hensyn til den, eventuelt kan
FORSIKTIG . .
fore til lettere personskader og materielle skader pa apparatene.

Gir brukeren viktig informasjon som man ma ta hensyn til for & unngé eventuelle skader

pa utstyret.

VEILEDNING Prosedyre som ma felges for & f& optimal ytelse fra apparatet.

2 VIKTIG

For man starter & flytte, pakke ut, installere og bruke sveisegeneratoren, ma man lese hdndboken Generelle
Anvisninger, kode 3301151.

21 Lofting og transport

Se handboken Generelle Anvisninger, kode 3301151, som forklarer hvordan apparatet skal lgftes og flyttes.

3 INSTALLERING

A ADVARSEL

Maskinen skal installeres av fagkyndig personale. Alle tilkoblinger skal utferes i samsvar med gjeldende forskrifter
og lov om sikkerhet p& arbeidsplassen (CEl 26-36 og NEK IEC 60974-9). Generatoren slas p& og av med bryteren 15.

3.1 Kobling til stromnettet

A ADVARSEL

Apparater med hgy effekt kan ha negativ innflytelse pa nettets energikvalitet. For & oppfylle kravene i NEK IEC
61000-3-11 og NEK IEC 61000-3-12, kan det kreves at impedanseverdiene i linjen er lavere enn Zmax som er angitt i
tabellen med tekniske data. Installatgren og brukeren har ansvaret for & forsikre seg om at apparatet er koblet til en
linje med korrekt impedans. Vi anbefaler at man innhenter opplysninger fra den lokale streamleverandaren.
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¢+ Kontroller at nettspenningen er i overensstemmelse med spenningen angitt pa sveiseapparatets merkeskilt.
Koble til et stapsel som taler en belastning pa I1, som angitt p4 merkeskiltet. Kontroller at den gule/grenne
stromlederen er koblet til stopselets jordingskontakt.

¢ Hvis man bruker skjotekabler til stramuttaket, ma disse ha egnet diameter. Ikke bruk skjotekabler som er
lengre enn 30 m.

¢+ Det er forbudt 8 bruke apparatet uten at det er koblet til et jordet stramuttak.

¢ Det anses som grov uaktsomhet & bruke apparatet hvis det er koblet til et ikke jordet stramnett, eller ikke
jordet stopsel. Produsenten patar seg i sa fall ikke ansvar for skader pa personer eller gjenstander.

¢ Brukeren har ansvaret for at en autorisert elektriker kontrollerer at jordledningen i anlegget og i apparatet som
benyttes, fungerer korrekt.

3.2 Miljeforhold og oppbevaring

Apparatet skal installeres og brukes kun pa en egnet fast og plan overflate. M4 ikke installeres og brukes utenders.
Brukeren ma forsikre seg om at overflaten er plan, at den ikke er glatt, og at arbeidsplassen har tilstrekkelig belysning.
Man ma4 alltid veere garantert at apparatet kan brukes trygt. Apparatet kan ta skade av sveert store mengder stov,
syrer, gasser eller korroderende stoffer. Unnga at apparatet kommer i kontakt med mye royk, damp, oljetake og/eller
slipestov! Utilstrekkelig utlufting reduserer ytelsene og kan skade apparatet:

¢ Overhold de anbefalte arbeidsmiljgforholdene.

. Kjeleluftadpningene ma ikke dekkes til.

. Hold en avstand p& minst 0,5 m fra eventuelle hindringer.

Omygivelsestemperaturen under arbeidet skal ligge pd mellom -10 °C til +40 °C, og under transport og oppbevaring pa
mellom -20 °C til +55 °C. Relativ luftfuktighet: opp til 50 % ved 40 °C, opptil 90 % ved 20 °C.

3.3 Gassbeholdere

A ADVARSEL

Plasser gassbeholderne pa en jevn og solid overflate slik at de star stabilt.

Sikre beholderne slik at de ikke plutselig velter: Fest sikkerhetsbandet averst pa gassbeholderen. Sikkerhetsbandet
ma aldri festes til beholderens hals.

Overhold sikkerhetsforskriftene som er oppgitt av gassbeholderens produsent.

3.4 Generelle anvisninger

VIKTIG

¢  Bruker man hgyfrekvent tenning, ma jordkabelen og sveisebrennerens kabel holdes i avstand av minst 30
cm fra hverandre, for & unngé at det oppstéar utladning mellom disse to.

¢ Kabelbunten ma ikke veere lengre enn 30 m. Std aldri mellom sveisekablene. Koble jordkabelen til
arbeidsstykket s& naer som mulig sveise- eller skjeereomradet.

¢  Bruker man flere sveisekilder, md man passe pa at alle kildenes kabelbunter holdes i en avstand av minst
30 cm fra hverandre.

¢ Ved bearbeiding med flere sveisekilder, skal hver generator kobles til arbeidsstykket som skal sveises. Bruk
aldri felles jordledning til flere generatorer.

¢  Apparatet skal kun installeres og brukes i henhold til sikkerhetsklassen angitt pa merkeskiltet. Nar apparatet
installeres, ma& man passe pa at man har 1 m fri avstand rundt hele apparatet, slik at kjeleluften kan sirkulere
fritt.

¢  Bruk av ikke originale deler kan innvirke p& generatorens funksjon, eventuelt ogsd medfere skader pa selve
systemet. Dette vil fore til at all form for garanti pa sveisegeneratoren, samt produsentens ansvar, bortfaller.

(1=}
(=7}

3300173/F



4 GENERELLE BESKRIVELSER

41 Detaljerte opplysninger

Denne maskinen er utviklet for & lase problemer som oppstar under reparasjon av bilkarosserier.

NB! Kun stalkarosserier.

Apparatet gjor det mulig & fierne bulker og ujevnheter i karosseriet ved at man arbeider fra bare én side.
Sveiseapparatet skal ikke brukes til andre formal, f.eks. tine opp rar eller gjore mekaniske inngrep. Maskinen er utviklet
for at operategren skal kunne bruke den ved hjelp av styringspanelet.

4.2 Forklaring av de tekniske dataene angitt pd maskinens merkeskilt.

Nr. Serienummer: Skal alltid oppgis ved foresporsler angadende sveiseapparatet.
NEK IEC 62135-1 Sveiseapparatet er konstruert iht. disse internasjonale normene.
Enfase transformator

u20 Sekundeer tomgangsspenning

I12cc Maks. kortslutningsstram

uin Nominell nettspenning

1-50/60 Hz Enfase stromforsyning 50/60 Hz.

s50 Effekt ved 50 %

P23 Motorkassens kapslingsklasse 3-tallet i det andre sifferet viser at apparatet

er egnet for utendgrs bruk i regnveer.
Egnet for arbeid i miljger med okt risiko.

ANMERKNING: Egnet for arbeid i miljger med forurensningsgrad 3 (se NEK IEC 60664-1).
4.3 Beskrivelse av verneanordninger

4.3.1 Temperatursikring
Dette apparatet er beskyttet av en termostat som avbryter driften av maskinen hvis de tillatte temperaturene
overskrides. | dette tilfellet vises feilkode E1 pa displayet.

5 OPPSTART

Maskinen skal installeres av fagkyndig personale. Alle tilkoblinger skal utfares i samsvar med gjeldende forskrifter og i

overensstemmelse med forskrift om sikkerhet (norm CEI 26-10 og CENELEC HD 427).

1. Sveiseapparatet skal plasseres pa et sted hvor det star stadig og trygt. Luften ma kunne sirkulere fritt ut og inn, og
sveiseapparet skal vaere beskyttet slik at vaesker, smuss, metallspon osv. ikke kan komme inn i apparatet.

2. Kontroller at nettspenningen er i overensstemmelse med spenningen angitt pa sveiseapparatets merkeskilt. Sjekk

at stopselets kapasitet er egnet for stremkabelen, og at den gule/grenne lederen er koblet til jordkontakten.

Kapasiteten til den termomagnetiske bryteren eller sikringene som er montert i serie med stremforsyningen, skal

veere lik maskinens I1 pravestrom. Eventuelle skjgteledninger skal ha en diameter som er egnet for I1 prgvestrom

Det er forbudt for personer med pacemaker a bruke maskinen eller oppholde seg i neerheten av kablene.

Sett jordledningens stopsel inn i et uttak (U eller V) og vri det med urviserne.

Sett pistolens stapsel inn i et uttak (U eller V) og vri det med urviserne.

Sett den 3-polede styringskoblingen inn i uttaket. Hvis man velger «<MAN» (manuell syklus), starter punktsveisingen

s snart man trykker pa sveisebrennerens utlaser.

Skru sveiseapparatet pa med bryteren X pa baksiden av maskinen.

For & begrense eksponeringen for magnetfeltet, skal man holde ledningen til pistolen pd samme side som man

holder pistolen, og passe pa at kabelen ikke snurrer seg.

2

© N
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6 BESKRIVELSE AV APPARATET

A Knapp for a velge <BRUKER»-operatgor.

B LED. Viser om funksjonen for operataervalg er aktivert eller ikke.

C Knapp. Aktiverer funksjonen for punktoppvarming. Brukes til & varme opp tykke metallplater. Gir
tre impulser etter hverandre med en fast pause pa 360 msek. Effekten innstilles med knappene S og T.
Innstillingen vises pa displayet R. Minimum = 20 Maksimum = 90.

D LED. Viser at funksjonen for punktoppvarming er aktivert. For info om funksjonen, les «Manuell/
automatisk drift» - LED O.

E LED. Viser at funksjonen for punktsveising av skivene er aktivert. For info om funksjonen, les «Manuell/
automatisk drift» - LED O.

F Knapp. Aktiverer funksjonen for punktsveising av skiver. Brukes til strekking av metallplater hvor man
forst har montert hammeren pé pistolen og festet den trekantede skiven pa hammerhodet. Effekten er
konstant, og tiden innstilles med knappene S og T. Displayet R viser innstillingen, min. = 01, maks. = 15.

G LED. Viser at funksjonen for sveising av innsatsene er aktivert. For info om funksjonen, les «Manuell/
automatisk drift» - LED O.

H Knapp. Aktiverer funksjonen for sveising av innsatser. Brukes til punktsveising av ulike gjengede
innsatser i moderne bilkarosserier. Effekten er konstant, og tiden innstilles med knappene S og T. Displayet
R viser innstillingen, min. = 01, maks. = 50.

| LED. Viser at funksjonen for pressing av metallplater er aktivert. For info om funksjonen, les «Manuell/
automatisk drift» - LED O.

L Knapp. Aktiverer funksjonen for pressing av metallplater. Brukes til & flatpresse deformerte metallplater.
Gjores med en spesiell elektrode. Fast tid. Effekten innstilles med knappene S og T. Displayet R viser
innstillingen, min. = 20, maks. = 60.

M LED. Viser at funksjonen for oppvarming av metallplater er aktivert. For info om funksjonen, les «Manuell/
automatisk drift» - LED O.

N Knapp. Aktiverer funksjonen for oppvarming av metallplater. Brukes til & varme opp deformerte
metallplater ved hjelp av karbonelektrode. Ubegrenset tid. Effekten reguleres med knappene S og T.
Reguleringen, minimum = 20, maksimum = 60 vises pa displayet R.

(o) Knapp for valg av automatisk/manuell drift. Hvis maskinen er innstilt pd «MAN» (manuell drift) nar den
startes, tennes LED-en P .

NB! Néar generatoren tennes, blinker LED-ene og viser at maskinen star i standby. Dvs. maskinen er slatt pa,
men star uten spenning og venter pa en kommando. Velg en arbeidsfunksjon.
Velg mellom manuell og automatisk drift ved & trykke pa knappen O.
Nar man velger manuell drift vil det si at punktsveisingen styres med utlgseren pé pistolen. LED-en, som
viser den valgte funksjonen, er tent med fast lys (blinker ikke), og displayet R viser innstillingen.
Advarsel! | denne arbeidsmodusen géar generatoren aldri i standby.
| automatisk drift styres punktsveisingen ikke med utleseren pa sveisebrenneren. LED-lysene som viser
at funksjonen er aktivert, virker pa to ulike mater:
1) Blinkende Maskinen star uten spenning. Dette betyr at den star og venter pa at operataren skal
velge en funksjon, eller at maskinen ikke har veert brukt pa mer enn to minutter. P& displayet R vises to streker
(standby).
2) Blinker IKKE Maskinen har redusert spenning. For & utfere arbeidet som operatgren har valgt,
sjekker den automatisk at det er kontakt mellom sveisebrenneren og arbeidsstykket. Displayet R viser
reguleringen med tall, og knappene T og S er aktiverte.
NB! Hvis man har aktivert automatisk drift, produserer maskinen en lav spenning for & sjekke at det er
kontakt mellom pistolen og arbeidsstykket. Folg deretter forklaringen nedenfor pa hvordan arbeidet skal
utfores korrekt:

¢ Hold punktsveiselektroden rolig og bestemt pa arbeidsstykket.

¢ La maskinen utfgre arbeidet.

¢ Loft pistolen opp fra punktet hvor arbeidet er blitt utfert. Pass pa at den ikke utilsiktet kommer i

bergring med jord.

P LED som viser manuell drift

Q LED som viser automatisk drift

R Display som viser innstillingene utfort med knapp Sog T
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S Knapp som gker verdiene som vises pa displayet R

T Knapp som minsker verdiene som vises pa displayet R

U-V | Stromuttak for jordkabel og punktsveisepistol

w Jordet stikkontakt for tilkobling av den lgse hannkontakten til punktsveisepistolen. Nedvendig for manuell

drift.
X Bryter for & sla maskinen pa og av
Y Nettkabel
/
Q D
(8] C
B S | E
A— F
p— G
5 H
- |
R L
M
N
W
U Vv

g |. Fig. 1

7 JORDTILKOBLING

Jordledningen skal festes s naer som mulig punktet hvor man skal arbeide.
Fest kabelens jordklemme med hurtigkobling som forklart nedenfor:

LED-lyset P er tent ved manuell drift.

1 Fest oppvarmingselektroden til sveisepistolen.

)
2) Trykk pa knappen H . LED-lyset G tennes.
3) Bruk knappen T for & innstille minimumstid (05).
4) Plasser jordklemmen s& nser som mulig punktet som skal bearbeides (hvor malingen allerede er blitt fiernet).
5) Plasser pistolen ved siden av jordklemmen og trykk pé utlgseren.
6) Laft pistolen og vri mutteren, som er skrudd fast p& spissen av jordklemmen, med urviserne.
LED-lyset Q er tent ved automatisk drift.
1) Fest en hvilken som helst elektrode til sveisepistolen.
2) Trykk pa knappen H. LED-lyset G slutter & blinke.
3) Bruk knappen T for & innstille minimumstid (05).
4) Plasser spissen av jordklemmen s& nasr som mulig punktet som skal bearbeides (hvor malingen allerede er
blitt fjernet).
5) Plasser pistolen ved siden av jordklemmen og vent til apparatet far kontakt og utferer punktsveisingen.
6) Laft pistolen og vri mutteren, som er skrudd fast p& spissen av jordklemmen, med urviserne.
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8 FLERE OPERATORER SOM BRUKER SAMME APPARAT

Det kan skje at flere operaterer ma bruke samme apparat, med ulike innstillinger. | slike tilfeller kan man bruke USER-
funksjonen.

Denne funksjonen gjer det mulig & lagre og gjenopprette operaterens egne verdier ved at den sist brukte verdien for
hvert program og hvert operaterniva registreres.

Nar LED-lyset B er tent, viser det at apparatet allerede brukes av en operatgr. Nar man trykker kort pa knappen A
, viser displayet R bokstaven L og et nummer som er valgt av brukeren. Trykk kort pa knappen igjen for & bekrefte
operatgr og aktivere generatoren igjen.

Identifisering av operatoren

Med et kort trykk pa knappen A (USER) (dvs. maks. 0,7 sekunder), viser displayet R tegnet L1 (niva 1). LED-lyset B er
slukket. Trykk p& knappen S for 8 aktivere niva 2 og funksjonen. LED-lyset B tennes, og displayet R viser tegnet L2.
Trykk pa knappen A for & bekrefte nivaet som vises péa displayet og aktivere generatoren.

Operatoren kan aktivere, velge og innstille de gnskede funksjonene. Innstillingene for de ulike arbeidsmatene lagres
nar man endrer funksjon, eller 5 sekunder etter den siste innstillingen.

La oss si at operater 1 har avsluttet arbeidet, og en ny operater skal innstille apparatet for sitt arbeid.

Nar LED-lyset B er tent, ser man at en kollega allerede bruker apparatet. Trykk p& knappen A: displayet R viser
tegnet «L2» (kjennetegn for operateren som bruker apparatet). Velg niva «L3» og bekreft med knappen A. N& foreslar
apparatet innstillingene for de ulike funksjonene som er definert i «L3». Den nye brukeren kan n& legge inn sine egne
innstillinger uten & endre innstillingene som «L2» allerede har lagret.

Ga ut av operatoridentifikasjonen

Velg niva L1. LED-lyset B slukker. Trykk deretter kort pa knappen A for & bekrefte at du vil ga ut av funksjonen.
Knappen pa toppen av sveisepistolen gjer det mulig for operataren a velge funksjonene i apparatet uten & matte flytte
seg fra arbeidsstedet.

9 VEDLIKEHOLD

Pass pa at anvisningene og figurene pa sveiseapparatet alltid er lesbare og tydelige.

Stremkabelen og sveisekablene skal vaere isolerte og i perfekt stand. Veer spesielt oppmerksom pé punktene hvor
kablene bagyes: ved koblingsklemmene, jordklemmene og punktet hvor sveisepistolen er tilkoblet.

Alt vedlikehold skal utferes av fagleert personale.

Kontroller at stapselet til apparatet er tatt ut av el-tavlen for du fijerner panelene.

Elektrodene som brukes skal renses regelmessig for jernrester.

Olje og fett ma fjernes regelmessig. lkke bruk vannstrale eller lasningsmidler pa de lakkerte delene.
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Bu kullanim kilavuzu kapsamli belgeler dizisinin bir pargasi olup, welding.cebora.it adresinde Destek-Belgeler
bolimiinde bulabileceginiz asagidaki diger kisimlarla birlikte kullanilmadikg¢a gecgersizdir:

3301151 Genel uyarilar

ONEMLI - Cihazi kullanmaya baslamadan énce bu kilavuzdaki ve 3301151 kodlu Genel Uyarilar kilavuzundaki talimatlari
dikkatle okuyun ve anladiginizdan emin olun.
Bu kilavuzu her zaman cihazin kullanilacagi alanda bulundurun.

Bu cihaz yalnizca kaynak veya kesme islemlerinde kullanilabilir. Bu cihazi pil sarj etmek, borularin buzunu ¢ézdirmek
veya motor ¢alistirmak i¢in kullanmayin.

Bu cihazin kurulumu, isletimi, bakimi ve tamiri ancak uzman personel tarafindan gergeklestirilebilir. Uzman personel,
mesleki egitimleri, bilgileri ve deneyimleri itibariyle kendilerine atanan gorevi dederlendirebilen ve olasi riskleri gérebilen
kisileri kastetmektedir.

Sistem isletiminde her tlrli sorumluluk, agikga sistemin isleviyle sinirlidir. Sistem islevi harig her tirlt sorumluluk agik¢a
gecersizdir.

Bu kilavuzda agik¢a belirtilenden farkl her turli kullanim veya farkli yahut aksi yonde uygulama yanhs kullanim
kapsamina girer. Kigilerin yanlis kullanim kaynakl zarar gérmesi veya sistem arizalari yagsanmasi Uretici sorumlugunda
degildir.

Kullanicl, sistemi devreye alarak ureticinin bu konuda sorumluluk reddini kabul etmis sayilr.

Ureticinin sdz konusu talimatlara veya cihaz kurulum, isletim ve kullanim yénlendirmelerine veya 3301151 kodlu Genel
Uyarilar kilavuzunda belirtilen bakim kosullari ve ydntemlerine uygunlugu denetlemesi mimkuin degildir.

Kaza 6nlemeye iliskin diizenlemeler ve kurulumun yapildigi tlkede yururlikte olan mevzuat gegerlidir (6rnegin IEC EN
60974-4 ve IEC EN 60974-9).

Kurulumun hatali yapilmasi cihaza zarar verebilecegi gibi bununla baglantili olarak da kisilerde yaralanmaya yol agabilir.
Bu nedenle hatall kurulum, hatali isletme, hatali kullanim, yahut yanhs bakim kaynakli higbir kayip, hasar veya maliyette
sorumluluk kabul edilmeyecektir.
Uretici, kaynak/kesim gii¢ kaynaklarinda ve sistem bilesenlerinde hatali kurulum kaynakli dogabilecek higbir ariza ve
hasarda sorumluluk kabul etmez.

Kaynak veya kesim gug¢ kaynagi, gic kaynaginin teknik bilgi plakasinda yer alan mevzuata uygundur.

Kaynak veya kesim gug¢ kaynagi otomatik veya yari otomatik sistemlere entegre kullanilabilir.

Sistem kurulumunu Ustlenen, sistemin tim bilesenlerinin genel uyumlulugunu ve dogru isletimini de denetlemekle
yukimlidar.

Ureticinin énden yazili izni olmaksizin iki veya daha fazla giic kaynagi paralel baglanamaz. Séz konusu yazil izin,
glncel Urtin ve guvenlik mevzuati dogrultusunda talep edilen uygulamaya iliskin prosedurleri ve kosullari belirler ve
onaylar.

© CEBORA S.p.A.

Bu isletme talimatlarinin telif hakki Greticiye aittir.

Bu belgenin icerigi degisgtirilebilir.

Belge icerisindeki bilgilerin veya gérsellerin herhangi bir bicimde, herhangi bir ortamda cogaltiimasi veya kullaniimasi
yasaktir.

Bu belgenin icerisindeki bilgiler veya gorseller, (retinin énden yazili izni olmaksizin dagitilamaz veya basilamaz.
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1 SEMBOLLER

Kutu rengi bahse konu islemin hangi kategoride oldugunu gosterir: TEHLIKE, UYARI, DIKKAT, iIKAZ, veya TALIMAT.

A UYARI Kisilerde ciddi yaralanmaya sebep olabilecek muhtemel tehlikeyi ifade eder

Uyulmadigi takdirde kisilerde hafif yaralanmaya ve ekipmanda maddi hasara yol

DIKKAT acabilecek muhtemel tehlikeyi ifade eder

Kullaniciya, uyulmadigi takdirde cihazda hasara yol agabilecek dnemli bilgiler sunar

TALIMAT Cihazin en iyi sekilde isletilebilmesi icin izlenecek proseddurler.

2 UYARILAR

Kaynak makinesini tagimadan, ambalajini agmadan, kurulumunu yapmadan ve kullanima baglamadan
3301151 kodlu Genel Uyarilar kilavuzunu mutlaka okuyun.

21 Kaldirma ve tasima

Kaldirma ve tagsima yontemleri icin 3301151 kodlu Genel Uyarilar kilavuzuna basvurun.

3 KURULUM

A UYARI

Cihaz kurulumu uzman personel tarafindan yapilmalidir. Tim baglantilar gecgerli mevzuata uygun yapilmali ve glvenlik
yasalarina (CEIl 26-36 ve IEC/EN 60974-9) tamamen uyulmalidir. Gli¢ kaynagdi digmeden acilir ve kapatilir 15

3.1 Sebeke baglantisi

A UYARI

Yiksek glglu cihazlarin sebekeye badlanmasi, sebeke gli¢ kalitesini olumsuz etkileyebilir. Hat empedansinin, IEC
61000-3-11 ve IEC 61000-3-12 uyumlulugu kapsaminda Teknik Bilgiler tablosunda Zmax degeri ile ifade edilen en
yuksek empedans degerinden diisiik olmasi gerekebilir. Cihazin uygun empedans degerine sahip hatta baglanmasi,
kurulumu yapanin veya kullanicinin sorumlulugundadir. Yerel elektrik saglayiciniza danigsmaniz énerilir.
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¢  Sebeke voltajinin, kaynak makinesinin bilgilendirme plakasinda belirtilen voltaja uygunlugundan emin olun.
Bilgilendirme plakasinda belirtilen I1 akim tuketimi degerine uygun kapasitede elektrik fisi ile baglanti saglayin.
Gug kablosunun yesil/sari iletkeninin figin topraklama ¢ikisina baglandigindan emin olun.

¢  Sebekeden uzatma yapilacaksa, gli¢ kaynagi kablosunun kesiti uygun oélglide olmalidir. 30 metreden uzun
uzatma kablosu kullanmayin.

¢ Cihaz yalnizca topraklamali gu¢ kaynagina baglanarak kullaniimalidir. Cihazin topraklamasiz sebeke hattina
veya prize baglanmasi ciddi ihlale yol agar. Uretici bu ihmalden dogacak her tiirli kigisel ve maddi zarardan

sorumlulugu reddeder. Kullanici, sistem topraklamasinin ve kullanimdaki cihazin kalifiye bir elektrikgi
tarafindan diizenli kontrolinden sorumludur.

3.2 Cevre ve saklama kosullari

Cihaz yalnizca uygun, sabit ve diiz ylzeyde kurulmali ve galistiriimali, kesinlikle agik havada kullaniimamaldir. Kullanici
ylzeyin diz oldugundan, kaygan olmadigindan ve ¢calisma ortaminin yeterince aydinlatildigindan emin olmalidir. Cihazin
glvenli kullanimi her zaman o6ncelikli tutulmalidir. Cihaz ylksek miktarlarda toz, asit, gaz veya asindirici maddeye
maruz kalmasi halinde hasar gorebilir. Cihazin yliksek miktarda duman, buhar, yag buhari veya taslama tozuna maruz
kalmasini 6nleyin! Yetersiz havalandirma cihazin performansini zayiflatir ve cihaza zarar verir:

Onerilen gevre kosullarina uyun.

Sogutucu hava giris ve ¢ikislarini kapatmayin.

Her trlG engel ile cihaz arasinda en az yarim metrelik mesafe birakin.

Calisma kosullarinda uygun ortam sicakligi -10 °C ila +40 °C arasinda degisirken, tasima ve saklama kosullarinda -20
°C ila +55 °C arasindadir. Bagil nem: 40 °C sicaklikta %50'ye kadar, 20 °C sicaklikta %90'a kadar.

3.3 Gaz silindirleri

A UYARI

Gaz silindirlerini sert, diiz zemine saglam sekilde yerlestirin.

Silindirlerin yanlislikla devriimemeleri i¢in sabitleyin: Glivenlik bandini gaz silindirinin Gzerinden baglayin. Glvenlik
bandini kesinlikle silindirin boyun kismina tutturmayin.

Gaz silindiri Ureticisinin talimatlarina uyun.

3.4 Genel Bilgiler

¢ Yuksek frekansh atesleme cihazi ile calisirken, topraklama kablosu ile atesleme kablosu arasinda
kivilcimlanmayi énlemek Gzere en az 30 cm mesafe birakin.

¢ Kablolarin toplam uzunlugu 30 metreyi gegmemelidir. Kesinlikle kaynak kablolarinin arasinda durmayin.
is parcasini kaynak veya kesim alanina mimkiin oldugunca yakin bulundurun ve topraklama kablosunu is
parcasina baglayin.

¢  Birden gok kaynak makinesi ile caligiyorsaniz, makinelerin kablolari arasinda en az 30 cm mesafe oldugundan
emin olun.

¢ Birden ¢cok kaynak makinesi ile galismaniz halinde, her bir gii¢ kaynagi islenen parcaya ayrica baglanmalidir.
Birden ¢ok gui¢ kaynagi igin ortak topraklama yapmayin.

¢ Cihaz kurulumu ve kullanimi yalnizca bilgilendirme plakasinda bulunan glvenlik sinifina uygun kosullarda
yapiimalidir. Kurulum sirasinda cihaz etrafinda sogutucu havanin rahatlikla girip ¢ikabilmesi igin en az bir
metre mesafe birakin.

¢  Orijinal olmayan aksesuarlarin kullanilmasi, gi¢ kaynadinin ¢alismasini ve hatta sistemin sagligini tehlikeye
atabilir. Bu durumda Ureticinin kaynak makinesine sagladigi her tiirlii garanti ve sorumluluk kapsami gegersiz
olacaktir.
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4 GENEL TANIM

41 Ozellikler

Bu cihaz, otomobil kaporta tamirinde kullaniimak Gzere gelistirilmigtir.

NOT: Yalnizca celik kaporta.

Yalnizca tek yuz Gzerinde galismak suretiyle kaportadaki goguklerin ve ¢ikintilarin dizeltilebilmesini saglar.

Kaynak makinesi, borularin buzunun ¢ozdirilmesi veya farkli mekanik isler gibi amaci diginda kullaniimamahdir.
Operatorin makineyi belirlenen kontrol cihazlariyla birlikte kullanmasi 6ngorilmustdr.

4.2 Makine bilgilendirme plakasinda verilen teknik bilgilerin agiklamalari

N° Seri numarasi; kaynak makinesine iliskin her tirli talepte bu numara bildirilmelidir

IEC 62135-1 Kaynak makinesi bu uluslararasi standarda uygun sekilde Uretilmistir

o= Bir fazli transformator

u20 Sekonder agik devre voltaji

I2cc Maksimum kisa devre akimi

uln Beyan besleme gerilimi

1-50/60hz Bir fazh gui¢ kaynagi

s50 Gug duzeyi %50

P23 Ortam giivenlik derecelendirmesi. ikinci basamakta Kademe 3, agik havada yagmur altinda
kullanima uygunlugu gdsterir.

Yuksek riskli ortamlarda kullanima uygundur.

NOT: Kirlilik derecelendirmesi 3 olan ortamlarda kullanima uygundur (bakiniz; IEC 60664-1)

4.3 Koruyucu cihazlarin agiklamalari

4.31 Is1 korumasi

Bu makine, uygun calisma sicakliginin asilmasi halinde cihazin ¢alismasini 6nleyen termostat korumasina sahiptir. Bu
durumda cihaz ekraninda hata kodu E1 géruntilenir.

5 CALISTIRMA

Cihaz yalnizca gerekli niteliklere sahip kisilerce kurulmalidir. Tim baglantilar gecerli mevzuata uygun yapilmali ve
glivenlik yasalarina (mevzuat CEIl 26-10 - CENELEC hd 427) tamamen uyulmalidir.

Kaynak makinesini sabit ve glvenli konumda yerlestirin. Hava akimi giriste veya cikista engellenmemeli, kaynak
makinesi sivi, toz, metal tozu gibi maddelerden korunmahdir.
¢ Baglanti voltajinin, kaynak makinesinin bilgilendirme plakasinda belirtilen voltaja uygunlugundan emin olun. Fis
baglantisi yapilirken figin yeterli kapasitede oldugundan ve gi¢ kablosunun yesil/sari iletkenlerinin topraklama
baglantisinin yapildigindan emin olun. Gi¢ kaynagina seri baglanan fazla yuk devre kesici veya salter kapasitesi,
makinenin 11 sogurum akimina denk olmalidir. Kullanilacak tim uzatma kablolari 11 sogurum akimina uygun

kesitte olmalidir.

> & o o
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Kalp pili kullanicilarinin makineyi kullanmalari ve kablolara yaklagsmalari yasaktir.
Topraklama figini bir prize (U veya V) tamamen sokun ve saat yoniinde gevirin

Kaynak tabancasi fisini bir prize (U veya V) tamamen sokun ve saat yoninde gevirin.7
Kaynak makinesinin arkasinda bulunan X diigmesini kullanarak makineyi ¢alistirin.
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¢ Manyetik alana maruziyeti azaltmak i¢in kaynak tabancasinin kablosunu kullandiginiz elden tarafta tutmaya ve
kabloyu etrafina sarmamaya dikkat edin.
6 CIHAZ ACIKLAMASI

A Operator “KULLANICI” segcim anahtari.

B LED. Operattr secim islevinin etkinlestirildigini veya devre disi birakildigini gosterir.

C Anahtar. Darbeli 1sitma iglevini etkinlestirir. Kalin metal levhanin isitiimasinda kullanilir. 360 msec
araliklarla arka arkaya U¢ darbe verir. S ve T dugmeleri glcu ayarlarken, R gbstergesi ayarlari gdsterir.
Minimum = 20 Maksimum = 90.

D LED. Darbe 1sitma islevinin etkinlestirildigini gosterir. Calistirmak igin “manuel — otomatik fonksiyon”
LED O kismini okuyun.

E LED. Uggen sabitleyici ile punta kaynak islevinin etkinlestirildigini gésterir. Calistirmak igin “manuel —
otomatik fonksiyon” LED O kismini okuyun.

F Anahtar. Uggen sabitleyici ile punta kaynak islevini etkinlestirir. Darbe ucunu kaynak tabancasina
sabitledikten, G¢gen sabitleyiciyi de darbe ucuna tutturduktan sonra metal levha Gzerinde surtinme saglar.
Gug¢ sabittir. Stre S ve T digmeleri ile ayarlanir. R ekrani ayarlari gésterir: Minimum = 01 Maksimum = 15.

G LED. Dolgu punta kaynak islevinin etkinlestirildigini gosterir. Calistirmak icin “manuel — otomatik
fonksiyon” LEd O kismini okuyun.

H Anahtar. Dolgu punta kaynak islevini etkinlestirir Modern otomobil kaportalarinda bulunan farkh
dolgulari sabitler. Gug sabittir. Stre S ve T diigmeleri ile ayarlanir. R ekrani ayarlari gosterir: Minimum =
01 Maksimum = 50.

I LED. Metal presleme iglevinin etkinlestirildigini gosterir. Calistirmak igin “manuel — otomatik fonksiyon” LED
O kismini okuyun.

L Anahtar. Metal levha presleme islevini etkinlestirir. Yamulan metal levhalarin dizlestiriimesinde kullanilir.
Bu islemde uygun elektrotlar kullanihr. Belirli surelidir; S ve T dugmeleri gici ayarlar; R ekrani ayarlari
g0sterir: Minimum = 20 Maksimum = 60.

M LED. Metal levhaisitma iglevinin etkinlestirildigini gosterir. Calistirmak igin “manuel — otomatik fonksiyon”
LED O kismini okuyun.

N Anahtar. Metal levha isitma islevini etkinlestirir . Yamulan metal levhalari karbon kullanarak dizeltir.
Sinirsiz surelidir. S ve T dugmeleri glcu ayarlarken, R ekrani ayarlari gdsterir. Minimum = 20 Maksimum = 60.

0] Otomatik veya manuel mod segim anahtari. Makineyi ilk ¢alistirdiginizda manuel mod etkinse “MAN” LED
P yanar.

NOT: Gug¢ kaynadi calstirildiginda LED'ler yanar, "bekleme modu" belirtilir: makine c¢alisir haldedir, voltaj
yoktur, komut bekler. Bir galistirma fonksiyonu segin.

Manuel ve otomatik modlar arasinda gegis ve se¢cim yapmak igin O anahtarini kullanin.

Manuel mod islevini sectiginizde punta kaynak tetik ile kontrol edilir. LED is1k yanip sénmuyor, strekli yaniyor
ise secimi gOsterir; ayarlar R ekraninda da goruntdlenir.

Uyari: Bu ¢alistirma modunda gi¢ kaynagi asla “bekleme” moduna girmez.

Otomatik modda punta kaynak torcuyla kontrol edilmez. Buna bagl olarak islevin etkinlestirildigini gésteren
LED i1s1@in iki gcalisma modu vardir:

1) Yanip s6nme makine voltaj vermez. Bu 1silk modu makinenin operatérin bir fonksiyon segmesini
bekledigini ya da makinenin iki dakikadan uzun suredir gcalismadigini gosterir. R ekraninda iki gizgi gértinur
(“bekleme”).

2) SABIT 1s1k makine duslk voltaj verir; operatorin belirledigi isi tamamlamak Uzere torcun iglenen
parcaya temasini otomatik olarak dogrular. R ekrani ayarlari rakamsal olarak gdsterir; T ve S anahtarlari
etkindir.

NOT: Otomatik mod etkinlestirildiginde makine tabanca ve islenen parga arasinda temasi dogrulamak
maksadiyla dusuk voltaj verir; bunun ardindan kaynak isini dogru yapmak i¢in asagidaki adimlari izleyin:
Punta kaynak elektrotunu islenen parca Uzerine sertge ve kimildatmadan bastirin.

Makinenin isi tamamlamasini bekleyin.

Elektrotu kaynak yapilan noktadan kaldirin ve kaynak tabancasini yanlishkla topraklanabilecegi yerlere
koymamaya dikkat edin.

P Manuel modu gosteren LED.

Q Otomatik modu gosteren LED.

R S ve T anahtarlariyla yapilan ayarlari gosteren ekran.
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S R ekraninda goriintiilenen degerleri artiran anahtar.
T R ekraninda goriintiilenen degerleri azaltan anahtar.
u-v Topraklama kablosu ve punta kaynak tabancasi gii¢ soketleri.
W Manuel modda gerekli olan punta kaynak tabancasinin erkek baglanti kablosunun takilacagi 3 pin
soket. Uyari: Yalnizca orijinal torg kullanin; farkli pargalar makineye zarar verebilir.
X Makinenin agma ve kapama diigmesi.
Y Sebeke kablosu
/
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7 TOPRAKLAMA

Topraklama kablosu galisacaginiz noktaya miimkiin oldugunca yakin bir yere sabitlenmelidir.
Kablo ile birlikte temin edilen hizli topraklama parg¢asini sabitlemek i¢in asagidaki adimlari izleyin:

Manuel modda LED P yanar.

Ok wWN =

Isitma elektrotunu kaynak tabancasina sabitleyin.

Hdigmesine basin; LED G yanar.

T anahtarini kullanarak minimum streyi ayarlayin (05)

Tum boyayi ¢ikardiktan sonra topraklama ucunu islenen noktaya mumkin oldugunca yakin yere yerlestirin.
Kaynak tabancasini topraklama ucunun yakinina yerlestirip tetige basin.

Tabancay! kaldirip topraklama ucuna takili somunu saat yoninde gevirin.

Otomatik modda, LED Q yanar.

aronN=

o

Elektrotu kaynak tabancasina sabitleyin.

H diigmesine basin; LED G yanip sénmeyi birakir.

T anahtarini kullanarak minimum siireyi ayarlayin (05)

Tum boyayi ¢ikardiktan sonra topraklama ucunu iglenen noktaya mimkuin oldugunca yakin bir yere yerlestirin.
Kaynak tabancasini topraklama noktasina yakin bir yere yerlestirin, makinenin temasi tespit etmesini bekleyin,
daha sonra punta kaynak yapin.

Tabancayi kaldirip topraklama ucuna takill somunu saat yéniinde gevirin.
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8 BIRDEN FAZLA OPERATOR OLMASI HALINDE

Birden fazla operatoriin ayni makineyi farkl ayarlarda kullanmasi gerekebilir; KULLANICI islevi bu amaca hizmet eder.
Bu fonksiyonla kisisellestirilmis ayarlarinizi kaydedip, uygulayabilirsiniz. Ayrica her bir program ve operator icin de
girilen son degerler kaydedilir.

LED B makine bir operator tarafindan kullaniliyorsa yanar. A digmesine kisa basarsaniz R ekraninda L harfi ile birlikte
bir rakam gosterilir; bu rakam kullanici tarafindan secilmistir. Operatéri dogrulamak i¢in digmeye bir kere daha kisa
basarsaniz gu¢ kaynadi yeniden kullanilabilir hale gelir.

Operator tanima nasil igler.

A (USER) digmesine kisa bastiginizda ("kisa" 0,7 saniyeden kisa sureyi ifade eder) R ekrani L1 (seviye 1) kisaltmasini
gosterir ve LED B soner; S digmesine basarsaniz Seviye 2'ye gecer ve islev etkinlestirilir. LED B yanar ve R ekraninda
L2 kisaltmasi goriniir. A anahtarina basarak ekranda goériinen seviyeyi onaylayabilir ve gli¢ kaynagini devreye
sokabilirsiniz.

Operator istenen islevleri etkinlestirebilir, secebilir ve dizenleyebilir. Farkli igletme modlarinin ayarlari, iglev
degistirildiginde veya yapilan son diizenlemeden bes saniye sonra kaydedilir.

Diyelim Operator 1 makineyi kullanmayi birakti, ikinci operator ise kendi ¢alisma alanini hazirlamak istiyor.

Yanan LED B, Operatér 2'ye makinenin halihazirda bir bagka is arkadasi tarafindan kullanilmakta oldugunu isaret eder.
Bunun Uzerine ikinci operatér A anahtarina basar. R ekrani “L2” kisaltmasini (makineyi kullanmakta olan operatdrin
kisaltmasi) gdsterir. Operatdr “L3” seviyesini secer ve A anahtarina basarak onaylar. Bu noktada makine “L3” icin
farkli fonksiyonlara goére ayarlar 6nerir. Yeni kullanici dilerse “L2” tarafindan kaydedilen ayarlari degistirmeden kendi
ayarlarini yapabilir.

Operatdér tanima modundan ¢ikmak i¢in L1 seviyesini segmeniz yeterli. LED B s6ner. Moddan ¢ikmayi onaylamak
icin A anahtarina kisa basin.

Operator tabancanin arka tarafindaki diigmeyi kullanarak ¢alisma pozisyonundan kalkmaksizin makine fonksiyonunu
secebilir.

9 BAKIM

Kaynak makinesi Gzerindeki tim talimatlarin ve sekillerin gérunlr ve okunur kalmasina dikkat edin. Sebeke ve kaynak
kablolari izole edilmis ve kusursuz halde olmalidir. Baglanti terminalleri, topraklama kiskaglari ve tabanca giris soketi
gibi kablolarin katlanabilecegi noktalara dikkat edin. Tim bakim isleri nitelikli personel tarafindan gerceklestiriimelidir.
Paneller ¢ikartiimadan 6énce makinenin fisinin glic kaynagiyla baglantisi kesilmelidir.

Kullanilan elektrotlardaki demir kalintilari siklikla temizlenmelidir.

Yag ve gres kalintilarini duizenli araliklarla boyali bolgelerde basingh su veya ¢ozucu kullanmaksizin temizleyin.
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